Technisches Datenblatt

7950 siapower foam

A BR SIVES

Status: Ok

Freigabe: 09.12.2025
Klassifizierung Serie publiczne

Typ produktu: Elastyczne materiaty Scierne

Haupt-Industrien:

Motoryzacja

Weitere-Industrien:

Samochody ciezarowe
Kolej
Przemyst stoczniowy

Autobusy
Produktprofil
Typ ziarna:: Korund 600 — 2000
Zakres granulagji (caty): | 600-2000
Podfoze: Gabka
Rodzaj nasypu: metoda specjalna
Spoiwo: Zywica syntetyczna
Powtoka specjalna: Stearynian
Technologia:
Eigenschaften Technologia
Wydajnos¢ Scierna: 7 - wysoka
Zywotno$é: 8 - dhugi

Wykonczenie:

9 - bardzo dobre

Elastycznos¢:

10 - bardzo elastyczna

Sita nacisku:

Vorteile

Motoryzacja:

- Bardzo wysoka wydajnosc¢ szlifowania przy zachowanej perfekcyjnej jakosci szlifowanej

powierzchni

- Przekonujaca wydajnos¢ podczas szlifowania na sucho i natychmiast widoczny efekt
- Powtoka antyadhezyjna wydtuza zywotno$¢ i obniza naktady zwigzane z czyszczeniem
- Najwyzsza jakos¢ obrobki powierzchni dzieki optymalnemu rozkfadowi sity docisku

przez gabke

- Petnopowierzchniowe odsysanie i srodowisko pracy o niskim zapyleniu dzieki

wielokrotnej perforadji

Aerospace:

- Bardzo wysoka wydajnos¢ szlifowania przy zachowanej perfekcyjnej jakosci szlifowanej

powierzchni

- Przekonujaca wydajnos¢ podczas szlifowania na sucho i natychmiast widoczny efekt
- Powtoka antyadhezyjna wydtuza zywotno$¢ i obniza naktady zwigzane z czyszczeniem
- Najwyzsza jako$¢ obrdbki powierzchni dzieki optymalnemu rozkfadowi sity docisku

przez gabke

- Petnopowierzchniowe odsysanie i srodowisko pracy o niskim zapyleniu dzieki

wielokrotnej perforacji
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Anwendungen
Motoryzacja: - Szlifowanie wykoriczeniowe wypetniaczy

- Matowanie struktury przed szlifowaniem miejscowym

- Przygotowanie do polerowania powierzchni o wysokim potysku
Aerospace: - Szlifowanie wykoriczeniowe wypetniaczy

- Matowanie struktury przed szlifowaniem miejscowym

- Przygotowanie do polerowania powierzchni o wysokim potysku
Werkstoff
Motoryzagja: Lakiery ® Powtoka lakiernicza

Lakiery ® Stara powlfoka lakiernicza

Podkfady ® Podktad

Powtoki malarskie ® Kolor

Wypetniacz ® \\ypefniacz
Aerospace: ® Kolor

® Stara powfoka malarska
® \\ypefniacz

Lakiery ® Powloka lakiernicza

Podktady ® Podkfad
Konfektionsformen Oberkonfektion Unterkonfektion

Formatka - siasoft Pads

Krazki - Krazki siafast
Stosowanie Obergruppe Untergruppe

g

Szlifowanie szlifierkami recznymi

Szlifierka mimosrodowa / szlifierka
rotacyjna

<

Szlifowanie reczne

Szlifowanie reczne

Szlif:

Szlifowanie na sucho

Details

Nie nadaje sie do:

- Szlifowanie szyb
- Lakiery ceramiczne
- Szlifowanie kamienia

Zalecane szlifowanie:
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Details

Zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa:

Beachten Sie die aktuellen, glltigen Sicherheitsempfehlungen auf:
www.sia-abrasives.com > Know-how > Sicherheit

- Przestrzeganie karty charakterystyki materiatu $ciernego (dostepna w sia Abrasives)
- Postepowanie zgodnie z ogolnymi zaleceniami dotyczgcymi bezpieczenstwa organizadji

FEPA

- Stosowanie okularow i masek ochronnych
- Stosowanie skutecznego systemu odsysania pytu lub noszenie maski chroniacej przed
drobnym pytem

Kommunikation
Claim: Wydajna praca i perfekcyjne wykonczenie powierzchni podczas szlifowania na sucho
Copy: 7950 siapower-foam: Wydajne rozwigzanie do matowania, szlifowania wykoriczeniowego
i przygotowania do polerowania w procesie szlifowania na sucho. System wielootworowy
z powtoka antyadhezyjng zapewnia skuteczne usuwanie pytu z powierzchni. Efektywne
wykonczenie, szczegolnie w przypadku podktadow i lakierow, dzieki niezwykle
elastycznemu podtozu z gabki, ktére wyréwnuje site docisku.
Bildmaterial: Product Top View (PTV) Przednia strona: ID
Tylna strona: ID
Zdjecie zastosowania Motoryzacja: ID 119374
ID 9271
Prezentacja produktow:
Zdjecie makro:
Zdjecie opakowania:
Zdjecie grupy produktow: ID 119442

® Hauptanwendung
O Nebenanwendung
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