Technisches Datenblatt A& r
9063 siafelt
A BR SIVES

Status: Ok

Freigabe: 09.08.2019

Klassifizierung offentliche Serien

Produkttyp:

Haupt-Industrien: Maébelproduktion

Weitere-Industrien: Platten

Produktprofil

Korntyp:

Kornbereich (gesamt):

Unterlage:

Filz, 100 % Schurwolle

Streuart:

Bindung:

Spezialbelag:

Ausristung:

Eigenschaften

Technologie

Abtragsleistung:

Standzeit:

Finish:

Flexibilitat:

Anpressdruck:

Vorteile

Mébelproduktion:

| - Fiir hohe Anforderungen in der Plattenwerkindustrie

Anwendungen

Mébelproduktion:

| - Abfedern des Schleifdruckes zwischen Grafittuch und Schleifschuh

Werkstoff

Maobelproduktion:

Konfektionsformen

Oberkonfektion

Unterkonfektion

Systemkomponenten

- Schleifschuhbeldge

Einsatz

Obergruppe

Untergruppe

Stationarer Bandschliff

Breitbandschliff Kontakt/Kissen
kombiniert

3
3

Stationdrer Maschinenschliff

Feinschliff auf Schleifschuhen
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Irrtimer und Anderungen vorbehalten
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Technisches Datenblatt ‘ M

9063 siafelt

A BR SIVES

Einsatz

Obergruppe Untergruppe

Schliff:

Details

Keine Eignung fiir:

Schleifempfehlung:

Sicherheitsempfehlung:

Beachten Sie die aktuellen, glltigen Sicherheitsempfehlungen auf:
www.sia-abrasives.com > Know-how > Sicherheit

- Beachtung des Schleifmittel-Sicherheitsdatenblattes (erhaltlich bei sia Abrasives)

Kommunikation

Claim:

Copy:

Bildmaterial: Product Top View (PTV) Vorderseite: ID 5047

Riickseite: ID

Anwendungsbild Mébelproduktion: ID 5104
Produktshow:
Makroaufnahme:

Verpackungsbild:

Produktgruppenbild:

® Hauptanwendung
O Nebenanwendung
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