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sia Abrasives

Parceiro global

Desenvolvidos e produzidos em mais de 80 paises localmente com tecnologia suica: a sia Abrasives,
com cerca de 1400 colaboradores em todo o0 mundo, comercializa sistemas abrasivos completos para
superficies de todo o tipo.

A fabrica de abrasivos mais moderna do mundo
Impulsionadora das préximas geracdes de abrasivos: na inovadora fabrica «Maker 5» sdo produzidos
«just in time» inovadores abrasivos através de um processo de produgao modular.

Pronto para o futuro
A Maker 5 foi concebida de modo a que a instalacdo possa ser adaptada a novas exigéncias
a qualquer momento.

Visite-nos na Internet:

» Pratica pesquisa de produtos
» Comparagao simples de produtos
» Acesso a qualquer momento e em qualquer lugar

www.sia-abrasives.com



Industrias
Know-how

Tipos de
abrasivos

Abrasivos flexiveis

e Abrasivos flexiveis classicos
e sistemas abrasivos

* Para o tratamento avancado
de superficies de todos os
materiais

Abrasivos de espuma

e Abrasivos de espuma na
gama mais ampla possivel
de formas e graos

e Para o tratamento preciso
de madeira, betumes de
enchimento, tintas e
vernizes

Abrasivos nao tecidos
e Abrasivos nao tecidos para
trabalhos de preparacao,

limpeza e também de
estruturacao

e Principalmente para
a aplicacdo em metal

Abrasivos ligados

e Discos de corte de precisao
com um desempenho de
corte ideal e discos de
deshaste eficientes

e Para as mais variadas
aplicacdes em metal



Solucdes
CR-Finishing®

b,

Tecnologia para o tratamento de superficies

CR-Finishing® (Constant Result Finishing)

CR-Finishing® é um termo de qualidade para um processo eficiente, no qual de imediato, se obtém superficies adequadas a devida funcao.
Os nossos produtos microtec sdo concebidos especificamente aos processos de aplicacdo, as pecas e aos materiais.

Vantagens

— Estruturas de superficies constantes e precisas

— Excelentes resultados de corte

— Alta eficacia no desbaste e no acabamento

— Excelente rentabilidade gracas ao tempo reduzido de processamento e reequipamento
— Valores de rugosidade definidos e reproduziveis

Rolo de contato Centerless (sem centro) Patim de pressao

— De plastico ou de metal — Processo por passagem ou mergulho — Principio de uma ou varias garras
— Avanco continuo da pelicula — Avanco continuo da pelicula — Avanco ciclico da pelicula

— Rolo de contato oscilante — Oscilagdo da cinta — Patim de press&o duro ou macio

— Peca oscilante

Superficies funcionais Superficies visuais

Industria automobilistica: Polimento cruzado para arvores de manivelas Industria de reldgios/joias
e arvores de cames

IndUstria de baixa pressao:  Valores de rugosidade definidos para cilindros de cobre

Industria de cilindros:  Polimento cruzado até brilho espelhado
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Estrutura dos microabrasivos

Selecao
dos graos

Aglutinante

Base

Tipo de
distribuicao

Maxima qualidade de superficie gracas a uma calibracdo unica do grdo

Uma selecdo de grdo especialmente dispendiosa garante uma usinagem constante e reproduzivel. A norma microtec

€ mais precisa do que a norma FEPA-P. Assim, o grdo CR-Finishing® obtém uma estrutura superficial constante e de primeira
qualidade, de acordo com especificacbes definidas.

™Y A

| Tamanho nominal Nao definido

Tamanho nominal Tamanho nominal

Sua vantagem: Seu risco:
linha de contato perfeita gracas ao tamanho gréos de agulha poderdo causar riscos
homogéneo dos graos

A base de resina artificial

Um sistema aglutinante especial fixa o grao precisamente sobre o costado, com o resultado de um constante desempenho de
fino acabamento (Finishing) e que possibilita a utilizacdo de modernos lubrificantes de refrigeracdo, como por exemplo emul-
soes ou agua (além da refrigeracdo por pulverizago).

Costado de folhas de poliéster

Peliculas de poliéster sdo particularmente adequadas como costado, em virtude da sua preciséo e qualidade, e portanto for-
mam a base perfeita para o tratamento preciso com uma ferramenta de acabamento. As cintas de lixamento comuns de tecido
ou de papel sdo comprimiveis e portanto, ndo garantem um contato constante do grao durante o tratamento, com o resultado de
riscos indesejados e valores de rugosidades imprecisos. Deste modo ndo se obtém uma superficie constante e reproduzivel.

N VI WV O Vg NSV Ve Y| Vantagens:
| {8 { \
T s i — Alisamento perfeito gracas a base de pelicula totalmente plana

- — Acdo de processamento constante

Gréo abrasivo CR-Finishing® — Valores exatos de rugosidade
sobre filme de poliéster

— As pontas dos grdos apontam para cima — Varias camadas de graos incorporados no aglutinante
— Poténcia de corte superior a dos abrasivos — Superficie mais fina do que os produtos distribuidos de
separados por elutriagdo forma eletrostatica com o mesmo tamanho de graos



Rolos

Aplicacao

Rolos de cobre

Rolos de cromo/ cromo duro

Rolos de zinco

Rolos de aco endurecido

Rolos revestidos (ceramica a plasma / carboneto de tungsténio)
Rolos de borracha e de plastico

Rolos de Teflon

Superficies perfeitas com o processo Finishing

5230

5262 5930 5960 5752

Uma superficie perfeita é de maior importancia na fabricacdo de cilindros em relacdo a concentricidade, circularidade, forma cilindrica e qualidade super-
ficial. Para obter superficies técnicas constantes e reproduziveis, a sia Abrasives oferece produtos de alto nivel com qualidade consistente. Em virtude dos
produtos combinados entre si, atinge-se uma rentabilidade elevada no polimento com rolos.

O resultado com o processo Finishing:

— Valores de rugosidade definidos

— Maximizacdo da duracdo de utilizacdo

— Lixamento cruzado ou polimento de alto brilho

5230 microtec

0 produto Finishing de diamante, separado por elutriacdo, com uma folha
de poliéster de 75pm (3 mil) e adesivo de resina sintética, é particular-
mente adequado para o tratamento de superficies muito rigidas, como

p. ex. revestimentos de ceramica a plasma ou de carboneto de tungsténio.
Em geral, os abrasivos de diamante sao utilizados em combinagao com
um liquido de refrigeracao (emulsao).

5262 microtec

A série de diamante com revestimento eletrostatico 5262 com suporte em
filme de poliéster de 125 pm para tamanhos de grdo de 80 pm - 15 pym e
suporte em filme de poliéster de 188 um para o tamanho de grdo de 125
um foi especificamente concebida para a usinagem enérgica e o acaba-
mento constante de superficies muito duras, tais como ceramica de plasma
ou revestimentos em carboneto de tungsténio. Os abrasivos de diamante
sdo sempre usados juntamente com um liquido de refrigeracdo (emulséo).

5930 microtec

O produto Finishing de éxido de aluminio, separado por elutriagdo, com
uma folha de poliéster de 75um (3 mil) e adesivo de resina sintética,

é adequado sobretudo para o tratamento de diversos materiais como
p. ex. cobre ou cromo, em que, em geral, s@o utilizados em combinagdo
com um liquido de refrigeracdo (emulsdo).

5960 microtec

Este produto Finishing de dxido de aluminio, distribuido de forma eletros-
tatica, com uma folha de poliéster de 75pm (3 mil) e adesivo de resina
sintética, é adequado para aplicagdes que exigem maior poténcia de corte.
Com a aplicacdo de um liquido de refrigeracdo (emulséo), obtém-se um
resultado otimizado.

5752 microtec

0 produto Finishing de carbureto de silicio, distribuido de forma eletrosta-
tica, com uma folha de poliéster de 125pum (5 mil) e adesivo de resina sin-
tética com revestimento antiderrapante, é adequado especialmente para o
tratamento de superficies com rolos de borracha, de plastico e de Teflon.



Valores de rugosidade de acordo com a aplicacao

Rolo de cromo duro
Dimensao:

Velocidade de corte:
Rotacao:

Avanco axial:
Passagens:

Rolo de contato:
Oscilagdo:

Forca de compressao:

Rolo de cobre
Dimensdo:

Velocidade de corte:
Rotacao:

Avanco axial:
Passagens:

Rolo de contato:
Oscilagdo:

Forca de compressao:

Rolo de tungsténio
Dimensao:

Velocidade de corte:
Rotagdo:

Avanco axial:
Passagens:

Rolo de contato:
Oscilagao:

Forca de compressao:

Solucdes CR-Finishing®

Valor aproximado (Ra) 5960 micotec ditribuido de forma ltrstiica 5930 microtec - separado por outriagio

0.14pum
@ 34 mm x 0.12ym
250 mm de comprimento
12 cm/min 0-10m
550 rpm 0.08m
2,5 m/min
2 X 2 0.06pm
Borracha, 65ShA 0.04um
30 Hz
4 bar ooz I I
0.00pm . . : :
30pm 20pm 15pm 9um 16pm 12um 9um 5um 3um 1ym metria
Valor aproximado (Ra) 590 micrtec-—disribuido de forma lerosatca 5330 micotec - separado por eutriagdo
1.00um
@ 40 mm x 0.90um
250 mm de comprimento 0.80um
12 cm/min 0.70um
550 rpm 050y
2,5 m/min
2 2 0.50pum
X
0.40,
Borracha, 65ShA v
30 HZ 0.30um
3 bar 0.20um
0.10pm
0.00um Granulo-
’ 60pm  40pm  30pm  20pm  15pm 9um 40pm  30pm  20pm  16pm  12pm  9um  Spm  3pm  Tpym metria
Valor apraximado (Ra) 5962 micote - disrbuido de forma ltrstiica 5230 microtec - separado por lutriagio
0.45um
@ 40 mm x
250 mm de comprimento 0:40um
6,5 cm/min
550 rpm 0.35um
2,5 m/min
2 X 2 0.30pym
Borracha, 65ShA
30 HZ 0.25um
3.5 bar
0.20pum
0.15um
0.10ym
0.05pum
0.00um Granulo-
125ym  80pm  60pm  45gm  30pm  15pm 60pm  45ym  30pm  15pm  9um  Spm  3pm  Tpm  0.5um metria

Todos os valores foram obtidos com os parametros relacionados, e dependem muito das pecas utilizadas e dos correspondentes ajustes.
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Veiculos
e maquinas

Aplicacao

Arvores de cames

Arvores de manivelas

Pecas da direcdo

Pecas de amortecedores

Valvulas

Componentes do sistema hidraulico
Componentes do sistema pneumatico

Rolamentos de esferas

Alta carga e durabilidade

5960

5930 5962

Superficies reproduziveis permitem uma determinada tolerancia. Estas caracteristicas sdo obrigatérias na industria automobilistica e de maquinaria, para a
fabricacdo de componentes de precisdo. Na produgdo de superficies técnicas constantes e reproduziveis, o fino acabamento (Finishing) é de fundamental
importancia. Os produtos combinados entre si da sia Abrasives, com uma qualidade consistente, cumprem esta exigéncia para se obter uma alta rentabili-

dade no processo de producao.

O resultado com o processo Finishing:
— Valores de rugosidade definidos
— Maior parte suportante em virtude do lixamento cruzado

5930 microtec

O produto Finishing de éxido de aluminio, separado por elutriagdo, com
uma folha de poliéster de 75 pm (3 mil) e adesivo de resina sintética,

s6 é adequado para as aplicacdes com rolos de contato ou nas aplicagoes
«Centerlessy, onde sempre sdo utilizados liquidos de refrigeracdo (6leo).

5960 microtec

Este produto Finishing de dxido de aluminio, distribuido de forma eletros-
tatica, com uma folha de poliéster de 75 um (3 mil) e adesivo de resina
sintética, s6 é adequado para aplicacdes com rolos de contato ou
«Centerless», que exigem maior poténcia de corte em comparacao com
o0 produto 5930. Neste tipo de aplicacdo sao sempre utilizados liquidos
de refrigeracéo (6leo).
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5962 microtec

0 produto Finishing de éxido de aluminio, distribuido de forma eletrostati-
ca, com uma folha de poliéster de 125um (5 mil) e adesivo de resina sin-
tética com revestimento antiderrapante, é entre outros, adequado especial-
mente para aplicagbes automaticas com patim de aperto no tratamento de
p.ex. arvores de manivelas/de cames. Neste tipo de aplicacdo sdo sempre
utilizados liquidos de refrigeracéo (6leo).

*Ficha de Dados de Seguranca, ver www.sia-abrasives.com



Relagios

Aplicacao 5232 5930 5962

Caixas de relogios, pulseiras

Despertar emocdes com superficies perfeitas

Na indUstria de relégios e de joias, as superficies visuais perfeitas ja sdo obrigatorias. A selecdo do correspondente produto de acabamento é feita de
acordo com o resultado final pretendido e o material a ser tratado. Para um polimento perfeito, a sia Abrasives fornece os devidos produtos para a res-
pectiva aplicacdo.

e

p

Metalurgia

Aplicacao 5232 5930 5960

Amostras etc.

Tecnologia de producao

0 acabamento de amostragens é um fator cada vez mais essencial nas pesquisas de ligacdes complexas e materiais inovadores dentro do setor de
tecnologia de producdo. A selecdo de produtos de acabamento depende muito da qualidade do material da respectiva amostra. Com os produtos
combinados entre si da sia Abrasives, sdo abrangidas as requisicées da metalurgia em relacdo a superficie.

*Ficha de Dados de Seguranca, ver www.sia-abrasives.com 11



Fibra otica

Aplicacao 5232 5330

Fino acabamento em cerdmica/fibra de vidro | | |

sia Abrasives sistema de polimento de fibra otica

0 processo de polimento é um passo essencial na producdo do fino acabamento de «ferrules». sia Abrasives fornece os produtos adequados com uma

qualidade consistente. Em virtude dos passos de tratamento combinados entre si, obtém-se uma alta rentabilidade na producéo de «ferrules». As reco-

mendagbes de aplicagdo a sequir foram elaboradas de acordo com as aplicacdes nas mais conhecidas maquinas de polimento. O nosso sistema de poli-
mento de alta qualidade ird ajuda-lo a obter um acabamento de alta qualidade, de acordo com os padrdes internacionais.

O resultado com o processo de polimento:
— Melhoramento do desempenho ético
— Maximizacdo da transmissao de luz na terminacdo final da ligacdo

5232 microtec 5330 microtec

Este abrasivo de diamante com uma folha de poliéster de 75 pm (3 mil) Um didxido de silicio especialmente desenvolvido, com uma folha
é excepcionalmente adequado para o tratamento de «ferrules» ceramicos  de poliéster de 75 pm (3 mil), para o passo final no polimento.
com ntcleo de fibra de vidro.

12 *Ficha de Dados de Seguranga, ver www.sia-abrasives.com



Solucdes CR-Finishing®

Recomendacao para aplicacoes

Nossos técnicos de aplicacdo sia Abrasives recomendam as seguintes sequéncias no tratamento de finos acabamentos em fibras 6ticas. Estes passos
de polimento mostram os niveis de tratamento necessarios no caso de «ferrules» para se obter um perfeito acabamento. A recomendagao pode variar
de processos ja existentes, e depende do equipamento de polimento e dos correspondentes parametros.

Desbast'ar_c!o ngcleo 1° passo de polimento 2° passo de polimento 3° passo de polimento
e epoxi a mao

1727 siawat (P1200)* 5232 microtec (9 pm) 5232 microtec (1 pm) 5330 microtec (0.01 pm)

Resultado (9 pm) Resultado (1 pm) Resultado (0.01 pm)

* Ver Informacéo sobre o produto separado



Produtos
sia Abrasives

Produtos separados por elutriacao

Espessura Tipo de
FEPAP* 4 folha distribuicio

Tipo de grao Formas de confeccao

Cor pm

5232 microtec

prata 80 180 75 pm separado por diamante rolos (4-200 mm) x (15; 50; 100 m)
prata 60 240 (3 mil) elutriacdo arcos 2.30 X 2,80 mm
Disponivel com e sem SKF
prata 45 320 discos @ 25-490 mm (0.5-30 pm)
verde 30 500 @ 25-230 mm (todas as
. sémolas)
laranja £ 1200 Disponivel com e sem SKF
azul 9 2000
castanho 5 2700
fosa 3| 3000
lilas 1 6000
incolor | 0.5 9000 Outras dimensdes a pedido
5330 microtec
verde claro . 0.01 — |75 pm (3 mil) separa.do~por diéxido de silicio | discos @ 25-450 mm
elutriacdo

5930 microtec
vermelho escarlate 60 240 75 pm separado por oOxido de rolos (4-200 mm) x (15-300 m)
incolor | 40 360 (3 mil) elutriacdo aluminio arcos 230 x 280 mm

- Disponivel com e sem SKF
violeta 30 500 discos @ 25-500 mm
incolor | 20 800 Disponivel com e sem SKF
laranja 16 1200
vermelho escarlate 12 1500
azul 9 2000
incolor 5 2700
amarelo 3 3000
rosa choque 1 6000
incolor 0.5 9000 Outras dimensdes a pedido
incolor 0.2 - Disponivel a pedido

14 *Norma FEPA-P como valor de referéncia



Produtos distribuidos de forma eletrostatica

Cor

5262 microtec

codigo de cores

impresso
com revestimento
antiderrapante

5752 microtec
cinza
impresso

com revestimento
antiderrapante

5960 microtec
transparente
impresso

com revestimento
antiderrapante

5962 microtec
transparente
impresso

com revestimento
antiderrapante

Espessura Tipo de Tipo de =
pm FEPA P* dafolha distribuicao grio Formas de confeccao
125 120 188 ym eletrostatico diamante | rolos (4-200 mm) x (15 m; 50 m)
80 180 arcos 230 x 280 mm
discos @ 25-500 mm
60 240 cintos (10-200 mm) x (320 mm-10 m)
45 320 125 pym
| 30 500 Folhas e discos disponiveis com e sem SKF
15 1200 Outras dimensdes a pedido
60 240 125 pm eletrostatico carbureto | rolos (4-200 mm) x (15300 m)
40 360 (5 mil) de silicio | arcos 230 x 280 mm
discos @ 25-500 mm
30 >00 dntos  (10-200 mm)x (320 mm—10m)
20 800 Folhas e discos disponiveis com e sem SKF
15 1200 Outras dimensdes a pedido
60 240 75 pm eletrostatico oxido de | rolos (4-200 mm) x (15-300 m)
40 360 (3 mil) aluminio | arcos 230 x 280 mm
discos @ 25-500 mm
30 200 discos @ 25-350 mm
20 800 cintos (10-200 mm) x (320 mm—10 m)
15 1200 Folhas e discos disponiveis com e sem SKF
9 2000 Outras dimensdes a pedido
100 150 125 pm eletrostatico oxido de | rolos (4-200 mm) x (15-300 m)
80 180 (5 mil) aluminio | arcos 230 x 280 mm
Y discos SKF @ 50-500 mm
60 0 dntos  (10-200 mm) x (320 mm—-10 m)
50 280 (séries preferidas para cintos)
40 360
30 500
20 800
15 1200
12 1500
9 2000 Folhas e discos disponiveis com e sem SKF
5 2700 Outras dimensdes a pedido

15




y Your Key to a Perfect Surface
www.sia-abrasives.com
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