y Metal isleme
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sia Abrasives

sia Abrasives — Zimpara uzmaniniz

Tutkumuz, endUstri ve zanaatkarlik icin profesyonel zimpara ¢6zlimleri Gretmektir.

Her malzeme, her zimpara kullanimi ve her zimpara uygulamasi icin acikca tanimlanan zimparalama prosesleri ile her
zaman mikemmel yiizeye giden dogru yolu buluyoruz.

Yiksek kaliteli zimpara Urtnlerinin diinya capinda lider Ureticilerinden biri olarak cok cesitli sekillerde, boyutlarda ve
ozelliklerde zimparalama kagitlar gelistiriyor ve Gretiyoruz.

Milkemmel yiizey icin ¢6ziminizin bizde oldugunu
iddia ediyoruz




Profesyoneller
icin coziimler
Etkili ve ekonomik

® sia Abrasives zimpara ¢6zlimleri endistri-
nin étesinde basariyla kullaniliyor.

e Zimparalama proseslerinin bitiinsel
analizleri hizli ve tasarruflu uygulamalar
saglyor.

e Calisma prosesinin verimliligi ise en
onemli hedefimizi olusturuyor.

Ustiin kalite
Yenilikci teknoloji lideri

e £n modern dretim islemleri ve tekno-
lojiler en ytiksek kaliteyi garanti eder.

e Ultrasonik sistem denetimli prosesler
strekli ylksek kalite seviyesi sunar.

e Standartlastiriimis test islemleri en
iyi Urlin guvenligini saglar.

Daha
fazlasini
ogren

Yetkin ortaginiz
Teknik agidan deneyimli

e Zimparalamada basari icin profesyo-
nellerden profesyonellere en iyi danis-
manlik.

e Teknik acidan deneyimli uzmanlarimiz
Sizin igin uygun zimpara ¢6zimunu
bulur.

e Her yerde yaninizdayiz. Diinya ¢apinda
80'i askin ilkede.

Milkemmel yiizeyler
sia Abrasives ile finis

e Miikemmel ylzeyler koruma, tasarim,
estetik veya islevsellik sunar.

e Her ylizeyde en iyisini elde etmeniz icin
size destek oluyoruz.

o istekleriniz hedefimizi olusturur.

Deneyimli uzman
Yetkin ve denenmis

e Temel yetkinligimiz zimparalardir.

e Her zimparalama isi icin eksiksiz
secenekler sunuyoruz.

® 140 yili askin deneyime sahip bir
ureticiyiz!



Endiistriyel
yetkinlik

S0 ik o

sia Abrasives — Mitkkemmel zimpara ¢é6zumleri
Zimparanin uzmaniyiz

Yiizey perdahindan yapilandirmali veya yapilandirmasiz son kata kadar. sia Abrasives sistem ¢oziimleri miikemmel sonuc-
larla etkileyicidir. Celik, paslanmaz celik, aliminyum ve diger metallerde birbiriyle uyumlu ve tiim formlara uygun zimpara-
lama uygulamalari metal uzmanlarini etkiliyor.

Zimparanin uzmanlyiz. Etkilenmeye hazir olun!

Manuel/el makinesiyle zimparalama Bant zimpara makinasi

Taslama makinesi, diiz zimparalayici, 6zel isleme makinesi, ~ Kontakt bant zimpara, uzun bant zimpara veya genis bant
titresimli zimpara veya elle zimparalama ile yizey isleme zimpara ile metal isleme icin zimpara ¢oztimleri.
icin.

Daha
fazlasini




Coziimlerimiz

Zimparalama prosesinizi iyilestirin
Verimliligi ve ekonomikligi optimize edin

Metal parcalarda zorlu yiizey isleme deneyim, dogru teknik ve birbiriyle uyumlu zimpara sistemi gerektirir.

Su alanlarda destek sagliyoruz:
o Tutarll yiizey kaliteleri elde etme . Yuze_y ozelllklerlry kusgr_suz haIe_ge’Flrme
e Uretim proseslerini hizlandirma e Makine durma surelerini en aza indirme

e Optimum zimpara kullanimi

Bizi takip edin
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Teknoloji X-LOCK
degistirme sistemi

{LOCK sadece tek tikla - hizli ve kolay

Yeni degistirme sistemi, taglama makinesi aksesuarlarinin tek tikla degistirilmesini saglar.

X-LOCK baglantisi kolay ve zahmetsiz montaj saglar. Hazirlamadan finise kadar — tlim kullanim alanlari icin hizli, kolay
cOzum.

Boyle calisir:

Uygula )(LOCK Sadece tek tikla — hizli ve kolay

Hizhi ve giivenli

o Yeni degistirme sistemi, taslama makinesi aksesuarlarinin
tek tikla degistirilmesini saglar

o Taslama makinesinde ek alet gerekmeden hizli aksesuar
degisimi mimkiindiir. % 100 aletsiz!

o Aksesuari takarken duyulan klik sesi sayesinde aksesuarin
taslama makinesine monte edildiginden emin olabilir ve
herhangi bir stiphe duymadan calismaya baslayabilirsiniz

Uyumlu ve uygun
o Tiim X-LOCK diskleri, vida disi baglantili geleneksel taslama
makinelerine sabitlenebilir

1. Disk ortah sekilde hizalanmalidir : 2 115 mm

v

2. Klik sesi duyulana kadar 1. Disk tutulmalidir & 125 mm
bastinimalidir 2. Kola basilmalidir v
3. Kullanima hazirdir 3. Disk degistirilmelidir M14/& 22,23 mm | v/

X-LOCK secenekleri

Kesme diskleri Taslama diskleri Flap diskler Fiber diskler SCM diskler Elyaf kece zimpara

L i,

8913 siacut 8933 siagrind 2824 siaflap 4560 siabite 6270 siamet SCM LS 6300 siastrip
Hizli ayirma Uzun kullanim omrii En yiiksek performans Yiiksek kazima En iyi performans Temizleme

4581 + 4582 siaramic | 6924 siamet SCM
En hizll kazima Yiksek agresiflik

Kesme \/

Capak giderme

v

Kaynak icin hazirlik

Kaynagin temizlenmesi

ANAN
AANANAN
NANANAN

Yiizeyi inceltme

Temizleme

ANANAN
ANAN

Pasi ve boyayi giderme




6240 siamet
ultraflex

SCM zimparalama
bantlari

6924 siamet hd
SCM zimpara
diskler

Ultra esnek SCM zimparalama bandi ile
daha yuksek kenar stabilitesi

Zimparalama bandi 6240 siamet SCM ultraflex, cok esnektir ve kenar stabilitesinin ve
esnekligin onemli oldugu zimparalama uygulamalarina 6zel olarak gelistirilmistir. Zimparalama
bandinin en yliksek gereklilikler icin muhtesem performansi onu tercih etmenizi saglar.

e Kaplamalar ve galvaniz icin son kat
e Capak giderme

e Renk degisimlerini giderme

e Tesviye ve hatalari dlizleme Kullanim alanlari
e Sekillendirme ve son kat uygulama

NS
® Yiizey perdahi % % ﬂ %

Celik yuzeylerin islenmesi icin yiksek
performans diskleri

6924 siamet hd serisinin yliksek performans diskleri, 6zellikle sert maddeler (izerinde
yUksek bir kazima orani gosterir ve son derece yiiksek kullanim 6mriine sahiptir. Disklerin
bir diger avantaji ise kusursuz, sabit son kattir.

e Yiksek agresiflik ve yiiksek kazima sayesinde blyiik zaman tasarrufu

e Sert malzemelerde milkemmel performans

e Kenarlarda uzun 6mrli ve direncli

e Mevcut Urlinlere gre ok daha distik bulasma egilimi; dzellikle disk kenarinda, Kullanim alanlan

dar agilarda calismalarda p g >




Teknoloji

siaramic
Fiber diskler

siaramic fiber diskler -
Yiitksek performanslar icin seramik fiber disk

Geleneksel seramik asindirici kum

Diizensiz geleneksel mineral, derin kazima etkisi yaratarak zimparalama
sirasinda istenmeyen isilar olusturan nispeten daha kaba bir forma sahiptir.

[/
/‘ " En hizh Maksimum @
[ A kazima kullanim émrii

siaramic agindirici kumun optimum
ticgen formu, metalde keskin bir
kesim saglar ve boylece hizli bir
kazima saglar

Bicimlendirilmis seramik asindirici kum,
en zorlu uygulamalarda bile maksimum
kullanim 6mri sunar

V Esit
[V zimparalama
siaramic asindiric kumun 6zel
yapisi bileme etkisi yaratarak
esit zimparalama sonucu
sunar

Sogutucu
etkin madde

Sogutucu etkin madde sayesinde
4582 siaramic diskler (#36+ ila
#120+ arasi) paslanmaz celik uygula-
malari icin uygundur

4581 siaramic 4582 siaramic, sogutucu etkin madde ile
Kum tipi: ~ Bicimlendirilmis seramik asindirici kum Kum tipi:  Bicimlendirilmis seramik asindirici kum

Kum araligi: 36+, 60+, 80+ Kum aralig: 36+, 60+, 80+, 120+

Cap: 100, 115, 125, 180 mm Cap: 100, 115, 125, 180 mm

; Paslanmaz celik,
Celik celik ¢




Teknoloji

siaramic
Zimpara bantlari

i)
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siaramic zimpara bantlari — En yuksek kullanim
omru icin seramik zimpara bandi

HisaSThg

siaramic seramik asindirici kum teknolojisi
/g &)

siaramic kumun optimum Ug¢gen formu ise en hizli kazima ve dlisik zimpara
sicakhigi icin temiz bir kesim sunar, bu da bandin kullanim 6mrint uzatir.

/"" En hizh
[ B kazima

En yiiksek @

kullanim émrii
2582 siaramic'in optimize
edilmis bilesimi, kirik seramik
asindirici kumlu geleneksel
zimpara bantlarina gére dnemli
Olclide daha ytiksek kullanim
omrii saglar.

Paslanmaz celik
icin optimize edildi

Ek sogutma maddesi, is parcasi tizerindeki
st olusumunu azaltir. #36+ ile #120+
arasindaki kum arali§i ayrica daha ince
zimparalama islerini de kapsar.

siaramic agindirici kumun optimum
iicgen formu, tiim metallerde temiz
bir kesim saglar ve béylece kirk
seramik asindirici kumlu bantlara
kiyasla onemli 6lciide daha hizli

bir kazima saglar.

V Esit
[V zimparalama
Seramik asindirici kumun 6zel mikro yapisi

bileme etkisi yaratarak esit zimparalama
sonucu sunar.

Stabil polyester |%-$|
mesnet

Saglam polyester mesnet, seramik

Kum tipi: Bicimlendirilmis seramik asindirici kum agindirict kumun temelini olusturur ve en

Kum araligi; 36+, 60+, 80+, 120+ ylksek performans icin destekleyici bir
etkiye sahiptir.

2582 siaramic — Zimpara bantlari

Taban: 36+, 60+, 80+ kumlar icin Y polyester
120+ kum icin X polyester




Zimpara
coziumleri



Sistem ¢ozumleri

Yapi celigi icin cila hazirhig - Sayfa 14115
Paslanmaz celikte 2K-ipek mat polisaj Sayfa 16/17-

Pratik uygulama orneklen
Pas giderme Sayfa 18/19

Endiistride test edlldl

Tanker Ureticileri Sayfa 20/21
Yap! celigi ve paslanmaz celik icin metal Ureticileri Sayfa 22/23

o T

~Aksesuar | : | _'-‘._.;jf:‘;?!?‘

Sistem bilesenleri




Sistem ¢0zUmu

Toz kaplama

hazirhgi
Adm 1+2
Yapi celigi

Standart fiber

diskler

Glndelik ¢alismalar icin

Seramik fiber

disk

bicimlendirilmis seramik

asindirict kum ile

Isinizin hizli tamamlanmasi

gerektiginde!

Standart flap

disk

an®

Guindelik calismalar icin

4560 siabite

Seramik fiber disk
Kum: # 36

Taslama makinesi
11000 dev/dak onerilir*

Q Fiber diskler icin turbo destek
tabani Il

Bl Kaynagin temizlenmesi

4581 siaramic

Seramik fiber disk
Kum: # 36+

Taslama makinesi
11000 dev/dak onerilir*

Fiber diskler icin turbo destek
tabani Il

2824 siaflap

Zirkon korindon flap disk
Kum: # 40

Taslama makinesi
11000 dev/dak onerilir*

* Devir sayisi Onerileri 115 mm ve 125 mm disk capini temel alir.

Diger boyutlar icin baska devir sayisi dnerileri gegerlidir.

_ >

pAl Yiizeyi inceltme

6270 siamet SCM LS

SCM diski
Kum: coarse

Taslama makinesi
7500 dev/dak onerilir*

SCM destek tabani

6924 siamet hd

SCM diski
Kum: extra coarse

Taslama makinesi
7500 dev/dak onerilir*

SCM destek tabani

s

6924 siamet hd

SCM diski
Kum: coarse

Taslama makinesi
7500 dev/dak onerilir*

SCM destek tabani



Sulu ziImpa-
ralama

on hazirhgi
llave adim 3

E@ Son kat uygulama**

1815 siatop

siafast disk
Kum: # 80

Titresimli zimpara
Tam devir sayisi 6nerilir

siafast destek tabani

2546 siabite

siafast disk
Kum: # 80

Titresimli zimpara
Tam devir sayisi 6nerilir

siafast destek tabani

1815 siatop

siafast disk
Kum: # 80

Titresimli zmpara
Tam devir sayisi 6nerilir

siafast destek tabani

** Sulu kaplama igin 3. adim/

30 mikrometre toz



Sistem ¢ozUmu
2K ipek mat
polisaj
Paslanmaz celik

Standart
fiber diskler

Guindelik calismalar icin

4570 siabite X

Seramik fiber disk
Kum: # 80

Taslama makinesi
7500 dev/dak 6nerilir

Fiber diskler icin standart
destek tabani

Seramik
fiber disk

bicimlendirilmig seramik
asindiric kum ile

4582 siaramic

Seramik fiber disk
Kum: # 80+

isin hizli tamamlanmasi
gerektiginde!

Taslama makinesi
7500 dev/dak 6nerilir

Fiber diskler icin standart
destek tabani

&

-

6270 siamet SCM LS

Disk
Kum: medium

Taslama makinesi
7500 dev/dak 6nerilir

SCM destek tabani

6924 siamet hd

Disk
Kum: medium

Taslama makinesi
7500 dev/dak onerilir*

SCM destek tabani

* Devir sayisi 6nerileri 115 mm ve 125 mm disk capini temel alir. Diger boyutlar icin bagka devir sayisi onerileri gecerlidir.



6130 siamop 6120 siafleece
kombine

Zimpara tekeri
Kum: fine A/180

Kece seritler
Kum: medium S

satinaj makinesi
Tam devir sayisi 6nerilir*

Ef Hassas zmparalama

Son kat uygulama

6130 siamop 6120 siafleece
kombine

Zimpara tekeri
Kum: fine A/180

Kece seritler
Kum: extra cut S

satinaj makinesi
Tam devir sayisi 6nerilir*




Pratik uygulama
ornekleri
Pas giderme

SCM diski
115 mm
# Extra coarse

SCM diskler pas giderme
icin kullanilabilir.

Fiber disk
115 mm, # 36

Fiber diskler genelde
pas giderme icin
kullanilr.

6300 siastrip
115 mm
# Extra coarse

Plastik tabanh disk.



e G

e

siastrip disk -
hizli ve verimli
temizlik icin

Test kosullari:

Malzeme:  Yapi celigi

Yuzey: 250 x 300 mm

Uygulama:  Taglama makinesi, 1500 W
Devir sayisi: 11000 dev/dak

Orta
Sonug: Diskler cok hizli tikanir
Tiiketim: 6 disk kullanimi le

Sonug: Diskler cok hizli sivanir
Tlketim: 5 disk kullanimi

* X X X X

Daha hizli Maksimum
ve daha etkili temizlik*

Hiz
Sonug: Sivanma yok, tikanma yok

Tiiketim: 1 disk kullanimi ‘ ~

| o”a |

* Yukarida belirtilen alternatif Grtinlerle karsilastinildi
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Endistride test edildi
Tanker
ureticileri
Paslanmaz celik

n Kaynagin temizlenmesi E Kaynak sicramalarini giderme B Ara zimparalama

2511 siabite 2824 siaflap 6270 siamet SCM LS

Seramik bant Flap disk SCM diski
75 x 2000 mm 125 mm 115 mm
Kum: # 50 Kum: # 80 Kum: medium

EndUstride test edildi
Silo uireticiler
Paslanmaz celik

n Kaynagin temizlenmesi E Yiizeyi inceltme B Ara zimparalama

4570 siabite X 6270 siamet SCM LS 2511 siabite

Fiber disk SCM diski Spiro zimpara
115 mm 115 mm 100 x 284 mm
Kum: # 80+ Kum: coarse Kum: # 120



4 Dot N 5 Rl

6270 siamet SCM LS 6270 siamet SCM LS

SCM bandi SCM bandi
50 x 420 mm 50 x 420 mm
Kum: coarse Kum: medium

6240 siamet SCM
Spiro zimpara

100 x 289 mm

Kum: medium

* Onceki proseslerle karsilastinldiginda; yillik
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EndUstride test edildi
Yapi celigi ve
paslanmaz

celik icin metal
ureticileri

n Kaynagin temizlenmesi
4570 siabite X

Seramik fiber disk
115 mm
Kum: # 60+

Kaynagin temizlenmesi

Paslanmaz

4570 siabite X

Seramik fiber disk
115 mm
Kum: # 60+

Yapi celigi =

Endustride test edildi @

Demiryolu
bakimi

Kaldirma

Eski boyanin, kenar capaklarinin giderilmesi

2824 siaflap
siafix flap diskler
50 mm

Kum: # 40

E Yiizeyi inceltme

6270 siamet SCM LS

SCM diski
115 mm
Kum: coarse

Yiizeyi inceltme

6924 siamet hd

SCM diski
115 mm
Kum: coarse

Zimparalama

Cilalama oncesinde metal yiizeyleri zmparalama

1950 siaspeed
Esnek zimpara diski
150 mm

Kum: # 40, coklu delik

B Yapisal zmparalama

2803 siaron

Zirkon korindon zimpara
kovanlari

100 x 283 mm

Kum: # 120 ..

Son kat uygulama

1815 siatop
siafast disk

150 mm

Kum: # 120




6240 siamet SCM

Spiro zimpara
100 x 289 mm
Kum: medium

* Onceki proseslerle karsilastinldiginda; yillik




Uriinler




Taslama makineleri

Eksantrik zimparalar

Flap diskler
Fiber diskler
SCM diskler

siastrip diskler

siafast diskler

siafix hizli degistirme sistemleri
Spiral bantlar
Saftli flap zimparalar

Zimpara diskleri

Zimpara bantlari — sert taban
Zimpara bantlari — esnek taban

Zimpara bantlar — SCM

Kece seritler
Kece rulolar

Ekonomik rulolar

Destek tabanlari

Spiral bant tasyicilar

» Uriine genel bakis

Sayfa 26
Sayfa 27
Sayfa 28/29
Sayfa 42

Sayfa 31

® 0800&

Sayfa 30

‘ Sayfa 32/33

Sayfa 34

Q Sayfa 35
' Sayfa 36

e Sayfa 37
@ Sayfa 38
@ Sayfa 39
' Sayfa 40
. Sayfa 40
A Sayfa 41
6 Sayfa 43
‘ Sayfa 45
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» Taslama makinesi

Kesme ve taslama

diskleri

Kaplamali asindirici iiriinler

4

Sunlar icin optimum

Avantajlar

Uriin profili

Kum tipi

Kum aralig

Taban

Malzemeler

Alasimsiz celik/disiik alasimli celik/yapi celigi
Yilksek alagimli gelik / paslanmaz celik
Demir icermeyen metaller

Diger metaller

Uygulama

Sert

Orta

Hafif

Boyutlar

Cap

Kalinlik

Varyant

Giivenlik

V¥ Ana uygulama
V' Yan uygulama

8913 siacut

Uygulama alanlar
e Kesme
e Zimparalama

8933 siagrind

>{LocK

Kesme

Agir
kaba zimparalama

e Yapi celi§i ve paslanmaz celikte uygulama icin
e Olaganiistti fiyat/performans orani
e X-LOCK 115 ve 125 mm igin mevcuttur

® Yapi celi§i ve paslanmaz celikte uygulama icin
e Yiksek kullanim 6mrii

e Olaganistt fiyat/performans orani

e X-LOCK 115 ve 125 mm icin mevcuttur

Altiiminyumoksit/ Silisyum karbir

Aliminyumoksit

30-60

20/24

Cam elyaf destekli

Cam elyaf destekli

v v
v v
\ \
Y Y4
\ v
v Y
\

@ 76-230 mm @100, 115, 125, 180, 230 mm

1,0-3,0 mm 6,0 mm

Organisation for the Safety of Abrasives (OSA)

Eurasian Conformity, Customs Union of Russia, Belarus (EAC)

European standard (EN 12413)
Australian standard (AS 1788)
American standard (ANSI 7.1)

Diger drtnler icin bkz. www.sia-abrasives.com



Flap diskler

Esnek zimpara iiriinleri

|

B

Sunlar icin optimum

Avantaijlar

Uriin profili

Kum tipi

Kum araligi

Taban

Ozel katman

Malzemeler

Alasimsiz celik /dustik alasimli celik/
yap! celigi

Yiiksek alagimli celik / paslanmaz celik
Demir icermeyen metaller

Diger metaller

Uygulama

Sert

Orta

Hafif

Boyutlar

Cap

Varyant

V¥ Ana uygulama
V' Yan uygulama

2824 siaflap Jumbo

Uygulama alanlar
® Agir kazima

e Kaynak agzi agma

e Capak giderme

e Kaynak hazirhigi

2824 siaflap Standard

>{LocK

» Taslama makinesi

e Renk degisimlerini giderme

e Yiizey perdahi

2824 siaflap Eco

En uzun kullanim omrii

Genel zimparalama

Diisiik maliyetler

e Kalin yap! bigimi
o Esit olclide kesme kapasitesi
e Cok uzun kullanim 6mri

e lyi kazima oran

e Sabit ylzey kalitesi

e Yiiksek kullanim émri

e X-LOCK 115 ve 125 mm igin mevcuttur

e Ekonomik ve Universal
* Optimum bez taban
e |yi kazima orani

Zirkon korindon

Zirkon korindon

Zirkon korindon

40; 60; 80 40; 60; 80; 120 40; 60; 80

X bez X bez X bez

Aktif ek maddeler Aktif ek maddeler Aktif ek maddeler
v v v
\Y4 \Y4 \Y4
\Y4 \Y4 \V4
v
\Y4 v v

\Y4 \Y4
@ 115,125 mm @ 115, 125, 180 mm @ 115,125 mm

T29 egimli, fiberglas

T27 yass), fiberglas, plastik
T29 egimli, fiberglas

T29 egimli, fiberglas

Uygulamaniz icin dogru tiriin

Standard
Eco Jumbo

Diger drtnler icin bkz. www.sia-abrasives.com

Hiz: dU§Uk <~ T T T T T T T T
Eco  Standard Jumbo

Kullanim

omrii: kisa €T T T 1

T cokyliksek

Uzman tavsiyesi:
Cesitli tipler

T cok uzun

Duz flap diskler (tip 27), esit bir ylizey
kalitesinin gerekli oldugu diz yizeyler
icin cok uygundur.

Acili flap diskler (tip 29), lamellerin ylizeye
temas| arttirmasi nedeniyle kontur veya
kenar calismalarinda agresif malzeme
kaldirma icin cok uygundur.

27
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» Taslama makinesi

Fiber diskler

Sunlar icin optimum

Avantajlar

Uriin profili
Kum tipi

Kum araligi
Taban

Ozel katman
Malzemeler
Alasimsiz celik /

diistik alasimli celik / yapi celigi

Yiksek alagimli celik /
paslanmaz gelik
Demir icermeyen metaller
Diger metaller
Uygulama
Sert
Orta
Hafif
Boyutlar
Cap

V¥ Ana uygulama

V' Yan uygulama

Esnek zimpara iiriinleri

2 l!
-

r by |

-

4582 siaramic

{Lock

4581 siaramic

>{lock

Uygulama alanlan

e Kaynak agzi acma

e Kaynak hazirligi

e Renk degisimlerini giderme
e Kazima zimparalamas

e Yiizey perdahi
e Hatalar diizeltme
e Capak giderme

4570 siabite X

4560 siabite

{Lock

Inox ve celikte

yiiksek performans-

lar icin

® £n hizll malzeme
kaldirma

® En uzun kullanim 6mrii
e Isinma problemi olma-

dan zimparalama
o Esit Olclide kesme
kapasitesi

® X-LOCK 115 ve 125 mm

icin mevcuttur

Celikte yiiksek
performanslar icin

o Agresif, hizli malzeme
kaldirma

o Esit dlclide kesme
kapasitesi

® Uzun kullanim omrii

® X-LOCK 115 ve 125 mm
icin mevcuttur

Yeni X teknolojisi ile
zimparalamanin en
serin yolu

e [sinma problemi olma-
dan zimparalama

e Yiiksek kullanim 6mrii

o Esit 6lclide kesme
kapasitesi

e Ince yiizey isleme

Ust diizey cok amach
iiriin

e Yiksek performans —
genel kazima

o Stabil fiber altlik

e Diisiik renk degisimi

e X-LOCK 115 ve 125 mm
icin mevcuttur

Seramik korindon,
Bicimlendirilmis kum

Seramik korindon,
Bicimlendirilmis kum

Seramik korindon

Seramik korindon

36+; 60+; 80+; 120+

36+; 60+; 80+

36+; 60+; 80+; 120+

36; 50-120

Fiber

Fiber

Fiber

Fiber

Sogutucu etkin madde Aktif etkin madde X teknolojisi Sogutucu etkin madde
v v
v v
v v
v v v
v v v v
v v v v
v v v

@100, 115, 125, 180 mm

@100, 115, 125, 180 mm

@100, 115, 125, 180 mm

@115, 125, 180 mm

Uygulamaniz icin dogru tiriin

Diger drtnler icin bkz. www.sia-abrasives.com

4581
4961 4819 4815 4560 4570 4582
Hiz: diisik <@— T T Y Y Y T T T T cokyiiksek
4581
4961 4819 4815 4560 4570 4582
!l(ulléllll:llm kisa <€— Y Y Y I T T T T cok uzun
omrii:

Uzman tavsiyesi:
Turbo destek tabani |

Saglam yapisi ve disk ile is parcasi arasindaki
basincr yiikselten oluklu yapisi sayesinde agresif
zimparalama. Termik stabilitesi yiiksek plastik
sayesinde uzun kullanim dmrG. Maksimum bir
kazima gerekli oldugunda kaba fiber diskler
icin milkemmel bir is ortag!

Aksesuar icin sayfa 43/44




Fiber diskler

Avantaijlar

Uriin profili
Kum tipi

Kum araligi
Taban

Ozel katman
Malzemeler
Alasimsiz celik /

disik alasimli celik / yapi celigi

Yiiksek alagimli celik/
paslanmaz celik
Demir icermeyen metaller
Diger metaller
Uygulama
Sert
Orta
Hafif
Boyutlar
Cap

V¥ Ana uygulama

V' Yan uygulama

Uzman tavsiyesi:
Turbo destek tabani Il

Destek tabaninin oluklari temas basincini
arttinir ve yiiksek hava akisi saglar. Termik
stabilitesi yiiksek dzel plastik sayesinde
iyilestirilmis kullanim émr{ garanti edilir.
Boylece Turbo destek tabani Il orta kaynak
dikislerini giderme, tesviye ve hatalari
diizleme gibi genel zimparalama calisma-

lari icin cok uygundur.

4815 siacut

4819 siaron 8

» Taslama makinesi

Uygulama alanlan

e Kaynak agzi agma

e Kaynak hazirligi

® Renk degisimlerini giderme
e Kazima zimparalamasi

e Yiizey perdahi
e Hatalar diizeltme
e Capak giderme

4961 sialoX

4700 siaral 8

Paslanmaz celikte
hassas zimparalama

e Agresif zimparalama
o Stabil fiber altlik
e Dislk renk degisimi

Genel zmparalama

o Yiiksek kazima orani

o Yiiksek kullanim émri

e Cok yonli olarak
kullanilabilir

o Stabil fiber altlik

Hafif kullanim Cesitli malzemeleri

zimparalama

o Yiiksek kazima orani

o Stabil fiber taban

e Cam, seramik ve tag
icin uygundur

e Cok yonl, cok amagl
Urdin

e Olagansti fiyat/
performans orani

Zirkon korindon

Zirkon korindon

Altiminyumoksit Silisyum karbiir

36; 60; 80; 120; 150

24; 36, 40; 60; 80; 120

24, 36; 60; 80; 120 24; 36; 60; 80; 120

Fiber Fiber Fiber Fiber
Sogutucu etkin madde | Aktif etkin madde Aktif etkin madde —
Y Y v
v v v
Vv
v v v v
Vv vV v v

@100, 115, 125, 180 mm

@100, 115, 125, 180 mm

@100, 115, 125, 180 mm| @ 100, 115, 125, 180 mm

Diger drtnler icin bkz. www.sia-abrasives.com
Aksesuar icin sayfa 43/44

29



» Taslama makinesi

siafast diskler

Uygulama alanlan

e Kiiclik kaynak dikislerini
giderme (1815)

e Pasi ve boyayi giderme

e Renk degisimlerini giderme

e Capak giderme
e Yiizey perdahi
e Hatalari diizeltme

Esnek zimpara iiriinleri
I ’
] = |

Sunlar icin optimum

Avantajlar

Uriin profili
Kum tipi

Kum araligi

Taban

Ozel katman
Malzemeler

Alasimsiz celik /dstik alasimli
celik/yapr celigi

Yiiksek alasimli gelik /
paslanmaz gelik

Demir icermeyen metaller
Diger metaller
Uygulama

Sert

Orta

Hafif

Boyutlar

Cap

V¥ Ana uygulama

V' Yan uygulama

2546 siabite

1815 siatop

1950 siaspeed

6120 siafleece

Kontur zimparalama

Hafif kazima

Aliiminyum
son kat uygulama

Hassas zimparalama

e Cok esnek taban — konturlar
icin ideal

e Yiksek kullanim dmri

e Isinma problemi olmadan
zimparalama

o Yiiksek kenar stabilitesi

o Hafif fiber altliklar (izerinde
kaba kumlar

o Agresif zimparalama

e Kaba kumlarda seramik de
mevcut

e Altiminyum, boya, kompozit
malzemeler, plastikler igin ideal

e Hafif uygulamalarda cok
basarili

e Yiksek esneklik
e Yizey kalitesini arttirmak
icin ideal

Seramik korindon

Zirkon korindon

Altiminyumoksit / Seramik

Altiiminyumoksit/ Silisyum karbir

60; 80; 120; 180; 240 24-180 40; 60-600 Coarse — ultra fine S
J) bez Fiber/F kagit C kagit Kece
Sogutucu etkin madde Aktif etkin madde — —
v v
4 v
\4 v W4
v v Y
v v
v v 4 v
v v
@115, 125, 140, 150, 180, 200,
@ 115,125, 150 mm 230, 300, 407 mm @125, 150 mm @125, 150 mm

Uygulamaniz icin dogru iiriin

Diger Urtinler icin bkz. www.sia-abrasives.com

6120 1950 1815 2546
61;) 1950 1815 %3

Kullanim
Smrii: kisa <@ T T T T T T T > cokuzun

%15 2546 %) 6120
Son kat . -
uygulama: medium <@ I I I I I I I > cokiyi

1815 2546 1950 6120

Esneklik:  coksert <@ I I I T I I I T ok esnek

30
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siastrip diskler

6300 siastrip

>{LockK

Sunlar icin optimm Pas giderme

Avantajlar o Alttaki malzemeye zarar vermez
e Tikanma yok

e Dislk sicakliklarla hizli zimparalama

Uriin profili
Kum tipi Silisyum karbir

Kum araligi Extra coarse

Taban Naylon elyaf yapi

Malzemeler
Alasimsiz celik /diisiik alagimli
celik/yapr celigi

Yiiksek alagimli celik /
paslanmaz gelik

Demir icermeyen metaller

/4 < | «

Beton ve tas

Uygulama
Sert

Orta

<4/«

Hafif

Boyutlar

Cap T27:@ 100, 115, 125 mm
Talep Uzerine: @ 150 mm
siafix: @ 50-75 mm

V¥ Ana uygulama
V' Yan uygulama

Safth uygulamalar icin taslama makinesine ve diiz zimparalayiciya uygun olarak temin edilebilir.

Diger driinler icin bkz. www.sia-abrasives.com

Uzman tavsiyesi:

Maksimum verimlilik ="

Maksimum verimlilik icin taslama makinesi devri
yari yariya azaltilmalidir (yakl. 5500 dev/dak),
béylece iiriiniin kullanim émrii uzatilabilir. Ozel
gelistirilen ag yapisi, zimparalama éncesinde
pasi ve boyayi giderir ve altta kalan
malzemeye zarar vermeden ylizeydeki
pislikleri giderir. Kompozit malzemeler,
ahsap ve betonda da kullaniimaya
uygundur.

Uygulama alanlar

e Pas giderme

o Tim metallerdeki kaplama-
lar giderme

e Hafif kabuk tabakalarini
giderme

» Titresimli zimpara

e Kaynak dikisi temizleme

® Tas ve betondaki grafitileri
giderme

e Epoksi recineyi giderme




» Mini taslama makinesi

siafix hizl
degistirme sistemi

2511 siabite

2820 siamet

Uygulama alanlan

e Capak giderme

e Kaynak agzi acma

e Pasi giderme

e Renk degisimlerini giderme

® Y(izey perdahi

e Hatalari diizeltme

o Sekillendirme ve
son kat uygulama

2925 sialoX

Esnek zimpara iiriinleri

2824 siaflap

Sunlar icin optimum En hizh kazima

Tiim metaller icin iiniversal
zimpara

Yapi celigi ve demir
olmayan metallerde genel
zimparalama

Uzun kullanim omrii

e Yiiksek kullanim 6mrii

e Agresif zimparalama

e |sinma problemi olmadan
zimparalama

Avantaijlar

o Yiiksek kenar stabilitesi,
ylksek yirtilma mukavemeti
° Giiclii

o Y(iksek kenar stabilitesi,
ylksek yirtilma mukavemeti
e Universal olarak kullanilabilir

e lyi kazima orani
o Sabit ylizey kalitesi
e Yiksek kullanim émri

Uriin profili

Kum tipi Seramik korindon Zirkon korindon Aliminyumoksit Zirkon korindon
Kum araligi 36; 50; 60; 80; 120 36; 60; 80; 120; 180; 240; 320 | 24; 36, 60; 80; 120 40; 60; 80; 120
Taban Y bez Y bez X bez X bez

Ozel katman Sogutucu etkin madde Aktif etkin madde Aktif etkin madde Aktif etkin madde
Malzemeler

Alasimsiz celik /
disik alasimli celik / yapi celigi

Yilksek alagimli celik/

. \Y4 Y4
paslanmaz celik
Demir icermeyen metaller v v
Diger metaller v v
Uygulama
Sert v \Y
Orta Vv v v v
Hafif v v Vv
Boyutlar
Cap @ 25,50, 75 mm @ 25,50, 75 mm @ 25, 50, 75 mm @50 mm
V¥ Ana uygulama Diger drUnler icin bkz. www.sia-abrasives.com
V' Yan uygulama Aksesuar icin sayfa 43/44
Uzman - |
tavsiyesi:
Uygulamaniz icin dogru tiriin eba amparalamadan Adim 1
son kat uygulamaya 2511 siabite, kum 80
% 28& % @ kadar uzanan sistem
o ) ¢oziimU. Esnek
Hiz: distk ®——T—T— T T T T T T T ookyiksek  mparalarin ve
SCM (iriinlerinin
2925 28 2511 2824 kombine kullanimi
Kullanim sayesinde
omrii: kisa ——T—T— T Y T Y > cokuzn  paglangicta
ylksek bir kazima Adim 2:
2511 2820 2925 2824 e soln katd 6924 siamet hd, medium
uygulamada
Son kat medium ¢ h 4 v v v P cokiyi optimum yiizey
uygulama: T T T T T T T T 1 ilame 5
: kalitesi elde edilir.
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Ornek: TIG kaynak
dikisli paslanmaz

celik bir tutucu diize-

neginde




Elyaf kege;umpara 6924 siamet hd

6270 siamet SCM LS

» Mini taslama makinesi

6140 siafleece sd

6300 siastrip

Hizh zmparalama

Yiiksek kullanim omrii

Aliiminyum son kat
uygulama

Pas giderme

e Ciddi zaman tasarrufu

e Kenarlarda uzun émurli
ve direngli

o Diistik bulasma

Avantajlar

o Yiiksek kullanim 6mr(i
o Miikemmel yiizey kalitesi
o (Jstiin kenar stabilitesi

e Tutarli zmparalama deseni ve
yuksek kullanim dmri

o Yiiksek yirtilma mukavemeti

e Diisiik tikanma

e Tikanma yok
e Olaganstii performans
ve kullanim dmri

Uriin profili

Kum tipi Seramik kaplama

Blue fired aliiminyum oksit

Altminyumoksit

Silisyum karbUr

Kum araligi Extra coarse; coarse; medium

Coarse; medium; fine; very fine

Medium; fine; very fine

Extra coarse

Taban Izgara bez

Izgara bez

Bez

Naylon elyaf yapi

Ozel katman

Malzemeler
Alasimsiz celik /
diisiik alasimli celik / yapi celigi

Yilksek alasimli gelik/
paslanmaz gelik

<

Demir icermeyen metaller

<4</ 4 | «

Diger metaller

44/ 4 <«

/4] 4 | «

Uygulama
Sert

Orta

4/«4| <

Hafif

<4/«

v

<4/«

Boyutlar
Cap @ 25, 50, 75 mm

@50, 75 mm

@ 25,50, 75 mm

@50, 75 mm

V¥ Ana uygulama
V' Yan uygulama

Uygulamaniz icin dogru iiriin

6300 6140

6270

6924

Hiz: disik ———T—T—T—T 1

Kullanim

6270

6924

omrii:

Son kat

uygulama: medum €T T T T

B cok yliksek

P ok uzun

Diger Grtinler icin bkz. www.sia-abrasives.com
Aksesuar icin sayfa 43/44

siafix
Sabitleme

sistemi

Roll-On/Roll-Off
kilidine sahiptir
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» Diiz zimparalayici

Uygulama alanlar

Spiral bantlar o o

e Son kat uygulama
o Hatalar diizeltme

Esnek zimpara iiriinleri 2511 siabite 2820 siamet

L, P e ™
Sunlar icin opﬁaum En hizh kazima Tiim metaller icin iiniversal
zimpara
Avantajlar o En yliksek kazima e Yiiksek kazima
e Karsilastirilabilir rakip Griinlere gdre en e Yapi celi§i ve paslanmaz celik igin uygun

uzun kullanim émri
e |sinma problemi olmadan zimparalama
e Olaganiistti fiyat/performans orani

Uriin profili

Kum tipi Seramik korindon Zirkon korindon
Kum araligi 36; 60; 80; 120 36; 50; 60; 80; 120
Taban X bez X bez

Ozel katman Sogutucu etkin madde Aktif etkin madde
Malzemeler

Alasimsiz celik /dstik alasimli
celik/yapr celigi

Yilksek alasimli celik/
paslanmaz gelik

Demir icermeyen metaller
Diger metaller v
Uygulama
Sert

Orta

Hafif
Boyutlar
Cap @ 15-75 mm @ 10-60 mm
Genislik 20, 25,30 mm 20, 25,30 mm

<44/ < | «

<4/«
/4|

V¥ Anauygulama Diger driinler icin bkz. www.sia-abrasives.com
Aksesuar icin sayfa 43/44

Uygulamaniz icin dogru tiriin

T _"H_
ey 5l ¥ 2511 siabite
Hiz: dU§Uk 4 T T T T T T T T T T > gokyuksek _,-'-—"'—_p\':t
2820 2511 ' 2820 siamet
Kullanim
omrii: ksa ®——T—T T T T T T T T > cokuan
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Safth flap
ZImpara

Sunlar icin optimum

Avantaijlar

Uriin profili

Kum tipi

kum araligi

* Kege/firnlanmis kum
Taban

Malzemeler
Alasimsiz celik /dstik alasimli
celik/yapr celigi
Yilksek alasimli celik/
paslanmaz gelik
Demir icermeyen metaller
Diger metaller
Uygulama

Sert

Orta

Hafif

Boyutlar

Cap

Genislik
¥ Ana uygulama
V' Yan uygulama

—

2923 siamop

Uygulama alanlar

e Capak giderme

e Hatalar! diizeltme

6120 siamop kombine

» Diiz zimparalayici

e Yapilandirma/cilalama
e Renk degisimlerini giderme

6120 siamop kece

En hizhi kazima

Hatalarn diizeltme

Hassas zimparalama

e Genis uygulama alani

o Yiiksek esneklik

e Cok yonll olarak kullanilabilir
e Hizli kazima

e Hatalari diizeltmek icin ideal

o Yiiksek bicim ayarlamasi

e Ylizey perdahi ve son kat uygulama
kombinasyonu

e Paslanmaz celikte hassas zimparalama
ve son kat uygulama icin mikemmel

e Yiiksek bicim ayarlamasi

o Mat ve parlak yiizey arasinda segim
olanagi

Aliiminyumoksit

Aliiminyumoksit

Altiminyum oksit, Silisyum karbiir

40; 60; 80; 120; 150

Coarse A/60%; medium A/120%;
fine A/180%; very fine A/ 240*

Extra coarse A; coarse A; medium A;
medium S; fine A; very fine A

X bez X bez/kece Kege
v v v
\ v v
Y% v v
W v v
\4
v \4 v
v v v

@ 20-80 mm 2 38-100 mm @ 38-100 mm

10-50 mm 25-50 mm 25-50 mm

Uygulamaniz icin dogru iiriin

Zimpara

v

Kege Kombine Zimpara

—

T T cok yiiksek

Zimpara Kombine

Kece
Hiz: disik - Y
Ifulla:nlm kisa <@
omrii:
Son kat medium <
uygulama: I

T —» cokuzun
Kece
Y T coklyi

Diger drUnler icin bkz. www.sia-abrasives.com

2923 siamop
(Zimpara)

6120 siamop
(Zimpara/kege)

6120 siamop
(Kege)
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» Satinaj makinesi

Zimpara diskleri

Elyaf kece zimpara

Sunlar icin optimum

Avantajlar

Uriin profili
Kum tipi
Kum araligi

* Kece/kum kaplamasi

Taban

Malzemeler

Alasimsiz celik /dstik alasimli celik /
yap! celigi

Yilksek alagimli gelik / paslanmaz celik
Demir icermeyen metaller

Diger metaller

Uygulama

Sert

Orta

Hafif

Boyutlar

Cap

Genislik

Orta delik

V¥ Anauygulama
V' Yan uygulama

2988 siamop

6130 siamop kombine

Uygulama alanlar

e Capak giderme

e Hatalari diizeltme

e Yapilandirma/son kat uygulama
e Renk degisimlerini giderme

6130 siamop kece

En hizli kazima

Hatalar diizeltme

Hassas zimparalama

o Mikemmel ylizey kalitesi
o Yiiksek kullanim 6mri

e Hatalari dlizeltmek icin ideal

e Yiizey perdahi ve son kat uygulama
kombinasyonu

e Dengeleme icin ideal

e Paslanmaz celikte hassas zimparalama
icin mikemmel
e Yiiksek bicim ayarlamasi

Aliminyumoksit

Aliiminyumoksit

Aliiminyumoksit

Uygulamaniz icin dogru tiriin

Kece
Hiz: diisiik <Y T
!fullenlm kisa <@ T
omrii:
Son kat medium <
uygulama: ol

tekerini sia sistem |
¢6z(mUniin bir
parcasi olarak

kullanin.

60; 80; 120 Coarse A/40*; medium A/60*; Coarse A; medium A; medium S;
fine A/120% fine A; very fine A
X bez X bez/kece Kece
v v v
4 v v
v \Y% Y
Y 4 4
v
v v v
Y \V4 v
105 mm 105 mm 105 mm
100 mm 100 mm 100 mm
19 mm 19 mm 19 mm
Diger Urtinler icin bkz. www.sia-abrasives.com
Uzman
K@”G Z'@a tavsiyesi:
B cok yiksek
1 1 1 1 1 1 1 =
Miikemmel
Kece Kombine Zimpara Sonuglal’
v v Mikemmel dokulu
| I R R E— —T > cokuzun 2K son kat
uygulama elde
Zimpara  Kombine Kege etmek icin fine
v A/180'deki
1 T 1 1 —T > cokiyi kombine zimpara [



Zimpara bantlan -
sert taban

Esnek zimpara iiriinleri
y B ¥ o

1,

Sunlar icin optimum

Avantajlar

Uriin profili

Kum tipi

Kum araligi

Taban

Ozel katman
Malzemeler

Alasimsiz celik /dstik alasimli
celik/yapi celigi

Yilksek alagimli celik /
paslanmaz celik

Demir icermeyen metaller
Diger metaller
Uygulama

Sert

Orta

Hafif
V¥ Anauygulama
V' Yan uygulama

2582 siaramic

2511 siabite

Uygulama alanlar
e Kaynak hazirhigi

e Kazima

e Capak giderme

e Hatalar diizeltme

2820 siamet

» Tank zimpara

e Kaynak agzi agma

e Yiizey perdahi

e Sekillendirme ve
son kat uygulama

e Pasi giderme

2925 sialoX

Inox ve celikte yiiksek
performanslar icin

Hizli kazima

Tiim metaller icin
iiniversal zimpara

Hassas zimparalama

e En hizli malzeme kaldirma

e En uzun kullanim 6mri

e [sinma problemi olmadan
zimparalama

o Esit 6lclide kesme kapasitesi

o Yiiksek kullanim émri

e Isinma problemi olmadan
zimparalama

e Y(iksek performansli dirtin

performans
e Kuru zimparalama ici
e Agresif zimparalama

e Tim metaller icin yliksek

e Kuru ve Islak zimparalamada
genel uygulamalar icin
n uygun

Seramik korindon,
bicimlendirilmis kum

Seramik korindon

Zirkon korindon

Aliminyumoksit

36+; 60+; 80+; 120+

36-120

36-320; 400

24-320; 400

Y polyester/X polyester

X bez

X bez

X bez

Sogutucu etkin madde

Sogutucu etkin madde

Aktif etkin madde

Aktif etkin madde

Uygulamaniz icin dogru iriin

V4 Y v v
v v V4
4 v v
v v v v
v v Vv
v v v v
W4 4 4
Diger Urtinler icin bkz. www.sia-abrasives.com
2820 Uzman
2925 2803 2511 2582 tavsiyesi:
T T T T T T T T % okylksek iki adwmls
2820 5zii
2925 2803 2511 2582 gozum
Mikemmel proses
T T T T T T T T ¢ckuun coziimleri icin
2820 esnek ve kece
2582 2511 2803 2925 SCM bantlarindan
v olusan kombinas-
I T I I I I I I —» cokiyi yonla ciddi zaman

2820
2803 2582 2511

Hiz: diisik -
I“(ulla:mm kisa -
omrii:

Son kat medium <@
uygulama:

Esneklik: cok sert -

tasarrufu ve dretim
performansinda

artis elde edil

P cok esnek

ir.




» Tank zimpara

Zimpara bantlar -

esnek taban

Esnek zimpara iriinleri

Sunlar icin optimum

Avantajlar

Uriin profili
Kum tipi

Kum aralig
Taban

Ozel katman

Malzemeler

Alasimsiz celik /dustik alasimli celik/
yap! celigi

Yiiksek alagimli celik / paslanmaz celik
Demir icermeyen metaller

Diger metaller

Uygulama

Sert

Orta

Hafif

V¥ Anauygulama
V' Yan uygulama

2546 siabite

2946 siatur

Uygulama alanlar

o Yiizey perdahi

e Polisaj zimparalamas

o Sekillendirme ve son kat uygulama

e Konturlari ve yuvarlak kenarlari
zimparalama

2948 siatur

Paslanmaz celikte
uzun kullanim émrii

Yapi celiginde
hassas zimparalama

Paslanmaz celikte
hassas zimparalama

o Yiiksek kazima
© Distik renk degisimi
o Yiiksek uyum yetenegi

o Yiiksek uyum yetenegi
e Mikemmel yiizey kalitesi
e Cok yonli olarak kullanilabilir

e Diisiik renk degisimi
e Yiiksek uyum yetenegi
e Olaganstii fiyat/performans orani

Seramik korindon

Allminyumoksit

Alliminyumoksit

60-320; 400

60-320; 600

80-120; 180; 240-320; 400; 600

1) bez

J) bez

J) bez

Sogutucu etkin madde

Etkin madde, tane boyutu 100'den itibaren | Sogutucu etkin madde

sogutucu etkin madde ile de

Uygulamaniz icin dogru iiriin

v v v
v v v
v
v v v
v v v
v v v
Diger Urtinler icin bkz. www.sia-abrasives.com
2946 2948 2546

2946 2948 2546
Kullanim v
Smrii: kisa <@ I I I I I I T > cokuzun
2946
2546 2948
uygulama: 5948
2546
2946
Esneklik: ok sert <@— T T T T T T I' T cokesnek

2546 siabite

2946 siatur

2948 siatur



Zimpara bantlar -
SCM

Elyaf kece zimpara

Uygulama alanlar
e Renk degisimlerini giderme
¢ ince cizikleri giderme

Sunlar icin optimum

® Ylizey perdahi
6270 siamet SCM LS 6240 siamet ultraflex
Uzun kullanim omrii Powerfile
ve hizli kesim Baby Belts

o Yiiksek esneklik

o Sabit yiizey kalitesi

o Dislik tikanma

o Y{iksek kullanim omrii

Avantajlar

o Yiiksek esneklik

 Dislik genisleme

o Miikemmel kenar stabilitesi
o Y(iksek kullanim omrii

Uriin profili

Kum tipi Aliminyumoksit

AlUminyumoksit

Kum araligi Coarse; medium; fine; very fine

Coarse; medium; fine; very fine

Taban Izgara bez

Izgara bez

Ozel katman -

Malzemeler
Alasimsiz celik/dstik alasimli celik /

yap! celigi

Yilksek alasimli gelik / paslanmaz celik

Demir icermeyen metaller

4/ <4/«¢ <«

Diger metaller

<4/ <4/ «¢ <«

Uygulama
Sert

Orta

v

/€[

Hafif

v

V¥ Anauygulama
V' Yan uygulama

Uygulamaniz icin dogru iriin

6240 6270

Diger Urtinler icin bkz. www.sia-abrasives.com

Hiz: disik <@ T T T T T T T

6270 6240
Kullanim

T cok yiiksek

Smrii: ksa =TT T T T T I

T cokuzun

» Tank zimpara

e Hatalar dizeltme
e Yapilandirma ve cilalama

6270 siamet SCM LS

6240 siamet ultraflex
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» Elle zimparalama

Elle zmparalama

6120 siafleece extra cut S

medium S

Uygulama alanlan

o Yiizeydeki pislikleri giderme
e Son kat uygulama

e Kaynak dikisi temizleme

e Cam ve seramik temizleme

(white)

ultra fine speed

general purpose

¢ Metal, boya, kompozit
malzeme, seramik, cam
ve cok daha fazlasinda
kullanilabilir

white

En hizli son kat

Sunlar icin optimum
uygulama

Paslanmaz celikte
parlak yiizeyler

Siiper hassas zimpa-
ralama

Universal kullanim

Temizlik ve polisaj

Avantajlar o Yiiksek dlizeyde agresif,
sert Urlin

e Uzun kullanim dmri ve
hizli kesim

e Paslanmaz celikte mat
bir son kat uygulama

saglar

e Hatalan dizeltme

e Paslanmaz celikte par-
lak bir ylizey saglar

o Ozellikle yapi celiini
temizlemek icin uygun

o Uzun kullanim émri

e Esnek ve bicim uyum
yetenegi yliksek

 Boyay! ve cilayr matlag-
tirmak icin ideal

e Temiz bir zmparalama
icin 8zel kum uygulama

e Sayisiz uygulama icin
ideal ok yonlU Griin

e Camda, seramikte
ve paslanmaz celikte
yumusak bir temizlik
icin ideal zimpara

Uriin profili

Kum tipi Silisyum karbr

Silisyum karbir

Silisyum karbur

Aliminyumoksit

Olmadan

Kum boyutu 80

120

600

320

Kuma esdeger son kat uygulama ~ 220-280

320-360

1000-1200

600-800

Temizleme

Taban Kece

Kece

Kece

Kece

Kece

Malzemeler
Alasimsiz celik/disiik alagimli
celik/yapr celigi

Yiksek alagimli celik /
paslanmaz gelik

Demir icermeyen metaller

4] €4 | «

Diger metaller

41 €4 | «

/4] € | <

44 4 | «

44/ < | <«

Uygulama
Sert

</«

Orta

<4<

Hafif

v

<<

<4<

4/

Boyutlar
Sadece kece seritler

Farkli kece seritler ve rulolar @ @

V¥ Anauygulama
V' Yan uygulama

Uygulamaniz icin dogru tiriin

ultra fine speed

medium  extra cut

white general purpose S S
; disk VYV VYV ., e DZMan
1z: uzu 1 T 1T T T 1T T T 1 GOk yukse - i
tavsiyesi:
ulta fine speed eciym extra cut
white genera\p&ose vS vs Son kat
Kullanim
omrii: ke ——T—T—T T T T T T T > «kun  yygulama
e e gl SR e i
yizeylerde kiigti
Son kat di < v v v > ok ivi cizikleri veya renk
uygulama: medum T coK Iyt degisimlerini
extra cut medium general ultra fine glqermel.( I(;III.W Idféa|
5 S purpose speed  white drtinlerdir, clinki
. v v v son kat uygulama
Esneklik:  cokset @——————T—T—T—T T 1T okesnek jle elde edilen orijinal
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extra cut A

medium A

fineA

very fine A XS

» Elle zimparalama

2915 siarol

Hizalamak insaat celigi uygulamalari | Aliiminyum uygulamalari | Paslanmaz celikte Capak giderme ve hassas
cilalama zimparalama
o Yiksek diizeyde agresif, o Esnek ve bicim uyum yetenedi | e Esit bir hassas zimparalama | ® Temiz bir zimparalama icin o Yuvarlak kenarlara ve konturlara
sert Urlin yiksek o Esnek ve bicim uyum yetenegi | 6zel kum uygulama tam uyum

o Uzun kullanim 6mrii ve hizli
kesim

o Miikemmel mat ylzeyler
saglar

o Tiim metallerde matlastirma
icin ideal

ylksek

e Aliiminyum ve paslanmaz
celik Uzerindeki hafif
kirlenmeleri gidermek
icin ideal

e Esit bir hassas zimparalama
o Alasimsiz celik ve demir
icermeyen metaller iin ideal

o Mikemmel ylizey kalitesi
o Yiksek kullanim émrii

Aliminyumoksit

Aliminyumoksit

Aliminyumoksit

Aliminyumoksit

Aliminyumoksit

80 120 180 320 40-400
220-280 320-360 400-500 600-800 -
Kece Kece Kece Kece Esnek bez
v v v v v
\Y%4 \% \Y%4 v \Y4
4 Y 4 v 4
Y Y Y Y Y
v \Y%4
\ v 4 Y v
Y v v Y
Farkli kece seritler ve rulolar @ @ Rulolar ve tabakalar
Diger drtnler icin bkz. www.sia-abrasives.com
Uygulamaniz icin dogru tiriin
vel
medium  fine  extra cut
fine A A AXS A
H i < YvVv .. Uzman
1Z: usu T T T T T T T T T GOK yUKse . =
X tavsiyesi:
ty
N S
Kullanim v Son kat
Smii: kisa & — T T T T T T T 7% ©un yygulama
otz ot mdun /ff% Sfrtlil;lderecelefr.i
ine ultra fine, very fine
Son kat dium < v v > ok i ve fine olan astar-
uygulama: medium 1 1 1 1 1 1 1 1 1 soKy! lanmis ve cilalan-
. very mis yiizeylerde zim-
extra cut medium fine o
A A fineA AXS paralama icin de
. v v v kullanilabilir.
Esneklik:  cok sert <& T T T T T T T T T cokesnek




» Taslama makinesi

= Uygulama alanlan
sc M IS e r ® Yiizeyi inceltme e Yiizey perdahi

e Renk degisimlerini giderme  ® Capak giderme

o Hatalari dizeltme e Pasi ve boyayl giderme
Elyaf kece zimpara 6924 siamet hd 6270 siamet SCM LS
Sunlar icin optimum Hizli zimparalama Uzun kullanim omrii
Avantajlar o Y(iksek agresiflik e Uzun kullanim omri
o Metal malzemelerde o Sabit ylizey
miikemmel performans o Ustiin kenar stabilitesi
e En hizl kazima
Uriin profili
Kum tipi Aliminyumoksit Blue fired aliiminyum oksit
Kum araligi Extra coarse; coarse; medium Coarse; medium; fine; very fine
Taban Izgara bez Izgara bez
Ozel katman - -
Malzemeler
Alasimsiz celik /
disik alasimli celik / yapi celigi v v
Yiiksek a|a§|m|! celik / v v
paslanmaz celik
Demir icermeyen metaller v v
Diger metaller \4 v
Uygulama
Sert v v
Orta
Hafif v v
Boyutlar
Cap @ 100-178 mm @ 100-178 mm
V¥ Anauygulama Diger Urtinler icin bkz. www.sia-abrasives.com

V' Yan uygulama

3'i1 1 arada

sia Abrasives SCM diskleri
modiiler bir yapiya sahiptir.
Tim diskler tg farkl montaj
opsiyonu ile kullanilabilir.

@

Versiyon A Versiyon B Versiyon C

Uygulamaniz icin dogru tiriin

6270 6924
Ipucu:
6270 6924
Kullanim En iyi son kat uygulama
omrii: kisa <= 1 1 1 1 1 I I I T cokuzun ve en uzun Grdin

kullanim 6mri igin
devir sayisi %/3

(yakl. 7500 dev/dak)
azaltilmalidir.



Sistem bilesenleri

Sertlik

Esneklik

Ozellikler

Kumlar icin oneriler

Boyutlar
Uygulama

Avantajlar

Fiber diskler icin
Turbo destek tabani Il

Fiber diskler icin
Turbo destek tabani |

» Aksesuar

Fiber diskler icin
standart destek tabani

>lock >ock >lock
Ekstra sert Sert Orta sert
° o0 )
145-240 oluklar* 24-36 oluk* Yok
16; 24; 36; 40; 50 36; 40; 50; 60 60; 80; 100; 120; 150
36+; 60+ 60+; 80+ 80+; 120+
115-180 mm 115-180 mm 100 — 180 mm
o Agir kazima e Kazima ve genel zimparalama o Universal zmparalama ve son kat uygulama

e Biiyiik kaynak dikislerinin giderilmesi

e Orta kaynak dikislerinin giderilmesi,
tesviye ve hatalari diizleme

e Kiiglik kaynak dikislerinin giderilmesi,
tesviye ve hatalarr diizleme

e Saglam ve oluklu yapr bicimi sayesinde
en agresif zimparalama

e Oluk yapi bicimi disk ile is pargasi arasin-

daki temas basincini maksimize eder
e Acili yiizey daha ergonomik bir calisma
durusu saglar

e Termik stabilitesi yliksek dzel plastik
sayesinde yiiksek kullanim dmri

e X-LOCK 115 ve 125 mm icin mevcuttur

e Oluklar temas basincini arttirir ve disk
ile destek tabani arasindaki hava akisini
destekler

o Termik stabilitesi yliksek 6zel plastik
sayesinde yiiksek kullanim omr(

e X-LOCK 115 ve 125 mm icin mevcuttur

e Hassas son kat uygulama icin yari esnek
kenar

e Termik stabilitesi yiiksek 6zel plastik
sayesinde yiiksek kullanim dmrii

e X-LOCK 115 ve 125 mm igin mevcuttur

* Disk capina gére

SCM destek tabanlari

* Disk capina gére

Cap Baglanti Sertlik Siparis numarasi
@ 100 mm M10 Orta sert 0020.7623.01
@115 mm M14 Orta sert 0020.0348.02
@115 mm X-LOCK Orta sert 0020.9560.01
@125 mm M14 Orta sert 0020.0350.01
@125 mm 5/8" Orta sert 0020.0431.01
@125 mm X-LOCK Orta sert 0020.9561.01
@180 mm M14 Orta sert 0020.0352.01
@180 mm 5/8" Orta sert 0020.0432.01
Turbo destek tabanlan

Cap Baglanti Sertlik Siparis numarasi
@115 mm M14 Sert 0020.3716.01
@115 mm X-LOCK Sert 0020.9562.01
@125 mm M14 Sert 0020.3717.01

@ 125 mm 5/8" Sert 0020.3718.01

@ 125 mm X-LOCK Sert 0020.9563.01
@180 mm M14 Sert 0020.3719.01
@180 mm 5/8" Sert 0020.3720.01
Turbo destek tabanlar Il

Cap Baglanti Sertlik Siparis numarasi
@115 mm M14 Ekstra sert 0020.8414.01
@115 mm 5/8" Ekstra sert 0020.8418.01
@115 mm X-LOCK Ekstra sert 0020.9564.01

@ 125 mm M14 Ekstra sert 0020.8415.01

@ 125 mm 5/8" Ekstra sert 0020.8419.01
@125 mm X-LOCK Ekstra sert 0020.9565.01
@180 mm M14 Ekstra sert 0020.8417.01

@ 180 mm 5/8" Ekstra sert 0020.8420.01
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» Aksesuar

SCM destek tabanlari

Taglama makinesi uygulamasi

e Mikemmel ylizey icin SCM disklerimizle birlikte kullanim icin gelistirilmistir

e Orta pimli veya orta pimsiz, kafes tipi SCM disklerle kullanim icin mevcuttur

e Orta pim, titresimleri dnlemek icin diskin miikemmel konumlandiriimasini saglar
e Daha diiz zimparalama icin orta pim olmadan

o Pitrak tutturma sistemiyle hizli, kolay disk degisimi

Cap Baglanti Orta pim Siparis numarasi
@115 mm M14 22 mm 0020.7617.02
@ 115 mm M14 0020.0396.03
@115 mm 5/8" 22 mm 0020.7620.02
@115 mm X-LOCK 22 mm 0020.9566.01
@ 125 mm M14 22 mm 0020.7618.02
@ 125 mm 5/8" 22 mm 0020.7621.02
@125 mm X-LOCK 22 mm 0020.9567.01
@ 180 mm M14 22 mm 0020.7619.02
@ 180 mm M14 0020.0428.02
2 180 mm 5/8" 22 mm 0020.7622.02

Titresimli zimpara icin siafast destek tabanlari

siafast destek tabam

Titresimli zimpara uygulamasi

o Titresimli zimpara ile tim uygun uygulamalar icin cesitli yogunluklarda mevcuttur
e Seri, emme deligi olan veya emme deligi olmayan destek tabanlarini kapsar

Cap Baglanti Destek taban sertligi Siparis numarasi
@ 115 mm 5/16" Orta sert 0020.0346.02
@ 150 mm 5/16" Sert 0020.0345.02

Taslama makinesi icin siafast destek tabanlari

siafast destek tabam

Taslama makinesi uygulamasi

e siafast serisinin destek tabanlari masif yogunlukta bir taban ve taslama makinelerinde

kullanim icin M14 vida disi icerir

Cap Baglanti Destek taban sertligi Siparis numarasi
@ 115 mm M10 Sert 0020.0347.03
@ 115 mm M14 Orta sert 0020.0172.02
@ 115 mm 5/8" Orta sert 0020.0180.02
@ 125 mm M14 Orta sert 0020.0174.02
@ 125 mm 5/8" Orta sert 0020.0181.02
@ 150 mm M14 Orta sert 0020.0175.02
@ 150 mm 5/8" Orta sert 0020.0182.02
@ 180 mm M14 Orta sert 0020.0176.02
@ 180 mm 5/8" Orta sert 0020.0183.02




siafix destek tabanlari ve aksesuarlar

Mini taglama makinesi uygulamasi

e R sabitleme ile mevcuttur

® 25-75 mm boyutlar, orta sert ila sert arasi sertlik dereceleriyle

o Sert destek tabani temas basincini arttirmak ve boylece yiiksek kazima elde etmek icin oluklara sahiptir
e Tiim tabanlar bir standart M6 vida disine sahiptir ve bir 6 mm mil adaptoriyle (Y4") teslim edilir

e Standart bir taslama makinesiyle kullanim icin ayri olarak bir M14 adaptér mevcuttur

» Aksesuar

Adaptor Siparis numarasi
M14 | 0020.8081.01

Cap Baglanti Sertlik

@ 25 mm Tip: R tipi (plastik dis vida disi ile sabitleme) Orta 0020.8064.01

@ 50 mm Tip: R tipi (plastik dis vida disi ile sabitleme) Orta 0020.8066.01

@50 mm Tip: R tipi (plastik dis vida disi ile sabitleme) Sert 0020.8068.01

@75 mm Tip: R tipi (plastik dis vida disi ile sabitleme) Orta 0020.8069.01

@75 mm Tip: R tipi (plastik dis vida disi ile sabitleme) Sert 0020.8071.01

Spiral bant tasiyicisi

Diiz zimparalayici uygulamasi

e Entegre mil ile lastik spiral bant tasiyici

o Yiiksek kaliteli lastik tutucular optimum tutus saglar ve kullanilan her spiral bandin performansini arttirir
o Tiim sia spiral bantlari desteklemek icin gerekli tiim boyutlari kapsar

Cap Siparis numarasi
@10 x 20 mm, saft capr: 6 mm 0020.3308.01
@ 13 x 25 mm, saft capi: 6 mm 0020.3309.01
@ 15 x 30 mm, saft capi: 6 mm 0020.3310.01
@19 x 25 mm, saft capi: 6 mm 0020.3311.01
@ 22 x 20 mm, saft capi: 6 mm 0020.3314.01
@ 25 x 25 mm, saft capi: 6 mm 0020.3304.01
@ 30 x 20 mm, saft capi: 6 mm 0020.3317.01
@30 x 30 mm, saft capi: 6 mm 0020.3305.01
@38 x 25 mm, saft capi: 6 mm 0020.3312.01
@ 45 x 30 mm, saft capi: 6 mm 0020.3306.01
@51 x 25 mm, saft capi: 6 mm 0020.3315.01
@ 60 x 30 mm, saft capi: 6 mm 0020.3307.01
@ 75 x 30 mm, saft capi: 8 mm 0020.3313.01
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sia Abrasives

Uriin arama

1815 siatop

1950 siaspeed
2511 siabite

2546 siabite jj
2582 siaramic
2820 siamet
2824 siaflap

2915 siarol

2923 sialoX

2925 sialoX

2946 siatur jj
2948 siatur jj
2988 siamop
4560 siabite
4570 siabite X
4581 siaramic
4582 siaramic
4700 siaral 8
4815 siacut

4819 siaron 8
4961 sialoX

6120 siafleece
6130 siafleece hd
6140 siafleece sd
6240 ultraflex
6270 siamet SCM LS
6300 siastrip
6924 siamet SCM hd
8913 siacut

8933 siagrind

V¥ Ana uygulama
V' Yan uygulama

Malzemeler

Alasimsiz/distk alagimli celik

|

4 4 4 4 4 4«

<

4d 4 € 4 € 4 4 4 «

Paslanmaz celik

4 4 <4 <4 4«

<

Demir icermeyen metaller

|

|

4 4 4 4 4 4 «

Diger metaller

Uretim bicimleri

4 4 4 4 4 4 < « Rulolar

4 4 4 4«

4 4 4 <4 4«

Seritler

4 4 <4 4« Diskler

|

4 4 4 4 4 4 <« <« «

|

4 4 4 4 4«

Flap diskler

Flap zimpara

Bantlar

4 4 4 < 4«

4 4 < 4«

Uygulama adimlan

Zimparalama/kaynak dikisi diizleme
Pasi ve boyayi giderme

Capak giderme
Kaynak hazirligi

Kesme

|
<
<

4d 4 € € € € 4« 4 < «
<

4 4 4 4 4 4 4 <«
4 4 4 € 4 4 4 <«

|
4 4 4 € 4 4 <4 <«

|
4 4 4 4 4 4 4 <«

<
4 4 <4 <4 4«

Kazima

|

4 4 4 < 4«
4d4d4d4d <4< 141949 1919991919 1419141719717 194911H4

<

Renk degisimlerini giderme

4d 4444 (<A 1491919191919 414949“494914q1H4 Yizey perdahi

4 4 < 4«

<
<

Hatalari diizeltme

4d 4 4 € € €« € €« € € 4« 4« 14 « 4 4 4 4 < «

4 4 < 4«

4 4 4 < 4« Yapilandirma

<

4 4 4 4«

4 4 4 <4 4«

Son kat uygulama



Uygulama

El makinesiyle zimparalama

4 4 €4 €4 4 < «

4d4d4dv4< (<A 1A 1941919191919 1194149191911H4

Elle zimparalama

Bant zimpara makinasi

|

4 4 4 4«

Sabit makineli zimparalama

Taban

Fiber

|

4 4 4 4 4 4 4 <«

Esnek bez
Kati bez

Agir kagit

<

Kece

4 4 € 4 4 < «

Yapay regine

Kuru zimparalama

4d4d 4411 (4 1qF1191191Mf1 1111111 111419q111H4

Islak zimparalama

Metal uygulamalarina gore iiriin arama

Farkh kumlarla temin edilebilir:

Diskler 24—150. Zimpara bantlari 40-400

40-600

36-120

60-400. disk 60; 80; 120; 180; 240
36+; 60+; 80+; 120+
36-400

40; 60; 80; 120

40-400

40-240

24-400

60-600
80-120; 180; 240-400; 600
60; 80; 120

36; 50-120

36+; 60+; 80+; 120

36+; 60+; 80+

36+; 60+; 80+; 120

24; 36; 60; 80; 120

24; 36; 50-150

24-120

16-120

Extra cut — ultra fine

Coarse; medium; fine; very fine
Coarse; medium; fine; very fine
Coarse; medium; fine; very fine
Extra coarse; coarse; medium; very fine
Extra coarse

Extra coarse; coarse; medium
30-60

20/24

Sayfa:
30

30
32,34,37
30,38
37
32,34
27

41

35
32,37
38

38

36

28

28

28

28

29

29

29

29
35, 40, 41
36

33

39
39,42
31
33,42
26

26

Diger drtnler icin bkz. www.sia-abrasives.com
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