Plattenindustrie

Schleiflosungen mit System
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sia Abrasives — lhr Schleifmittel Spezialist

Unsere Leidenschaft gilt professionellen Schleiflésungen flir Industrie und Handwerk.

Mit klar definierten Schleifprozessen fir jeden Werkstoff, jeden Schleifeinsatz und jede Schleifanwendung finden wir
immer den richtigen Weg zur perfekten Oberflache.

Als einer der weltweit grossten Hersteller von hochwertigen Schleifprodukten entwickeln und produzieren wir Schleif-
mittel in den unterschiedlichsten Formen, Dimensionen und Spezifikationen.




Unser Anspruch ist lhre Losung fir perfekte Oberflachen
mit Schleifbandern auf hochstem Niveau

Zukunft Schleifmittelproduktion

e Eine der weltweit modernsten Produktions-Anlagen in
der Branche

e Verwendung der besten Komponenten fir die
Schleifmittelherstellung

e Ergebnis: Schweizer Qualitatsprodukte, bekannt fir
Prazision und Zuverlassigkeit

Prozesssteuerung und Qualitatskontrolle

e FEinsatz von hochprazisen, lasergesteuerten und
ultraschalliiberwachten Technologien

e Uberwachung von mehr als 1.000 Prozessparametern

e Permanente Anpassung und Regelung der
Produktionsprozesse zur Sicherstellung der Qualitat

e Nutzung modernster Technologien zur Optimierung der
Produktionsqualitat

e Gewadhrleistung von top Produkten in konstanter Giite

»«Made in Switzerland”

e Bekenntnis zum Produktionsstandort in der Schweiz

e Beriicksichtigung 6kologischer Aspekte in der
Produktion

e Optimierte Prozesse reduzieren den Heizenergiebedarf
erheblich

e FEinsatz von Warmeriickgewinnungsanlagen zur
Energieeinsparung

e Engagement fiir eine umweltfreundliche Produktion
und Ressourcenschonung

Modernste Streutechnologie

Sehr gleichmassiges Streubild dank einer besonders
regelmassigen Kornpositionierung

Hochste Standzeiten durch geringes Verstopfen
Maximaler Abtrag und optimiertes Schleifbild dank
lasergepriifter, elektrostatischer Streuung

Beste Bandverbindungen

Hochwertige Verarbeitung und hohe Qualitatskonstanz
Hohe Stabilitat und Lebensdauer

Umfassendes, I6sungsorientiertes
Bandverbindungskonzept

Langjahriges Knowhow dank sia Abrasives Engineering

Beste Antistatik

Weniger Reinigungsaufwand, geringerer Verschleiss
und langere Lebensdauer der Einrichtungen dank
geringerer Staubanhaufungen in Maschinen und
Aggregaten

Bessere Arbeitsbedingungen durch staubarme
Umgebungsluft

Hoéhere Bandlebensdauer und langere Standzeit durch
geringes Zusetzen

mehr
erfahren




. Als weltweit fuhrender Hersteller von hochwertigen Schleif-
Industrie- mitteln mit mehr als 150 Jahren Erfahrung und innovativer
Entwicklung, kennen wir die Prozessschritte unserer Kunden

kompetenz genau und bieten flir jedes Material die richtige Schleifldsung.

sia Abrasives - Perfekte Schleiflosungen
Wir sind Ihr Schleifmittelspezialist

Im Schleifen von Holz sind wir bei sia Abrasives erfahrene Lehrmeister. Unsere Wurzeln liegen in der Herstellung von
Schleifmitteln fir Massivholz und Holzwerkstoffen.

Fiir die Oberflachenbearbeitung von Massivholz, Holz- und Mineralwerkstoffen, Farben und Lacken begeistert unsere
umfassende Produktpalette. Diverse Schleifmittelformen — von Scheiben Uber Breit- und Querbander bis zu Schleif-
schwammen in unterschiedlichen Hartegraden — Ubertreffen alle Erwartungen an mechanische Belastung, Oberflachen-
qualitat und Lebensdauer.

Wir sind Ihr Schleifmittelspezialist. Uberzeugen Sie sich!

Plattenindustrie

¥

Unsere Kompetenz deckt die Bed(irfnisse der industriellen  Wir bieten Schleiflosungen fiir die Herstellung von Mébeln

Hersteller von Holzwerkstoffplatten, Sperrholz-, Massivholz-  nach Mass. Fir die Oberflachenbearbeitung von Massiv-

und Mineralstoffplatten ab. holz, Holz-und Mineralwerkstoffen sowie der Weiterverede-
lung mit Grundierfolien und Lacken.

mehr
erfahren




Unsere
Losungen

Wir machen lhren Schleifprozess noch erfolgreicher -
effizienter, produktiver, schneller und kostensparender. Kurz: besser.

Losungen fiir Profis
Effizient und wirtschaftlich

e Schleiflésungen von sia Abrasives
kommen industrie-iibergreifend
erfolgreich zum Einsatz.

e Gesamtheitliche Analysen der
Schleifprozesse erzielen schnelle und
kostensparende Anwendungen.

e Die Produktivitat des Arbeitsprozesses

als hochstes Ziel.

Erfahrener Spezialist
Routiniert und erprobt

e Schleifmittel sind unsere Kern-
kompetenz.

e Wir verfligen Uber ein vollstandiges
Sortiment fir jeden Schleifjob.

e Wir sind Hersteller mit tiber
150 Jahren Erfahrung!

Personlich vor Ort
Analysieren und optimieren

e Wir sind direkt vor Ort, analysieren
gemeinsam die Ablaufe und entwi-

ckeln individuelle, nachhaltige Schleif-

|6sungen. Gemeinsam streben wir
nach Verbesserungen.

e Wir betrachten alle Aspekte der Wert-

schépfungskette, optimieren diese

und machen die Gesamtkosten trans-

parent und messbar.

Kompetenter Partner
Technisch versiert und erfahren

¢ \on Profis fiir Profis die beste
Beratung flir lhren Schleiferfolg.

¢ Unsere technisch erfahrenen
Fachberater finden die fiir Sie
passende Schleifldsung.

o Lokal fir Sie da. Weltweit in
tiber 80 Landern vor Ort.

Perfekte Oberflachen

Finish by sia Abrasives

o Perfekte Oberflachen bieten Schutz,
Design, Asthetik oder Funktionalitat.

e Wir unterstltzen Sie, das Beste aus
jeder Oberflache herauszuholen.

e |hre Vorgabe ist unser Ziel.

Top Qualitat

Innovativer Technologiefiihrer

e Topmoderne Herstellverfahren und
Technologien garantieren hochste
Qualitat.

e Ultraschalliberwachte Prozesse
sichern das konstant hohe Qualitats-
niveau.

e Standardisierte Testverfahren garan-
tieren beste Produktsicherheit.



sia System

-sia Abrasives — Wir sind Spezialisten
in der Plattenindustrie

» Kundenberatung

e Personliche Beratung vor Ort
¢ Durch Speazialisten
e Mit langjahriger Erfahrung

P Service

e Unterstiitzung in der Anwendung
e Schulungen vor Ort
e Analyse des Schleifprozesses

P Lieferung

e Sicherer Transport
e Termingerechte Anlieferung
¢ Auf Kundenbediirfnisse abgestimmt
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» Schleifmittel R U

e Konstant hohe Qualitat
e Anwenderspezifisch abgestimmt
e Sehr gut leshare Korngrosse

AL

P Systemkomponenten

e Umfassendes «siaslide pad» Sortiment
* Prozesslosung fiir Schleifband mit -schuh
e Weltweit erfolgreich im Einsatz

)
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kung und Etiketten

¢ Nachhaltigkeit
 Einfach Offnen & Lagern
e Einfaches Handling




sia System
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Produktempfehlung
Plattenindustrie

Spanplatte

Faserplatte

HPL

High-pressure Laminate

Sperrholz, Massivholz

0SB

Oriented Strand Board




\\é! Kalibrieren (Korn P36-P80) @ Feinschleifen (Korn P60-P220)

3708 siapan 2718 siapan+ 3708 siapan 2718 siapan+ 1718 siapan
Das prazise Der zuverlassige Das prazise Der zuverlassige Der feine
Kraftpaket Allrounder Kraftpaket Allrounder Spezialist
gering sehr hoch
Abtragsleistung <+ | — | — | — T Y —>
kurz sehr lang
Standzeit <+ | — | — | — T Y —>
mittel sehr gut
Oberfléichengiite <+ | — | — | p— — T 1> W 3708 siapan
anspruchsvoll einfach 2718 siapan+
Handhabung <+ | p— | p— T Y | B . B 1718 siapan
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Produkte

3708 siapan — Das prazise Kraftpaket

Das leistungsstarke 3708 siapan ist ideal fiir den gesamten Schleifprozess vom
konstanten und prézisen Kalibrieren bis zum gleichméssigen Feinschleifen von Holz-
werkstoffen hervorragend geeignet.

Vorteile

Geeignet fiir den kompletten Schleifprozess vom Kalibrierschliff
bis zum Feinschliff

e Feines Schleifbild dank stabiler Unterlage

e Sehr lange Standzeit

e Materialschonend firr den Schleifschuh

e Unterlage mit sehr hoher Festigkeit und Stabilitat

e Geeignet fiir das Schleifen von diinnen Platten (geringer Abstand

der Schleifkdpfe)

o Geeignet fiir das Schleifen von harten Oberflachen

Eigenschaften
gering sehr hoch

Abtragsleistung: S — —>
kurz sehr lang

Standzeit: =........'.=
mittel sehr gut

Oberflachenglite: «-——¥¥¥FF77 —>
anspruchsvoll einfach

Handhabung: S — Y r —>

Produktprofil

Korntyp: Siliziumkarbid

Unterlage: Papier-/Gewebe-Kombination

Streuart: elektrostatisch offen P036-P100
elektrostatisch geschlossen ~ P120-P150

Bindung: Vollkunstharz

Ausriistung: antistatisch

Bandverbindung

P036 — P050

Im Bereich der iiberlappten Gewebeschicht ist das Korn abgeschliffen.

Addddddd | Addddkdd

P060 - P150
Kombination aus tiberlappter und gestossener Verbindung mit kornseitig
eingelegter Folie.

Alternative Bandverbindungen fiir spezielle Anwendungen auf Anfrage.



2718 siapan+ - Der zuverlassige Allrounder

Der zuverlassige Allrounder mit einer robust-flexiblen Polyesterunterlage und einem
umfangreichen Kornbereich gewdhrleistet bei samtlichen Anwendungen, vom Kalib-
rierschliff bis hin zum Feinschliff, stets prézise und hochwertige Schleifergebnisse.

Vorteile

o Geeignet fiir den kompletten Schleifprozess vom Kalibrierschliff
bis zum Feinschliff

e Universal einsetzbar auf Holzwerkstoff- sowie Sperrholz- und
Massivholzplatten

o Hohe Einreissfestigkeit

e Hohe Klimaresistenz

o Geeignet fir mehrfache Bandwechsel

e Einfache Handhabung

e Wasserfest und auswaschbar

Eigenschaften
gering sehr hoch

Abtragsleistung: S
kurz sehr lang

Standzeit: ¥ 7>
mittel sehr gut

Oberflachenglite: “«-——F¥¥¥F¥F—F7" 77>
anspruchsvoll einfach

Handhabung: - ¥¥FFF—7—7—T7—7>

Produktprofil

Korntyp: Siliziumkarbid

Unterlage: Z-Gewebe, Polyester

Streuart: elektrostatisch offen P036-P100
elektrostatisch geschlossen ~ P120-P180

Bindung: Vollkunstharz

Ausriistung: antistatisch

Bandverbindung

P036 - P180

Gestossene Verbindung mit einer auf der Kornseite eingelegten Folie, ohne
Uberdicke im gesamten Kornbereich.




Produkte

1718 siapan - Der feine Spezialist

Der Spezialist fiir das Feinschleifen von Holzwerkstoffplatten:
Uberdickenfreie Verbindungen fiir eine makellose Oberflache ohne Rattermarken

Vorteile

o Geeignet vor allem fiir den Feinschliff

o Rattermarken freier Schliff dank iiberdickenfreier Bandverbindung
o Materialschonend fiir den Schleifschuh

Eigenschaften
gering sehr hoch

Abtragsleistung: 7T
kurz sehr lang

Standzeit: ¥ 7>
mittel sehr gut

Oberflachenglite: «-——¥¥¥F¥F—F—7—7 77>
anspruchsvoll einfach

Handhabung: -—F—¥¥F—¥F—F—¥+—7" 77>

Produktprofil

Korntyp: Siliziumkarbid

Unterlage: G-Papier

Streuart: elektrostatisch offen P060-P100
elektrostatisch geschlossen ~ P120-P220

Bindung: Vollkunstharz

Ausriistung: antistatisch

Bandverbindung

P060 - P220

Ober- und Unterlappen sind keilfdrmig angeschliffen und miteinander verklebt.
Diese Verbindung erméglicht einen absolut rattermarkenfreien Schliff, da sie keine
Uberdicke aufweist.

Alternative Bandverbindungen fiir spezielle Anwendungen auf Anfrage.




Zubehor

siaslide pad System - Basis fiir den feinen Schliff

Vorteile

e Umfassendes System aus einer Hand: Kombination aus Schleifschuh und
siaslide Pad.

Zeiteffizienz: Schleifschuh bleibt fix installiert, verklrzte Umr(istzeiten
Einfache Handhabung: unkomplizierte Pad Installation in den Schleifschuh
Prazise Ergebnisse: Konstante Prazision im Schleifprozess.

Qualitdt: zuverlassig und dauerhaft fiir den vollen Fokus auf Effizienz

siaslide pad H (hard)
Gleitbelag aus Graphit
Stltzbelag (Filz)
Holzwerkstoff Eigenschaften
A
TypH
2 Typ M
3
<
Typ S
siaslide pad M (medium) >
Gleitbelag aus Graphit Oberflachengiite
Stiitzbelag (FCKW-freier PU-Schaum)
Holzwerkstoff TypHund M
Fokus Vorbereitung Endschliff geeignet fiir erste Schleifschuhe
Typ S
Fokus Erreichung Oberflachengiite geeignet fir letzte Schleifschuhe
siaslide pad S (soft) Produktprofil
Gleitbelag aus Graphit Profiltrager: Holzwerkstoff
Stiitzbelag (FCKW-freier PU-Schaum) Stiitzbelag: Pad H: synth. Filz — Pad M & Pad S: PU-Schaumstoff
Holzwerkstoff Gleitbelag: Graphitbeschichtetes Gewebe
I 55 mm |
- 9
| 83 mm }

Lange: 1345 - 3430 mm

sia Beam
Schleifschuhe fiir Maschinen von Steinemann und
Imeas auf Anfrage.




Lagerung

Eine korrekte Schleifbandlagerung mit Riicksicht auf Feuchtigkeits- und Temperaturschwankungen ist von grosser Bedeutung fir lhre Oberflache.

Vorsicht!
Mit Sorgfalt behandeln

Trocken lagern
Vor extremer Feuchte
schiitzen

Optimale Luftfeuchte
40 - 70%

L
(o
|

BRI

Nicht lagern:
Im Bereich mit starken
Luftstrémungen

2

In unmittelbarer Nahe von
Warmequellen

Auf kalten Boden

Folgendes kann vermieden werden:

Dimensionsveranderung
Wélbung

Reduktion der Schleifleistung
Bandablaufen

Bandflattern
Band-/Verbindungsbruch

Optimale Temperatur
15-25°C(59-77 °F)

Schwere Ware
Mit zwei Personen hand-
haben

Mehr Informationen
unter
WWW.Sia-abrasives.com

Richtig lagern heisst:

Kosten senken

Optimale Schleifresultate erméglichen
Lebensdauer gewahrleisten
Leistungsfahigkeit erhalten



e

Die richtige Lagerung
ist von grosser Bedeutung \/

> Trocken lagern
Vor extremer Feuchte schitzen

> Optimale Luftfeuchte
40 - 70%

> Optimale Temperatur
15— 25 °C (5977 °F)




Know-how
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MDF / HDF

(besteht hauptsachlich aus Holzfasern)

Die MDF-Platte (mitteldichte Faserplatte) ist ein Holzfaserwerk-
stoff, der aufgrund seiner technischen Eigenschaften weltweit zu
den am starksten wachsenden Holzwerkstoffen zahlt. Sie wird
aus feinstzerfasertem, rindenfreiem Nadelholz durch schonende
Verpressung hergestellt und ist in Langs- und Querrichtung
homogen.

Die MDF-Platte lasst sich gut verarbeiten und findet haufig
Verwendung als Tragermaterial fiir Laminatfussboden sowie in
der Mébelindustrie, wo die Kantenbearbeitung (Profilierung)
geschatzt wird.

Spanplatte

(besteht hauptsachlich aus Holzspanen)

Die Spanplatte ist eine Untergruppe der Holzspanwerkstoffe und
eine Flachpressplatte mit besonders feinspaniger Oberflache. Sie
wird wurf- und windgeschiittet hergestellt, was einen allmahli-
chen Ubergang von der grobspanigen Mittelschicht zur feinen
Deckschicht ermdglicht.

In den meisten Fallen wird die Spanplatte furniert oder mit
einem Deckbelag beschichtet. Da die Stirnseite der Spanplatte
sehr grob ist, wird sie selten bearbeitet, sondern beispielsweise
mit Massivholzkanten versehen.

Sperrholz / Massivholz
(besteht hauptsachlich aus Furnier)

Sperrholz bezeichnet Holzplatten, die aus mehreren (ibereinan-
der verleimten Furnierlagen bestehen. Diese Lagen sind jeweils
um 90° gedreht aufeinandergeklebt, wobei die Fasern der sicht-
baren Qberflachen auf beiden Seiten parallel verlaufen.

Die Anzahl der Furnierlagen ist ungerade. Sperrholz ist in ver-
schiedenen Holzarten erhéltlich und sollte mit einem auf die
jeweilige Holzart abgestimmten Schleifmittel bearbeitet werden,
da nur die dusserste Schicht geschliffen wird und diese keine
Bindemittel enthalt. Sperrholz findet hauptsachlich im Mabel-,
Modell- und Innenausbau Verwendung.



HPL

(besteht hauptsachlich aus kunstharzgetrankten und verpressten
Papierschichten)

Dekorative Hochdruck-Schichtpressstoffe (engl. high-pressure
laminates) bestehen aus mehreren Schichten Papier oder
Textilien, die in Kunstharz getrankt und unter Druck und
Temperatur zu Platten verpresst werden. Ihre Oberflache
kann Eigenschaften wie Kratzfestigkeit, Hitze- oder
Lichtbestandigkeit sowie Geruchsneutralitat aufweisen.

Sie finden Anwendung in Tischplatten, Tiirblattern, Mobeln
und Kiichenplatten. Zur optimalen Haftung werden sie riick-
seitig angeschliffen.

0SB-Platte

(besteht hauptsachlich aus Mikrofurnieren)

Die OSB-Platte (engl. oriented strand/structural board) ist eine
Untergruppe der Holzspanwerkstoffe und besteht in ihrer klassi-
schen Form aus drei Schichten. Lange, schlanke Spane werden im
Produktionsprozess ausgerichtet und verpresst.

Aufgrund ihrer technischen Eigenschaften wird sie hauptsachlich
im Roh- und Innenausbau sowie als Verpackungsmaterial oder
Schalungstafel verwendet. Die Spanestruktur verleiht der OSB-
Platte ihr charakteristisches Aussehen, das sie sowohl fur , un-
sichtbare” Anwendungen als auch fiir dekorative Zwecke nutzbar
macht, weshalb sie auch in der Mobelfertigung eingesetzt wird.
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Unsere Empfehlung fiir Sie

Korn P36 — P50

| Kalibrieren: Abtrag 80% —90%

Korn P50 — P80

Station 1.1 Station 2.1

) )

% %
Q (@

_/ _/

Station 1.2 Station 2.2

Ist Empfehlung Ist
Korn Korn

Band Band

Die optimale Kornfolge

Eine optimale Kornfolge im Schleifprozess beeinflusst
nicht nur das Schleifbild positiv, sondern tragt auch
massgeblich zu einer méglichst wirtschaftlichen
Oberfléchenbearbeitung bei.

A
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Empfehlung

Station 3.1

~

%
Q

.

Station 3.2

Ist Empfehlung
Korn

Band
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Feinschliff: Abtrag 10% -20%

Korn P80 - P120

Station 4.1

~

=
(I

_/

Station 5.1

~

=
(I

\

Korn P120 - P220

Station 6.1

~

=
()

_/

Station 4.2 Station 5.2 Station 6.2
Ist Empfehlung Ist Empfehlung Ist Empfehlung
Korn Korn Korn
Band Band Band
siaslide Pad siaslide Pad siaslide Pad
Schleifbénder Notizen:

e 3708 siapan
e 2718 siapan+
e 1718 siapan

siaslide Pad System

e siaslide Pads Typ S
® siaslide Pads Typ M
® siaslide Pads Typ H
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We bring Value to the Surface
www.sia-abrasives.com
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