Industria lavorazione
dei pannelli

ABRASIVES Soluzioni per levigatura di precisione
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ABRASIVES YEARS | SINCE 1875

sia Abrasives - Il vostro specialista di abrasivi

La nostra passione & quella di offrire soluzioni di levigatura professionali per I'industria e I'artigianato.

| nostri processi abrasivi accuratamente definiti per i diversi materiali e le varie applicazioni ci consentono di
trovare sempre il migliore approccio per ottenere una finitura superficiale perfetta.

In qualita di uno dei maggiori produttori mondiali di prodotti abrasivi di alta qualita, sviluppiamo e produciamo
abrasivi con un'ampia varieta di forme, dimensioni e specifiche.




Miriamo a offrirvi la soluzione per superfici perfette
con nastri abrasivi ad alte prestazioni

Il futuro nella produzione di abrasivi

e Uno degli impianti di produzione piu all’avanguardia J
nel settore

e Abrasivi prodotti utilizzando i componenti migliori J
in assoluto J

e |l risultato? Qualita Svizzera, garanzia di precisione
e affidabilita

Modernissima tecnologia di cosparsione

Schema di levigatura molto uniforme grazie al
posizionamento altamente regolare della grana
Massima durata, grazie al minore intasamento
Massima asportazione e levigature di aspetto ottimale,
grazie alla cosparsione elettrostatica a controllo laser

Eccellenti giunzioni del nastro

Controllo dei processi e della qualita J
e Impiego di tecnologie laser ad alta precisione, con J
controllo a ultrasuoni J

[ ]

e Monitoraggio di oltre 1.000 parametri di processo

e Adattamento e regolazione costanti dei processi di
produzione a garanzia della qualita

e Utilizzo di tecnologie all’avanguardia per ottimizzare
la qualita di produzione J

e Garanzia dei migliori prodotti dalla qualita sempre
elevata

“"Made in Switzerland”

® Impegno per il mantenimento della produzione in .
Svizzera

e Produzione attenta al rispetto dell’ambiente

® Processi ottimizzati e netta riduzione del fabbisogno
energetico

e Impiego di impianti di recupero termico per il risparmio
energetico

* Impegno per una produzione sostenibile mirata alla
conservazione delle risorse

Eccellente finitura e alta qualita sempre costante
Grande stabilita e lunga durata

Soluzione completa e mirata per le giunzioni del nastro
Consolidato know-how, grazie all’engineering sia
Abrasives

Eccellenti qualita antistatiche

Meno pulizia necessaria, meno usura e maggiore
durata delle attrezzature grazie alla riduzione
dell'accumulo di polvere nelle macchine e nei gruppi
Migliori condizioni di lavoro, grazie alla ridotta
presenza di polvere nell'ambiente

Maggiore durata utile dei nastri e maggiore durata
in generale, grazie al minore intasamento

Maggiori
informazioni




Da produttore leader globale di abrasivi di alta qualita,

_Compe_tenza con oltre 150 anni d'esperienza e sviluppi innovativi,
in ambito conosciamo con precisione le fasi di processo dei nostri
. . Clienti ed offriamo la giusta soluzione di levigatura per
industriale ogni materiale.

sia Abrasives — Soluzioni di levigatura perfette
Siamo i vostri specialisti di abrasivi

Nella levigatura del legno, noi di sia Abrasives siamo degli specialisti con grande esperienza. Le nostre radici affondano
nella produzione di abrasivi per il legno massiccio e i materiali legnosi.

Disponiamo di una gamma di prodotti ampia e completa per il trattamento superficiale di legno massello, materiali a
base di legno e superfici solide, vernici e smalti. | vari formati abrasivi — dai dischi ai nastri larghi e trasversali, fino ai
tamponi di varie durezze — superano tutte le aspettative in termini di carico meccanico, qualita della superficie e durata.

Siamo i vostri specialisti in abrasivi. Provate voi stessi!

Industria lavorazione dei pannelli Produzione di mobili
el e
= :.‘h’ !

La nostra esperienza copre le esigenze dei produttori Offriamo soluzioni di levigatura per la produzione di mobili
industriali di pannelli a base di legno, compensato, su misura. Per il trattamento superficiale di legno massello,
legno massello e materiali minerali. materiali a base di legno e superfici solide, nonché per

I'ulteriore rifinitura con pellicole di primer e vernici.

Maggiori
informazioni




Le nostre

soluzioni

Rendiamo il vostro processo di levigatura ancora piu efficace:
piu efficiente, piu produttivo, piu veloce e pit economico. In breve: migliore.

Soluzioni per

i professionisti
Efficienti e redditizie

e |e soluzioni di levigatura di sia Abrasives
vengono impiegate con successo in tutte

le industrie.

Le analisi globali dei processi di levigatura
permettono di ottenere applicazioni rapide

che offrono un risparmio economico.

La produttivita del processo di lavoro come

obiettivo principale.

Specialista esperto
Competente e collaudato

Gli abrasivi sono la nostra competenza
principale.

Disponiamo di una gamma completa
per ogni lavoro di levigatura.

Siamo produttori con oltre 150 anni

di esperienza!

Presenza concreta

in loco
Analisi e ottimizzazione

Siamo personalmente presenti in loco,
analizziamo insieme i processi e
sviluppiamo soluzioni di levigatura
individuali e sostenibili. Insieme ci
impegniamo per migliorare.
Prendiamo in considerazione tutti gli
aspetti della filiera, li ottimizziamo

e rendiamo i costi totali trasparenti

e misurabili.

Partner professionale
Tecnicamente abile ed esperto

Dai professionisti per i professionisti
la migliore consulenza per il vostro
successo nella levigatura.

| nostri consulenti specializzati e
tecnicamente esperti trovano la solu-
zione di levigatura piu adatta a voi.
Presenti per voi a livello locale. In
tutto il mondo in oltre 80 Paesi.

Superfici perfette

Finitura di sia Abrasives

Le superfici perfette offrono protezione,
design, estetica e funzionalita.

Vi supportiamo per ottenere il meglio
da ogni superficie.

Soddisfare i vostri requisiti € il nostro
obiettivo.

Massima qualita
Innovativo leader tecnologico

Procedure di produzione e tecnologie
allavanguardia garantiscono la
massima qualita.

| processi monitorati a ultrasuoni
garantiscono un livello di qualita
costantemente elevato.

| metodi di collaudo standardizzati
garantiscono la massima sicurezza
dei prodotti.



sia System

-sia Abrasives - | vostri specialisti
per I'industria della lavorazione dei pannelli

» Consulenza al cliente

¢ Consulenza personalizzata presso
la vostra sede

e Con il supporto di specialisti
¢ Esperienza pluriennale

P Assistenza

e Supporto nell'utilizzo
¢ Formazioni sul posto
¢ Analisi del processo di levigatura

» Fornitura

e Trasporti sicuri

e Puntualita nelle consegne

¢ Personalizzata per soddisfare le esigenze
del cliente




» Abrasivo g
¢ Qualita elevata e costante nel tempo o AR A

¢ Adatto alle esigenze specifiche
dell'utente

¢ Granulometria di facile identificazione

P Componenti di sistema

% ¢ Assortimento completo “siaslide Pad”

¢ Soluzione di processo per nastro abrasivo
con pattino

o Sistema utilizzato con successo in tutto il mondo

P Imballaggio ed etichette

e Sostenibilita
e Facilita di disimballaggio e immagazzinamento
e Facilita d'utilizzo



sia System

S

Consiglio sul prodotto
Industria lavorazione dei pannelli

Pannello in masonite

Pannello di fibre

HPL

High-pressure Laminate

Compensato, legno massello

0SB

Oriented Strand Board




Q(c;s! Calibratura (grane P36 - P80) |3 Finitura (grane P60 - P220)

3708 siapan 2718 siapan+ 3708 siapan 2718 siapan+ 1718 siapan
Forza e precisione II tuttofare affidabile Forza e precisione Il tuttofare affidabile Lo specialista dei
lavori di precisione

ridotta molto elevata
Capacita di asportazione <+-——T—F—F——T—T—T1T1— Y
breve estesa
Durata <+ | — | — | — | p— —>
breve estesa
Qualita superficiale SR, ARSEEEEN W 3708 siapan
impegnativa facile 2718 siapan+
Maneggevolezza <+ | p— | p— T Y | B . B 1718 siapan



Gamma prodotti
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Gamma prodotti

3708 siapan - Forza e precisione

Il potente 3708 siapan & I'abrasivo ideale per I'intero processo di levigatura, dalla
calibratura costante e precisa alla finitura uniforme di materiali legnosi.

Vantaggi

Adatto per I'intero processo di levigatura: dalla calibratura alla finitura
Ottima levigatura continuativa, grazie alla stabilita del supporto
Durata particolarmente elevata

Basse sollecitazioni sui tamponi di levigatura

Supporto con elevata resistenza e stabilita

Adatto alla levigatura di pannelli di basso spessore

(distanza ridotta delle teste levigatrici)

o Adatto alla levigatura di superfici dure

Caratteristiche
o ridotta molto elevata
Capacita di P v -
asportazione: S
breve v estesa
Durata: < 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 >
breve v estesa
Qualita superficiale: - ¢——————T—T—F—1—T>
impegnativa facile
Maneggevolezza: S — Y —

Caratteristiche del prodotto

Tipo di grana: carburo di silicio

Supporto: combinazione carta / tela

Tipo di cosparsione:  elettrostatica aperta P036 — P100
elettrostatica chiusa P120 - P150

Legante: doppia resina

Proprieta: antistatica

Giunzione del nastro

AdddAdAAL  Adddddddd

P036 — P050
Nella zona di sovrapposizione dei lembi di tela, la grana € levigata.

Addddddd | Addddkdd

P060 - P150

Combinazione di giunzione sovrapposta e accostata,

con pellicola inserita lato grana.

Giunzioni alternative per applicazioni speciali su richiesta.




2718 siapan+ - Il tuttofare affidabile

L'affidabile tuttofare con un robusto ma flessibile supporto in poliestere e un’ampia
gamma di grane garantisce sempre risultati di levigatura precisi e di alta qualita in
tutte le applicazioni, dalla calibratura delle superfici fino alla levigatura di finitura.

Vantaggi

e Adatto per I'intero processo di levigatura: dalla calibratura alla finitura

e Impiego universale su pannelli in legno, compensato e legno massiccio

o Elevata resistenza allo strappo

e Elevata resistenza ai fattori climatici

e Adatto per molteplici cambi del nastro

e Semplice da maneggiare

e Lavabile

Caratteristiche

L ridotta molto elevata

Capacita di P -

asportazione: L L L L L
breve estesa

Durata: <+ T T T T T T T T —>
breve estesa

Qualita superficiale:  ¢———r———F—TF—T—T—T>
impegnativa facile

Maneggevolezza: 77>

Caratteristiche del prodotto

Tipo di grana: carburo di silicio

Supporto: tessuto Z, poliestere

Tipo di cosparsione:  elettrostatica aperta ~ P036 — P100
elettrostatica chiusa ~ P120—-P180

Legante: doppia resina

Proprieta: antistatica

Giunzione del nastro

AAAAAMA e AAAAAAL

P036 — P180
Giunzione accostata con pellicola inserita lato grana, senza sovraspessore
nell'intera area della grana.




Gamma prodotti

1718 siapan - Lo specialista dei lavori di precisione

Lo specialista per la finitura dei pannelli in legno: giunzioni senza sovraspessore
per superfici impeccabili senza segni di battute

Vantaggi

o Adatto soprattutto alle operazioni di finitura

e levigatura priva di segni di battute, grazie alla giunzione
del nastro senza sovraspessore

e Basse sollecitazioni sui tamponi di levigatura

Caratteristiche
i3 di ridotta molto elevata
Capacita di P N
asportazione: T LI L L |m— —>
breve estesa
Durata: <+ —T — — — —>
breve estesa

Qualita superficiale: ¢

»

impegnativa
Maneggevolezza: <

L

facile

»

Caratteristiche del prodotto

Tipo di grana: carburo di silicio

Supporto: carta G

Tipo di cosparsione:  elettrostatica aperta ~ P060 — P100
elettrostatica chiusa ~ P120 —P220

Legante: doppia resina

Proprieta: antistatica

Giunzione del nastro

AAAAAAAAAAAAL AAAAAAA

P060 - P220

Lembo superiore e inferiore levigati a forma di cuneo e incollati tra loro.
Questa giunzione consente levigature senza segni di battute, grazie
all'assenza di sovraspessori.

Giunzioni alternative per applicazioni speciali su richiesta.

>



Accessori

siaslide Pad System - L'essenziale per una finitura di precisione

siaslide Pad H (hard)
Rivestimento superiore in tela grafitata

Rivestimento di supporto (feltro)

Materiale legnoso

siaslide Pad M (medium)
Rivestimento superiore in tela grafitata

Rivestimento di supporto (schiuma poluretanica esente da CFC)

Materiale legnoso

siaslide Pad S (soft)
Rivestimento superiore in tela grafitata

Rivestimento di SUPPOIO (schiuma poliuretanica esente da CFC)

Materiale legnoso

Vantaggi

e Sistema completo tutto in uno: combinazione di pattino e siaslide Pad

o Tempistiche efficienti: il pattino € installato permanentemente e i tempi
di riattrezzamento si riducono

o Semplice da maneggiare: facilita di installazione del pad nel pattino

e Risultati precisi: precisione costante nel processo di levigatura

o Qualita: affidabilita e durevolezza per la massima efficienza

Caratteristiche

A
Tipo H

Tipo M

Tipo S

Asportazione di materiale

\

Qualita superficiale

TipoHe M
Principale modalita di applicazione: preparazione della levigatura finale,
adatto ai primi pattini

Tipo S
Principale modalita di applicazione: ottenimento della qualita superficiale,
adatto agli ultimi pattini

Caratteristiche del prodotto

Base: Materiale legnoso

Rivestimento di supporto: Pad H: feltro sintetico — Pad M e Pad S: schiuma poliuretanica
Rivestimento superiore:  Tessuto rivestito in grafite

I 55 mm |
- 9
| 83 mm }
Lunghezza : 1345 - 3430 mm

sia Beam
Pattino per macchine Steinemann e Imeas
su richiesta.



Stoccaggio

Un corretto stoccaggio dei nastri abrasivi, che tenga conto delle variazioni termiche e di umidita, @ molto importante per il risultato ottimale di levigatura.

2

Quanto segue puo essere evitato:
Variazione delle dimensioni iniziali
Deformazioni

Riduzione dell'efficienza abrasiva
Slittamento dei nastri

Vibrazione dei nastri

Rottura del nastro o delle giunzioni

Attenzione!
Maneggiare con cura

Conservare in luogo
asciutto

Proteggere da umidita
estrema

Umidita ottimale
40 —70%

Non stoccare:
Mai in aree con forti
correnti d'aria

Mai nelle immediate
vicinanze di fonti di calore

Mai su pavimenti freddi

L
(o
|

Temperatura ottimale
15-25°C(59-77 °F)

Merce pesante
Movimentazione con due
persone

Per ulteriori informazioni,
consultare il sito
WWW.Sia-abrasives.com

Conservare correttamente i nastri
abrasivi significa:

e Ottenere risultati di levigatura ottimali
e Garantire una lunga durata utile

e Assicurare una grande efficienza

e Ridurrei costi



"~ Un corretto stoccaggio
| il — € molto importante \/

> Conservare in luogo asciutto
Proteggere da umidita estrema

» Umidita ottimale
40—70%

> Temperatura ottimale
15-25°C (5977 °F)




Know-how
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MDF/HDF

(costituito principalmente da fibre legnose)

Il pannello MDF (pannello di fibre di medio spessore) € tra i
materiali legnosi pit diffusi al mondo, in virtl delle sue proprieta
tecniche. Prodotto a partire da legno di conifera finemente
sfibrato e privo di corteccia tramite pressatura non aggressiva,

€ omogeneo in direzione longitudinale e trasversale.

Il pannello MDF & facilmente lavorabile ed ¢ utilizzato soprattutto
come lastra di supporto per pavimenti in laminato e nellindustria
dei mobili, dove & apprezzata la possibilita di lavorazione dei
bordi (profilatura).

Pannello in masonite
(costituito principalmente da trucioli di legno)

Il pannello in masonite rappresenta un sottogruppo dei materiali
truciolari ed & un laminato in fogli pressati con una superficie
costituita da truciolato particolarmente fine. E prodotto tramite
getto e soffiatura, il che consente una transizione graduale dallo
strato centrale a trucioli grossolani allo strato di copertura fine.

In gran parte dei casi, il pannello viene impiallacciato o coperto
da uno strato di rivestimento. Poiché il lato frontale del pannello
in masonite & alquanto grezzo, viene trattato raramente e semmai
rifinito, ad esempio con bordi in legno massiccio.

Compensato/legno massello
(costituito principalmente da fogli di legno)

Col termine compensato si indica un materiale costituito da
diversi fogli di legno sovrapposti e incollati. Questi strati sono
incollati I'uno all'altro ruotati rispettivamente di 90°, in modo
che le fibre delle superfici visibili abbiano un andamento paral-
lelo da entrambi i lati.

[l numero degli strati sovrapposti & dispari. Il compensato &
disponibile in diversi tipi di legno e la sua levigatura deve
essere effettuata con I'abrasivo previsto per il singolo tipo di
legno, poiché viene levigato solo lo strato esterno che non
contiene leganti. Il compensato trova impiego principalmente
nell'industria del mobile, nella modellistica e nelle finiture di
interni.



HPL

(costituito principalmente da strati di carta imbevuti di resina
e pressati)

| materiali a strati ad alta pressione, (in inglese, high-pressure
laminate) presentano diversi strati di carta o tessuto imbevuti
nella resina e pressati a determinate condizioni di pressione
e calore a formare pannelli. La superficie presenta proprieta
antigraffio, resistenza al calore o alle fonti luminose e neutra-
lita olfattiva.

Questi materiali sono utilizzati in tavole, battenti, mobili
e piani cucina. Inoltre, sono levigati posteriormente, per
un‘adesione ottimale.

0SB

(costituito principalmente da micro-impiallacciature)

Il pannello OSB (in inglese, oriented strand/structural board) & un
sottogruppo dei materiali truciolari e, nella sua forma classica, si
presenta in tre strati. Nel processo di produzione, i trucioli lunghi
e sottili vengono allineati e pressati.

In virtu delle sue proprieta tecniche, ¢ utilizzato principalmente
nelle opere grezze e nelle finiture di interni, nonché come materiale
di imballaggio o pannello per casseforme. La struttura truciolare
conferisce al pannello OSB il suo caratteristico aspetto, che lo rende
utilizzabile sia per le applicazioni “non visibili” sia per scopi decora-
tivi, per cui viene impiegato anche nella produzione di mobili.

21



La nostra raccomandazione

| Calibratura: asportazione 80% - 90%

Grana P36 — P50 Grana P50 - P80

Stazione 1.1 Stazione 2.1 Stazione 3.1

) ) )

% @ W
Q ® (W

. . _

Stazione 1.2 Stazione 2.2 Stazione 3.2

Reale Raccomandazione Reale Raccomandazione Reale Raccomandazione
Grana Grana Grana

Nastro Nastro Nastro

Sequenza ottimale delle grane

Una sequenza ottimale delle grane nel processo
di levigatura non solo influisce positivamente sul
risultato finale, ma contribuisce anche in misura
determinante ad un trattamento estremamente
vantaggioso delle superfici.
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Grana P80 -P120

Stazione 4.1

~

=
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_/

Stazione 4.2

Reale Raccomandazione
Grana
Nastro

siaslide Pad

Stazione 5.1

N

=
(I

\

Stazione 5.2

Reale Raccomandazione
Grana
Nastro

siaslide Pad

®| Finitura: asportazione 10% -20%

Grana P120 - P220

Stazione 6.1

N

=
()

_/

Stazione 6.2

Reale Raccomandazione
Grana
Nastro

siaslide Pad

Nastri abrasivi

e 3708 siapan
e 2718 siapan+
e 1718 siapan

Sistema siaslide Pad

e siaslide Pad tipo S
e siaslide Pad tipo M
e siaslide Pad tipo H

Appunti:




We bring Value to the Surface
www.sia-abrasives.com
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