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sia Abrasives

sia Abrasives — Twoj specjalista w branzy
materialow sciernych

Profesjonalne technologie szlifowania dla przemystu i rzemiosta to nasza pasja.

Nasze jasno zdefiniowane procesy szlifowania do wszystkich materiatéw i zastosowan oznaczaja, ze zawsze
jeste$my w stanie znalez¢ wiasciwe rozwigzanie, ktére umozliwia uzyskanie idealnej powierzchni.

Bedac jednym z najwiekszych na $wiecie producentow wysokiej jakosci materiatéw $ciernych, opracowujemy
i wytwarzamy materiaty $cierne o najrézniejszych ksztattach, wymiarach i specyfikacjach.

Nasza oferta to Twoj klucz do idealnej powierzchni

e )




Wiecej
informacji

Rozwiazania dla
profesjonalistow
Wydajne i ekonomiczne

e Technologie szlifowania sia Abrasives
znajduja zastosowanie w wielu
branzach przemystowych.

e Kompleksowe analizy procesu szlifo-
wania skutkujg szybkimi i ekono-
micznymi zastosowaniami.

e Najwyzszym celem jest wydajnos¢
procesu pracy.

Najwyzsza jakos¢
Lider w dziedzinie innowacyjnych
technologii

¢ Najnowsze metody oraz technologie
produkdji s gwarancja najwyzszej
jakosci.

e Monitoring procesoéw z wykorzysta-
niem ultradzwiekéw zapewnia nie-
zmiennie wysoki poziom jakosci.

e Ustandaryzowane metody prowadze-
nia testow gwarantuja najwyzsze
bezpieczenstwo produktow.

Kompetentny partner

Zaawansowane technologie i duze
doswiadczenie

e Profesjonalisci Profesjonalistom — opty-
malne doradztwo, ktére pomoze Ci
0siggnac doskonaly rezultat szlifowania.

e Nasy wyspecjalizowani doradcy
dysponuja duzym doswiadczeniem
technicznym i znajda technologie
szlifowania, jakiej potrzebujesz.

e Obecni lokalnie — blisko naszych
klientéw. Obecni globalnie —

w ponad 80 krajach na $wiecie.

Idealne wykonczenie

powierzchni
Wykonczenie powierzchni w wykonaniu

sia Abrasives

e |dealne wykonczenie powierzchni
oferuje ochrone, podnosi walory
wzornicze i estetyczne lub poprawia
funkcjonalnosc.

e \Wspieramy naszych klientow w wydo-
byciu waloréw kazdej powierzchni.

e Twoje potrzeby sg naszym celem.

Doswiadczony
specjalista

Wysokie kwalifikacje i sprawdzone
rozwigzania

e Materialy $cierne s3 najwazniejszym
obszarem naszej dziatalnosci.

e Oferujemy petny asortyment produk-
tow do wszystkich zastosowan.

e Jestesmy producentem z ponad
140-letnim doswiadczeniem!



Kompetencje ad | doswiadczeniem

przemyslowe V' [ rocsow produkcyjnych naszych klientow

nOWie e_rozwuqzanle do kazdego materiatu.

sia Abrasives — optymalne technologie szlifowania
/naczaca redukcja procesow przy rownoczesnym zapewnieniu
doskonate] jakosci obrobki powierzchni

Jasno zdefiniowane produkty i procesy, dobrane do uzywanych lakieréw to wymég zapewniajacy prawidtowg obrébke
elementow karoserii. Naszym celem jest ufatwianie pracy uzytkownikom i umozliwienie im szybszego osiagniecia
pozadanego rezultatu pracy.

Naprawy samochodow (ART)

Konserwacja i naprawy karoserii, lakieru i wykonczenia Producenci pojazdéw z branzy motoryzacyjne;
(Automotive Refinishing Trade) (Original Equipment Manufacturer)
Dostawcy TIER

Systemowy dostawca wszystkich czeéci dla branzy Wiecej
motoryzacyjnej (dostawca producenta pojazdow) informacji



Nasze
rozwigzania

Ulepszaj swoje procesy szlifowania
Zoptymalizuj wydajnosc i ekonomie pracy

Zaawansowana technologicznie obrébka powierzchni paneli bocznych, drzwi , maski i innych elementéw karoserii wyma-
ga doswiadczenia, odpowiedniej technologii oraz doskonale skoordynowanego systemu i rodzajéw materiatéw $ciernych.

Pomozemy Ci:

e 0siagnac stafa jakoéc obrobki powierzchni e udoskonali¢ jako$¢ obrobki powierzchni
e przyspieszy¢ procesy produkcyjne e zredukowa¢ do minimum czasy przestoju maszyn

e stosowac produkty scierne w optymalny sposob

Obserwuj nas...
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Wyszukiwarka produktow

Strona  Materialy Etapy zastosowania Stosowanie

Wyszukiwarka o g g oz £ g g
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1713 siawat 59 o ° ° ° . ° ° ° ° .

1913 siawat 59 o ° ° o . o °

1944 siaone 60 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
1948 siaflex 60 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
1950 siaspeed 61 . . . . . . . . . . . . . .
1950 siaspeed, najdrobniejsza granulacja 61 o . o o ° .
1958 siapro 62 . ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
2511 siabite 62 o . . .
2824 siaflap siafix 63 o . . . .
4560 siabite 63 o . . . ° .
4570 siabite X 64 o . . . . °
4961 sialoX 64 o . . . . .
6120 siafleece speed 65 o ° ° ° o . 3 ° ° ° . .
6300 siastrip 65 o . . . . .

7240 siacarat 66 o o ° . .
7241 siacarbon 66 . o o . o o . .
7500 sianet CER 67 o o o . o . o ° ° ° o . ° o
7900 sianet 67 . ° ° ° ° . ° ° . ° . . ° °

7940 siaair 68 o ° . . . .
7979 siasponge flat 68 o ° ° o o . o ° o o ° ° . .
7983 siasponge flex 69 o ° ° ° . ° ° ° ° ° ° . . .
8913 siacut 69 . o .

System polerowania siachrome 70 o ° . .



Formy konfekcjonowania

Rolki

Arkusz

Formatki

Krazki

Tasmy waskie

Podloza

Papier

Ptotno

Fibra

Siatka

Dzianina z podtozem z gabki

Folia

Wiokniny $cierne

Gabki $cierne

Rodzaj
e | =
2 8
.o O
1%} %}

plain

samoprzylepne

siafix

Granulacja

Dostepne granulacje:

80-2500

60-2500

40; 60-240; 320; 400-500

do 40, 60-800

40, 60-600

800-1500

100-1000

36, 50-120

40, 60-80

36, 50-120

36, 60-80, 120

24, 36, 60, 80, 120

coarse — microfine

extra coarse

500, 1000, 2000, 3000

80, 120, 180, 240, 320, 500
80-240, 320, 400
80-240, 320, 400

240, 360, 500-1000, 1500-2000, 3000-4000
medium, fine, super/ ultra/microfine
medium, fine, super/ultra/microfine
30-60

Cut, Finish, Pear|, Magic, Platinum
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Proces szlifowania -
naprawa karoserii
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Rozwigzanie systemowe
Proces szlifowania -
naprawa karoserii

Granulacja 36
7C 2511 siabite

n Wyciecie elementu karoserii E Otwieranie punktow spawania
NI L ' | "
Szlifowanie *f : \\ NS Szlifowanie
@ maszynowe / % maszynowe

W {H 8913 siacut X-LOCK

e Wycigc¢ uszkodzone czesci e Rozwierci¢ punkty spawania
zgodnie z instrukgja produ- wiertarka
centa e Punkty spawania w miejscach
o Chronic krazki i elementy trudno dostepnych otwo-
dotaczone przed iskrami rzy¢ za pomocg pilnikarki
tasmowe;j

Przygotowanie nowego elementu

Szlifowanie
% maszynowe
Granulacja 60

7 6300 siastrip siafix
(2511 siabite siafix

e Spawy oszlifowac przy uzyciu
szlifierki katowej z twarda

e Oszlifowac nowy element w
miejscach przysztego spawania

Montaz nowego elementu

e Wskazowka: Najlepsze pota- tarcza mocujaca Czyszczenie
czenia spawane uzyskuije sie e Odksztatceniom blachy mozna e
w przypadku czystych, gladkich zapobiec, szlifujgc pod matym D
i jednorodnych powierzchni katem i przy zredukowanej

sile nacisku

Ekspert radzi: Ekspert radzi:
Nowy system wymiany umozliwia
tatwa i wygodna wymiane
osprzetu w szlifierkach

Nie nalezy nigdy stosowac tego
samego materiatu sciernego
na réznych powierzchniach

metalowych katowych za pomoca
(np. stal/aluminium jednego klikniecia
>\ Otwor montazowy X-LOCK

elektrochemiczna) w naszych krazkach
zapewnia kompatybilnos¢
ze starszymi modelami,
dzieki czemu mozna

je montowac takze

w standardowych

szlifierkach katowych

{LOCK

Demontaz elementu karoserii

2 Szlifowanie

@ maszynowe

Granulacja 36
Szlifowanie duzych powierzchni

I 4570 siabite X
"7 4560 siabite X-LOCK



o Oszlifowac naddatki
w miejscach, ktére maja byc
taczone

o Wskazowka: Zmniejszenie
predkosci obrotowej zapo-
biega $cieciu krawedzi

e Oszlifowac spawy za pomoca
miniszlifierki katowej

o Predkosc¢ obrotowa
12000-18000 obr./min
umozliwia zachowanie
kontroli podczas pracy

Szlifowanie

maszynowe
Granulacja 36
77 4570 siabite X

4961 sialoX

7% 2511 siabite siafix

N Obrobka dodatkowa naroznikéw i krawedzi

Szlifowanie
% maszynowe

Granulacja 36

Szlifowanie duzych powierzchni

5 2511 siabite siafix

Czyszczenie

6300 siastrip siafix
© 2824 siaflap siafix
6924 siamet siafix

4560 siabite X-LOCK

e Usunac pozostatosci kleju
z miejsc, ktdre maja byc¢
faczone

e Wskazowka: Optymalny
rezultat czyszczenia bez usu-
wania materiatu zapewnia
produkt siastrip

e Sprawdzi¢ powierzchnie
pod katem uszkodzen
o Zeszlifowac powierzchnie

Szlifowanie
maszynowe
Granulacja 60
777 6300 siastrip
4570 siabite X
4560 siabite X-LOCK

6300 siastrip siafix
2824 siaflap siafix
< 6924 siamet siafix

Szlifowanie
éﬁ maszynowe
Granulacja 80

< 1950 siaspeed

1948 siaflex
1944 siaone

Tarcza mocujgca:  twarda/miekka
Skok: 5-7 mm

Inteligentne rozwigzanie systemowe zapewniajace idealng jakos¢ obrobki powierzchni




Produkty
Proces szlifowania -
naprawa karoserii

@ 150 mm

2115 mm

0 115 mm

9115 mm

@75 mm

0 50 mm

13 x 457 mm




Best
Najwyzsza wydajnos¢, najlepsza jako$¢ obrobki
powierzchni i najdtuzsza zywotnos¢

1950 siaspeed (S Performance)

Nr art. Granulacja e
1546.3150.0080 80 i

-
4570 siabite X
Nr art. Granulacja
1737.3366.0036 36
1737.3366.0060 60

6300 siastrip X-LOCK
Nr art.
0423.4783.1721

Granulacja
extra coarse

2511 siabite siafix

Nr art. Granulacja
8734.9195.0036 36
8734.9195.0060 60
6300 siastrip siafix

Nr art. Granulacja

2242.7566.1721
2511 siabite siafix

extra coarse

Nr art. Granulacja
8185.7250.0036 36
8185.7250.0060 60
6300 siastrip siafix

Nr art. Granulacja

1715.2309.1721  extra coarse

2511 siabite

Nr art. Granulacja
3585.5015.0036 36
3585.5015.0060 60 N

Better

Wysoka wydajno$¢ i bardzo dobra jakos¢ obrobki
powierzchni

N

1948 siaflex (S Performance)
Nr art.

4560 siabite X-LOCK

Nr art. Granulacja
9569.8280.0036 36
9569.8280.0060 60

8913 siacut X-LOCK
Tarcza thaca 1 mm

Nr art. Granulacja
0020.8742. =
2824 siaflap siafix

Nr art. Granulacja
0020.4323. 40
0020.4324. 60

Granulacja e
1520.4046.0080 80 X }

Good
Sprawdzona wydajnos¢ i dobra jakos¢ obrdbki
powierzchni

1944 siaone (15 otworow)

Nr art. Granulacja

7425.4595.0080 80

4961 sialoX

Nr art. Granulacja

0222.1827.0036 36 o
0222.1827.0060 60

6924 siamet hd SCM siafix
Nr art.

1073.9713.1923
1073.9713.2923

Granulacja

extra coarse
coarse

6924 siamet hd SCM siafix

Nr art. Granulacja
0546.3989.1923 extra coarse
0546.3989.2923 coarse




Lakier




Proces szlifowania przed
natozeniem wypelniacza

RS} WiBL
Proces szlifowania po
nalozeniu wypetniacza

o Naprawy miejscowe




Rozwigzanie systemowe
Proces szlifowania przed
natozeniem wypetniacza

Czyszczenie

-

Szlifowanie
@ reczne

e Qczyscic i odttuscic
naprawiang powierzchnie

e Sprawdzi¢ pod katem uszko-
dzen elementy, ktdre majg
zostac polakierowane

Szlifowanie
reczne
Granulacja 180

57900 sianet

z

> -C 1950 siaspeed
=

=

3

=

S

e e Zaszpachlowane miej-
= sce wyrownac, stosujac

szlif krzyzowy

Ekspert radzi:

Do szlifowania powierzchni
wklestych i wypuktych
nalezy uzywac regulowanych
klockéw do szlifowania
recznego sia z systemem
odsysania pytu

Klocek do szlifowania
recznego, elastyczny

18

Zeszlifowanie naprawianej powierzchni

-
éaj Szlifowanie

maszynowe
Granulacja 120

75 1950 siaspeed
7 1948 siaflex
< 1944 siaone

e Zeszlifowanie naprawiane] Tarcza mocujaca:  twarda/miekka

powierzchni Skok: 5-7 mm

Szlifowanie
é maszynowe

Granulacja 240

- 7 1950 siaspeed
‘—°= ] 1948 siaflex
S * - .
= ~C 1944 siaone
3
=
g o Wykona¢ szlifowanie Tarcza mocujgca:  twarda/miekka
= wykoriczeniowe zaszpa- Skok: 5-7 mm

chlowanego miejsca

e Slady po szlifowaniu
recznym nie moga by¢
widoczne
Ekspert radzi:

Diamentowe materiaty scierne
do szlifowania twardych
powtok kataforetycznych

7241 siacarbon



B Wyrownywanie powierzchni blisko krawedzi
' - g} Szlifowanie

gt
o
maszynowe
Granulacja 180

n B n Szlifowanie zaszpachlowanego miejsca
wr I

it Szlifowanie
. @ reczne
Vi Granulacja 120

v 7 1950 siaspeed = - 7% 7900 sianet
% 1948 siaflex o 8 = 1950 siaspeed
- : [ N S
< 1944 siaone [ & e
o ED) e
58 § =
e Wykona¢ szlifowanie wykon- ~ Tarcza mocujaca:  twarda/miekka E = e e Po stwardnieniu szpachli
czeniowe powierzchni blisko Skok: 5-7 mm % 5 szlifowac miejsce szpa-
krawedzi = chlowania krzyzowo
o Zeszlifowac drobniejsze nie- e Uzyc¢ klocka do szlifowania
doskonatosci bezposrednio recznego z systemem
przy uzyciu P180 odsysania pytu
m Wykona¢ szlif finalny strefy przejscia wypetniacza Doszlifowanie naroznikéw i krawedzi
~— ;
) Szlifowanie 4 Szlifowanie
éﬁ maszynowe @ reczne
Granulacja 320 Granulacja 400 / fine
" 1950 siaspeed © 7983 siasponge flex*
* 1948 siaflex * 7979 siasponge flat*
10 1944 sjaone 1950 siaspeed siasoft
o Wykona¢ szlif finalny stre- Tarcza mocujaca:  twarda / miekka e Doszlifowac miejsca trudno * fine 240-320
fy przejscia wypetniacza Skok: 2,5-5 mm dostepne
e Wskazowka: Aby e Kody kolorystyczne zapobie-
zapobiec przeszlifowaniu, gaja uzyciu niewtasciwych
nalezy stosowac adaptor produktow
ochronny
14 Inteligentne rozwigzanie systemowe zapewniajace idealng jakos¢ obrobki powierzchni

U

Czyszczenie




Produkty
Proces szlifowania przed
natozeniem wypetniacza

@ 150 mm

70 x 125 mm

70 x 198 mm

70 x 400 mm

70 x 420 mm

98 x 120 mm

115 mm x 25 m

115 x 140 mm

20



Best

Najwyzsza wydajno$¢, najlepsza jakos¢ obrébki

powierzchni i najdtuzsza zywotnos¢

1950 siaspeed (S Performance)

Nr art. Granulacja
8443.7842.0120 120
8443.7842.0180 180
8443.7842.0240 240
8443.7842.0320 320

7900 sianet - siatka scierna

Nr art. Granulacja
5869.7195.0120 120
5869.7195.0180 180
7443.0965.0120 120
7443.0965.0180 180
2274.3160.0120 120
2274.3160.0180 180
7983 siasponge flex

Nr art. Granulacja
0070.1247 fine

70 x 125 mm

/

70 x 198 mm

/

70 x 420 mm

4

Better

Wysoka wydajno$¢ i bardzo dobra jakos¢ obrobki
powierzchni

1948 siaflex (S Performance)

Nr art. Granulacja
1520.4046.0120 120
1520.4046.0180 180
1520.4046.0240 240
1520.4046.0320 320

1950 siaspeed (wielootworowy)

Nr art. Granulacja
9928.4817.0120 120 %
9928.4817.0180 180

70 x 125 mm
1950 siaspeed
(wielootworowy, perf.)
Nr art. Granulacja
9347.4354.0120 120
9347.4354.0180 180

4

70 x 400 mm
7979 siasponge flat
Nr art. Granulacja
0070.1602 fine

Good
Sprawdzona wydajnos¢ i dobra jakos¢ obrdbki
powierzchni

1944 siaone (15 otworow)

Nr art. Granulacja
7425.4595.0120 120 .
7425.4595.0180 180
7425.4595.0240 240
7425.4595.0320 320

1950 siaspeed siasoft - 4
Nr art. Granulacja
2237.4334.0400 400 v i

21



Rozwigzanie systemowe
Proces szlifowania po
natozeniu wypelniacza

Szlifowanie powierzchni wypetniacza

Szlifowanie
@ reczne
Granulacja 240/320

7900 sianet
-0 1950 siaspeed

o Szlifowac wypetniacz
krzyzowo

o Uzy¢ klocka do szlifo-
wania recznego z syste-
mem odsysania pytu

>
=
o
B
=
[
o
=
B
@
=}
=
o

Wyroéwnywanie i czyszczenie

éﬁj Szlifowanie

maszynowe
Granulacja ultrafine

A 5 6120 siafleece speed
A Tarcza mocujaca:  miekka,
. bardzo miekka
Skok: 2,5-5 mm

e W przypadku odcieni krytycz-
nych, jak np. srebrny, nalezy
wyréwnac cata powierzchnie
wypetniacza za pomoca krazka
widkninowego

e \W znaczacy sposob poprawi to
stan lakieru, jak i jego potysk

Ekspert radzi:

W przypadku odcieni
krytycznych, jak np. srebrny,
nalezy wyréwnac catg
powierzchnie za pomoca
szarych krazkow
widkninowych

6120 siafleece speed

22

tl Oszlifowac wstepnie narozniki i krawedzie

Szlifowanie reczne
@ Granulacja 500/superfine

o7 7983 siasponge flex™
7979 siasponge flat*
€ 1950 siaspeed siasoft

o Oszlifowac wstepnie miejsca * superfine (500-600)

trudno dostepne
e Kody kolorystyczne zapobie

Szlif finalny strefy lakierowania wstepnego

Szlifowanie
éﬁ maszynowe
Granulacja 800/1000

Szlifowanie duzych powierzchni

Jesle e 1950 siaspeed
1 1948 siaflex
e Do szlifowania struktur zewnetrznych ~ Matowanie
nalezy uzy¢ adaptora ochronnego )
WY 070 7240 siacarat

Wskazoéwka: Do matowa-
nia twardych i odpornych na
zarysowania lakierow najlepiej
uzy¢ diamentowego materiatu
$ciernego 7240 siacarat Skok:

< 7940 siaair

Tarcza mocujgca: miekka, bardzo miekka
2,5-5 mm

Ekspert radzi:

Arkusze z gabki sa bardzo
elastyczne i doskonale
dopasowuja sie do
powierzchni

7983 siasponge flex



Puder kontrolny

Szlifowanie
ép maszynowe

Granulacja 400

77777 1950 siaspeed
1948 siaflex
1944 siaone

Tarcza mocujaca:  miekka,

o Oszlifowac wypetniacz

e Slady po szlifowaniu bardzo miekka
recznym nie moga by¢ Sale 2,5-5 mm
widoczne

e Zastosowanie adaptora
ochronnego zapewnia
réwnomierny rezultat

Szlifowanie wykonczeniowe naroznikow i krawedzi

Szlifowanie
reczne
Granulacja 800

1950 siaspeed siasoft
(7979 siasponge flat*

e \Wykona¢ szlifowanie wy- Matowanie
kofczeniowe miejsc trudno
dostepnych

o Kody kolorystyczne zapobie

' 7983 siasponge flex*

¢ 6120 siafleece speed

* microfine 1200-1500

3
L

e Oszlifowac miejsca trudno
dostepne

e Kody kolorystyczne zapo-
biegaja uzyciu niewfasci-
wych produktow

¥ [1] Lakierowanie

T e

Szlifowanie naroznikow i krawedzi

Szlifowanie

<

reczne

Granulacja 800

5 7983 siasponge flex*
< 7979 siasponge flat*
1950 siaspeed siasoft

* ultrafine (800-1000)

Inteligentne rozwigzanie systemowe zapewniajace idealng jakos¢ obrébki powierzchni

— "IE__: ] Tl

i
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Produkty
Proces szlifowania po
natozeniu wypelniacza

24

@ 150 mm

@ 150 mm

70 x 125 mm

70 x 198 mm

70 x 400 mm

98 x 120 mm

115 mmx25m

115 x 140 mm

115 mMmx 10 m
152 x 229 mm



Best
Najwyzsza wydajnos¢, najlepsza jako$¢ obrobki
powierzchni i najdtuzsza zywotnos¢

1950 siaspeed (S Performance)

Nr art. Granulacja S
8443.7842.0400 400 i
6120 siafleece speed

Nr art. Granulacja
7866.2539.8715 ultrafine

1950 siaspeed (15 otworow)

Nr art. Granulacja CR= -
7546.2948.0800 800 Wt
7546.2948.1000 1000 UG
7240 siacarat

Nr art. Granulacja
9967.9911.1000 1000 4

7900 sianet — siatka scierna

Nr art. Granulacja
5869.7195.0240 240
5869.7195.0320 320 70x 125 mm
7443.0965.0240 240
7443.0965.0320 320 70x 198 mm
2274.3160.0240 240
2274.3160.0320 320

70 x 420 mm
7983 siasponge flex
Nr art. Granulacja
0070.1232 superfine
0070.1243 ultrafine
0070.0473 microfine

98 x 120 mm

Pasujace akcesoria od strony 54

Better

Wysoka wydajno$¢ i bardzo dobra jakos¢ obrobki
powierzchni

1948 siaflex (S Performance)

Nr art. Granulacja
1520.4046.0400 400

1948 siaflex (15 otworow)

Nr art. Granulacja 1.3?’7:“":‘
7498.8090.0800 800 &
7940 siaair

Nr art.

Granulacja o
5163.3687.0800 800 '
5163.3687.1000 1000

1950 siaspeed (wielootworowy)

Nr art. Granulacja
9928.4817.0240 240 &
9928.4817.0320 320 -
70 x 125 mm

1950 siaspeed
(wielootworowy, perf.)
9347.4354.0240 240
9347.4354.0320 320

70x 200 mm 70 x 400 mm
7979 siasponge flat
Nr art. Granulacja o
0070.1605 superfine »i
0070.1606 ultrafine !
0070.1604 microfine

115 x 140 mm

Good
Sprawdzona wydajnos¢ i dobra jakos¢ obrdbki
powierzchni

1944 siaone (15 otworow)

Nr art. Granulacja
7425.4595.0400 400

1950 siaspeed siasoft =

Nr art. Granulacja 3
2237.4334.0500 500
2237.4334.0800 800 'p

115 mmx25m
6120 siafleece speed '
3144.5052.8715 ultrafine ’152 e
4132.9840.8715 ultrafine xeeomn

115 mmx 10 m
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Rozwigzanie systemowe
Naprawy miejscowe

Czyszczenie

Szlifowanie
reczne

e Qczyscic i odttusci¢ napra-
wiang powierzchnie

e Sprawdzi¢ lakierowany ele-
ment pod katem wystepowa-
nia innych uszkodzen

Szlif finalny strefy przejscia wypetniacza

=
- g}

Szlifowanie
maszynowe
Granulacja 320

"% 7900 sianet
0 ¢ 1950 siaspeed

miekka
2,5-3 mm

Tarcza mocujaca:

o Wykonac¢ szlif finalny Skok:
strefy przejscia wypetniacza

e Wskazowka: Aby zapobiec
przeszlifowaniu, nalezy stoso-
wac adaptor ochronny

([} Szlifowanie wykonczeniowe naroznikow i krawedzi

<

Szlifowanie
reczne
Granulacja 800

3¢ 7983 siasponge flex*
7979 siasponge flat*
PORCTA00 1950 siaspeed siasoft

e Doszlifowat miejsca trudno * ultrafine

dostepne

e Kody kolorystyczne zapobie-
gaja uzyciu niewfasciwych
produktow

26

o Zeszlifowac powierzchnie
naprawy, zarysowania i miej-
sca uszkodzen mechanicz-
nych (uderzer kamieni)

e Powierzchnia naprawy
powinna by¢ mozliwie mata

o Szlif finalny

e Wykonac szlif finalny
miejsc trudno dostepnych

o Kody kolorystyczne zapobie-
gaja uzyciu niewtasciwych
produktow

y

AT ——

e Do szlifowania struktur
zewnetrznych nalezy uzy¢ ada-
ptora ochronnego

e Wskazowka: Do matowania
twardych i odpornych na zary-
sowania lakierow najlepiej uzy¢
diamentowego materiatu $cier-
nego 7240 siacarat

Zeszlifowanie naprawianej powierzchni

Szlif finalny naroznikow i krawedzi

75 Szlifowanie
{;9 maszynowe
Granulacja 180/240
W 70 7900 sianet
¢ 1950 siaspeed
Tarcza mocujgca:  miekka
Skok: 2,5-3 mm
Szlifowanie
@ reczne

Granulacja 320/fine
7 7983 siasponge flex

¢ 7979 siasponge flat

Wykonac szlif finalny strefy przejscia wypetniacza

Szlifowanie
éﬁ maszynowe
Granulacja 800/ 1000

Oszlifowac powierzchnie
(na sucho)

"0 1950 siaspeed

Zmatowi¢ powierzchnie
(na mokro)

WY T3¢ 7240 siacarat
I 7 7940 siaair
Tarcza mocujgca:  miekka
Skok: 2,5-3 mm

Naktadanie srodka wiazacego i szpachli

Czyszczenie
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Szlifowanie
reczne
Granulacja 180/240

> 7 7900 sianet
> ¢ 1950 siaspeed
s
=
3]
=
S
e e Oszlifowac szpachle przy
= uzyciu klocka do szlifowania

recznego

e Zastosowac system odsysa-
nia pytu

Szlifowanie
reczne
Granulacja 320
90 7900 sianet
- 1950 siaspeed

e Oszlifowac wypetniacz
przy uzyciu klocka do
szlifowania recznego

e Zastosowac system
odsysania pytu

Nakiadanie srodka wigzacego i wypetniacza
Puder kontrolny

Wykonac szlifowanie wykonczeniowe strefy cieniowania

Szlifowanie
éﬁ maszynowe
Granulacja 3000

Wykonac szlifowanie
wykorczeniowe (na mokro)

7 7240 siacarat
¢ 7940 siaair

e Gabki Scierne nalezy stosowac
na mokro

e Wskazowka: Do obrobki
twardych i odpornych na
zarysowania lakierow najlepiej
uzy¢ diamentowego materiatu
Sciernego 7240 siacarat

Tarcza mocujgca:  miekka
Skok: 2,5-3 mm

Puder kontrolny

Puder kontrolny

g} Szlifowanie

maszynowe
Granulacja 320

"¢ 7900 sianet
1950 siaspeed

Tarcza mocujgca:  miekka

¢ Wykonac szlifowanie Skok: 2,5-3mm
wykoriczeniowe zaszpa-
chlowanego miejsca
o Slady po szlifowaniu
recznym nie moga by¢
widoczne

15

Szlif koncowy wypelniacza

Szlifowanie
éﬁ maszynowe

Granulacja 400

5 7900 sianet
1.~ 1950 siaspeed

Tarcza mocujaca:  miekka
o Wykonac szlifowanie wykor- Skok: 253 mm
czeniowe wypetniacza '
e Slady po szlifowaniu recz-
nym nie moga by¢ widoczne
e Zastosowanie adaptora
ochronnego zapewnia
réwnomierny rezultat

Idealna jakos¢ obrobki powierzchni

27



Produkty
Naprawy miejscowe

Idealna technologia szlifowania

0 80 mm

@ 77 mm

70 x 125 mm

98 x 120 mm

115 mmx 25 m

115 x 140 mm

28



Best
Najwyzsza wydajno$¢, najlepsza jakos¢ obrébki
powierzchni i najdtuzsza zywotnos¢

7240 siacarat

Nr art. Granulacja
8451.8686.1000 1000
8451.8686.3000 3000

1950 siaspeed (6 otworow)

Nr art. Granulacja
1270.8925.0180 180
1270.8925.0240 240
1270.8925.0320 320
1270.8925.0500 500
1270.8925.0800 800

7900 sianet - siatka scierna

Nr art. Granulacja
5869.7195.0180 180
5869.7195.0240 240
5869.7195.0320 320
7983 siasponge flex
Nr art. Granulacja
0070.1247 fine
0070.1243 ultrafine

98 x 120 mm

Better
Wysoka wydajnos¢ i bardzo dobra jakos¢ obrobki
powierzchni

7940 siaair

Nr art. Granulacja
3647.2462.1000 1000 ﬁ
3647.2462.3000 3000

1950 siaspeed (wielootworowy)

Nr art. Granulacja
9928.4817.0180 180 -
9928.4817.0240 240 &35
9928.4817.0320 320 §
7979 siasponge flat h
Nr art. Granulacja /
0070.1602 fine -
0070.1606 ultrafine

115 x 140 mm

Good

Sprawdzona wydajnos¢ i dobra jakos¢ obrobki

powierzchni
1950 siaspeed siasoft -
Nr art. Granulacja J
2237.4334.0320 320
2237.4334.0800 800 ‘P
115 mmx 25m

29
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Proces szlifowania -
obrobka dodatkowa lakieru

Wtracenia i zanieczyszczenia lakiernicze

Zacieki
Efekt ,skorki pomaranczy”

Proces polerowania

Nowy lakier + Standardowy lakier
Stary lakier + Lakier ceramiczny




Rozwigzanie systemowe o
Proces szlifowania -
obrobka dodatkowa lakieru

Wtracenia i zanieczyszczenia lakiernicze

Czyszczenie

Szlifowanie
@ reczne

siachrome Magic
Sciereczka z mikrowtdkien, zotta

e Qczyscic¢ niedoskonatosci
za pomoca Z6ttej $ciereczki
z mikrowfokien oraz prepa-
ratu siachrome Magic

Ekspert radzi:

Nalezy stosowac diamentowe
materiaty Scierne do szlifowa-
nia twardych i odpornych
na zarysowania lakierow

7240 siacarat

32

o Usunac zanieczyszczenia lakiernicze
na mokro, uzywajac klocka Finiblock
lub szlifierki do krazkow Daisy

o (zyszczenie miedzyoperacyjne z uzy-
ciem zottej Sciereczki z mikrowtokien

oraz preparatu siachrome Magic zapo-
biega zarysowaniom powierzchni spo-

wodowanym przez zanieczyszczenia

Ekspert radzi:

Powierzchnia uszkodzenia
powinna by¢ jak najmniejsza

Dokfadne czyszczenie
pomiedzy poszczegdlnymi
etapami zapobiega
rysom

Patrz strona 56

Usuwanie zanieczyszczen lakierniczych

Szlifowanie
maszynowe
Granulacja 2000

30 1913 siawat
7.0 1713 siawat

Szlifowanie reczne
Granulacja 2000

¢ 1913 siawat
¢ 1713 siawat




‘.L

éa; Szlifowanie

maszynowe

Nowy lakier

Granulacja 3000 Standardowy
Y ¢ 7240 siacarat lakier
L, T 7940 siaair od strony 40
Tarcza mocujaca:  miekka,
e Wyréwnac powierzchnie na bardzo miekka
mokro przy uzyciu szlifierki Skok: 2,5-3 mm Stary lakier
mimosrodowe] ki .
o Wyréwnujaca site nacisku war- Lakier ceramiczny
stwa gabki w materiale Sciernym od strony 42

zapewnia doskonate dopasowa-
nie do powierzchni lakieru

Inteligentne rozwigzanie systemowe zapewniajace idealng jakosc¢ obrébki powierzchni

Przed

Po (rezultat szlifowania po 3. etapie)
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Rozwigzanie systemowe

Proces szlifowania -
obrobka dodatkowa lakieru

Zacieki

Czyszczenie

il

Szlifowanie
reczne

<

siachrome Magic
Sciereczka z mikrowtdkien, zotta

e Qczyscic¢ niedoskonatosci
za pomoca Z6ttej $ciereczki
z mikrowtokien oraz prepara-
tu siachrome Magic

34

Polerowanie

Nowy lakier
Standardowy
lakier

od strony 40

Stary lakier
Lakier ceramiczny
od strony 42

ool
=]

Ekspert radzi: -*-“:'."':"-'-"""E""'

Zacieki musza catkowicie
utwardzone. Aby uzyskac
optymalny rezultat, nalezy
uzy¢ twardego klocka
do szlifowania.

Klocek do szlifowania
recznego, patrz Akcesoria,
strona 56

Szlifowanie zaciekow

Szlifowanie
reczne
Granulacja 1200

-0 1913 siawat

o Szlifowac zacieki na mokro
przy uzyciu twardego klocka
do szlifowania

e Lakier musi by¢ zupetnie
suchy

Ekspert radzi:

W celu zabezpieczenia
urzadzenia przed wilgocia,
nalezy uzy¢ tarczy
ochronnej

| Y
(=
7/

Tarcza ochronna, patrz
Akcesoria, strona 57




éﬁj Szlifowanie

maszynowe
Granulacja 2000

¢ 7240 siacarat
0000 7940 siaair

Tarcza mocujaca: - miekka,

o Wyréwnac powierzchnie na bardzo miekka e Ponownie wykonac szlifowanie
mokro przy uzyciu szlifierki Skok: 2,5-3mm wykoriczeniowe powierzchni
mimosrodowe] e Wyréwnujaca site nacisku

o Slady po szlifowaniu recznym warstwa gabki w materiale
nie moga by¢ widoczne $ciernym zapewnia doskonate

dopasowanie do powierzchni

Przed

éaj Szlifowanie

maszynowe
Granulacja 3000

¢ 7240 siacarat
790 7940 siaair

Tarcza mocujaca:  miekka,
bardzo miekka
Skok: 2,5-3 mm

Inteligentne rozwigzanie systemowe zapewniajace idealng jakosc¢ obrébki powierzchni

_——

Po (rezultat szlifowania po 4. etapie)



Rozwigzanie systemowe e

Proces szlifowania -
obrobka dodatkowa lakieru

Efekt ,skorki pomaranczy”

Czyszczenie

il

Szlifowanie
@ reczne

siachrome Magic

Sciereczka z mikrowtokien, zotta

e Qczyscic¢ niedoskonatosci
za pomoca Z6ttej $ciereczki
z mikrowfokien oraz prepa-
ratu siachrome Magic

Polerowanie

Nowy lakier
Standardowy
lakier

od strony 40

Stary lakier
Lakier ceramiczny
od strony 42

Ekspert radzi:

Nalezy stosowac diamentowe
materiaty Scierne do
szlifowania twardych
i odpornych na
zarysowania lakieréw

7240 siacarat

36

g} Szlifowanie

maszynowe
Granulacja 1200

OO0 1950 siaspeed

Tarcza mocujgca:  miekka,
1%

bardzo migkka
e Efekt ,skorki pomaranczy” Skok: 2,5-3 mm
nalezy szlifowac na sucho przy
uzyciu szlifierki mimosrodowej
e Adaptor ochronny zapewnia
jednolita powierzchnie
i wydfuza zywotno$¢ materiatu
sciernego

Ekspert radzi:

]
W celu zabezpieczenia
urzadzenia przed wilgocia, o
nalezy uzy¢ tarczy {

Y
N

ochronnej

Tarcza ochronna, patrz
Akcesoria, strona 57



éaj Szlifowanie

maszynowe
Granulacja 3000

7240 siacarat
< 7940 siaair

Szlifowanie
é maszynowe
Granulacja 2000

/¢ 7240 siacarat
7940 siaair

Tarcza mocujgca:  miekka, Tarcza mocujaca:  miekka,

e Wyréwna¢ powierzchnie na bardzo miekka ¢ Ponownie wykona¢ szlifowanie bardzo miekka
mokro przy uzyciu szlifierki Skok: 2,5-3 mm wykoriczeniowe powierzchni Skok: 2,5-3 mm
mimosrodowej e Wyréwnujaca site nacisku

e Uzy¢ tarczy ochronnej w celu warstwa gabki Wlmateriale
zabezpieczenia urzadzenia Sciernym zapewnia doskonate
przed wilgocia dopasowanie do powierzchni

lakieru

Inteligentne rozwigzanie systemowe zapewniajace idealng jakosc¢ obrébki powierzchni

Po (rezultat szlifowania po 4. etapie
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Produkty
Proces szlifowania -
obrobka dodatkowa lakieru

38

@ 150 mm

0 80 mm

@ 37 mm

230 x 280 mm

380 x 380 mm



Best
Najwyzsza wydajnos¢, najlepsza jako$¢ obrobki
powierzchni i najdtuzsza zywotnos¢

Nr art. Granulacja fgb :
7546.2948.1200 1200 ;;:ﬁ:""" o
it s T o,

7546.2948.1500 1500 Y

7240 siacarat

Nr art. Granulacja
9967.9911.2000 2000 %
9967.9911.3000 3000 -
1950 siaspeed

Nr art. Granulagja ‘f':E‘,
5816.8425.1500 1500 '
7240 siacarat

Nr art. Granulacja
8451.8686.3000 3000

1913 siawat siafast

Nr art. Granulacja
4269.7970.2000 2000
4269.7970.2500 2500

1913 siawat, samoprzylepny

Nr art. Granulacja
9251.0230.2000 2000
9251.0230.2500 2500

1913 siawat

Nr art. Granulacja
3100.3713.1200 1200
3100.3713.1500 1500
siachrome Magic N
Nrart. Spis tresci

0020.6666 0,51

Sciereczka z mikrowtokien .
Nr art. /
0020.3185

Better

Wysoka wydajno$¢ i bardzo dobra jakos¢ obrobki
powierzchni

N

7940 siaair

Nr art. Granulacja Coa
5163.3687.2000 2000

5163.3687.3000 3000

7940 siaair

Nr art. Granulacja i
3647.2462.2000 2000

3647.2462.3000 3000

1713 siawat siafast

Nr art. Granulacja
9899.0311.2000 2000
9899.0311.2500 2500
1713 siawat

Nr art. Granulacja
8729.6054.1200 1200
8729.6054.1500 1500

Good

Sprawdzona wydajnos¢ i dobra jakos¢ obrdbki
powierzchni
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Rozwigzanie systemowe
Proces polerowania
w przypadku nowego
lakieru i standardowego
lakieru

Usuwanie rys

Szlifowanie
@ maszynowe

(szlifierka rotacyjna)

siachrome Cut
Tarcza polerska, zotta

e Polerowac powierzchnie lakieru
przy uzyciu polerki rotacyjnej

e Wskazowka: Uruchomic urzadze-
nie przy niskiej predkosci obrotowej
i stopniowo zwiekszac jg do pred-
kosci maksymalnej 2000 obr/min

e Podczas polerowania nalezy zmniej-
szy¢ site nacisku

Ekspert radzi:

Pady nalezy zawsze utrzymywac
w czystosci, zabrudzone pady
powoduja zarysowania.
Po pracy nalezy czysci¢
pady woda.

40

Szlifowanie
@ reczne

siachrome Magic
Sciereczka z mikrowtdkien, zétta

e QOczysci¢ powierzchnie
po polerowaniu

o Wskazowka: Do efektyw-
nego czyszczenia wszystkich
gtadkich i polerowanych pod-
tozy nalezy uzywac preparatu
siachrome Magic

Ekspert radzi:

Aby uzyskac optymalny rezultat,
nalezy uzywac rekomendo-

wanych kombinacji padow
i srodkow polerskich



.‘.L

Usuwanie hologramow
.

e Mikrozarysowania, rysy koliste
i hologramy nalezy usunac¢
przy uzyciu szlifierki Rotex lub
szlifierki mimosrodowej

e Wskazowka: Najlepszy
rezultat mozna osiagnac przy
skoku wynoszacym 12—15 mm

Szlifowanie

g

maszynowe
(szlifierka Rotex/
szlifierka mimosrodowa)

siachrome Finish
Tarcza polerska, czarna

Tarcza mocujgca:  miekka
Skok: 12-15 mm

Szlifowanie
reczne

<

siachrome Magic
Sciereczka z mikrowtékien, czarna

e (Czyszczenie powierzchni
Sciereczka premium
z mikrowfdkien zapobiega
powstawaniu hologramoéw
i mikrozarysowarn

Inteligentne rozwiagzanie systemowe zapewniajace idealna jakos¢ obrébki powierzchni

RJ
D
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Rozwigzanie systemowe
Proces polerowania
w przypadku starego
lakieru i lakieru
ceramicznego

Usuwanie rys

Szlifowanie
maszynowe
(szlifierka rotacyjna)

. @
o

Polerowac powierzchnie lakieru
przy uzyciu polerki rotacyjnej
Wskazowka: Uruchomic urzadze-
nie przy niskiej predkosci obrotowej
i stopniowo zwiekszac jg do pred-
kosci maksymalnej 2000 obr/min
Podczas polerowania nalezy zmniej-
szy¢ site nacisku

siachrome Cut
Tarcza z futra owczego
Tarcza polerska, brazowa

Zabezpieczanie

Szlifowanie
maszynowe
(szlifierka Rotex /szlifierka
mimosSrodowa)

5 siachrome Platinum

Tarcza polerska

czarny
e Przed naniesieniem preparatu Szlifowanie
nalezy usunac z lakieru @ reczne

zacieki powstate po myciu
i zanieczyszczenia

¢ Trwatego zabezpieczenie
wszystkich lakierow stosowa-
nych w branzy motoryzacyjnej

.0 siachrome Pearl

Aplikator
biaty

Ekspert radzi:

Pady nalezy zawsze utrzymywac
W zystosci, zabrudzone pady
powoduja zarysowania.
Po pracy nalezy czysci¢
pady woda.

42

Szlifowanie
reczne

<

siachrome Magic
Sciereczka z mikrowtdkien, zotta

e QOczysci¢ powierzchnie
po polerowaniu

o Wskazowka: Do efektyw-
nego czyszczenia wszystkich
gtadkich i polerowanych pod-
tozy nalezy uzywac preparatu
siachrome Magic

Ekspert radzi:

Aby uzyskac optymalny rezultat,

nalezy uzywac rekomendo- é
wanych kombinacji padéw ! -
i $rodkow polerskich




Szlifowanie
@ maszynowe

(szlifierka Rotex/ szlifierka
mimosrodowa)
siachrome Finish

Tarcza polerska, czarna

Szlifowanie

@ reczne

siachrome Magic
Sciereczka z mikrowtékien, czarna

Tarcza mocujgca:  miekka,
° Mikrozarysowania, rysy koliste bardzo mlekka ° Czyszczen]e powie[zchni

i hologramy nalezy usunac Skok: 12-15mm $ciereczka premium
przy uzyciu szlifierki Rotex lub 2 mikrowtokien zapobiega

szlifierki mimosrodowe] powstawaniu holograméw
o Wskazowka: Najlepszy i mikrozarysowan

rezultat mozna osiagnac przy
skoku wynoszacym 12—15 mm

Inteligentne rozwigzanie systemowe zapewniajace idealng jakosc¢ obrébki powierzchni

RJ
D

.‘m- -
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Produkty

Proces polerowania
zapewniajacy
doskonala jakos¢
powierzchni

44

1.
Usuwanie rys

Patrz strona 40/42

2.
Usuwanie
hologramow

Patrz strona 41/43

3.

Zabezpieczanie

Patrz strona 42

siachrome Cut
Wysoce skuteczny preparat
do usuwania rys

Nr art. Ciezar
0020.6663 1kg

siachrome Finish

Nr art. Ciezar
0020.6664 1kg

siachrome Pearl

Nr art. Spis tresci
0020.6667 11

siachrome Platinum

Preparat chronigcy lakier premium

Nr art. Spis tresci
0020.6665 0,21

b
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Tarcza z futra owczego

Odswiezanie starych lakierow i lakierow ceramicznych ———_
Nr art. Rodzaj e )
0020.6674 @135 mm

0020.6673 @ 85 mm

Tarcza polerska, brazowa
Odéwiezanie starych lakieréw i lakieréw ceramicznych

Nr art. Rodzaj: bardzo twarda
0020.9405 @ 145 mm
0020.9404 @85 mm

Tarcza polerska, zétta

Odéwiezanie nowych lakieréw i standardowych lakierow
Nr art. Rodzaj: twardy

0020.6671 @ 145 mm

0020.6672 g85mm N

Tarcza polerska, czarna
Do usuwania hologramoéw
Nr art. Rodzaj: miekki

0020.6676 @ 145 mm .
0020.6675 @ 85 mm

Tarcza polerska, czarna
Do zabezpieczania maszynowego
Nr art. Rodzaj: miekki

0020.6676 0 145 mm
0020.6675 085 mm '

Aplikator (ergonomiczny)
Do polerowania lub zabezpieczania recznego
Nr art. Rodzaj
0020.6668 @ 130 mm

siachrome Magic

Wydajny preparat czyszczacy
Nrart. Spis tresci
0020.6666 051

Sciereczka z mikrowtékien
Do czyszczenia powierzchni

Nr art. Wymiary
0020.3185 380 x 380 mm

siachrome Magic

Wydajny preparat czyszczacy
Nrart. Spis tresci
0020.6666 051

Sciereczka premium
Wyjatkowo delikatne czyszczenie
powierzchni lakierowanych

Nr art. Wymiary
0020.6670 400 x 400 mm

Sciereczka premium
Wyijatkowo delikatne czyszczenie
powierzchni lakierowanych

Nr art. Wymiary

0020.6670 400 x 400 mm
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Technologia szlifowania
1958 siapro -

dla Ciebie. dla
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Czyszczenie

Puder kontrolny

Czyszczenie

Zeszlifowanie /
usuwanie powlok lakierniczych

TaAw -

Szlifowanie wykornczeniowe szpachli /
szlif finalny strefy przejscia wypelniacza
%

Lakierowanie

Zastosowanie
wypetniacza

Czyszczenie

Szlifowanie powierzchni
wypetniaczy

Puder kontrolny

Szpachlowanie
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Technologia szlifowania siapro

________________ A_
§ o | |
0 70% 0 70% mniej
mniej potrzebnych -;ég
: potrzebnych
produktow
""""""""" ] Tylko 9 produktéw: mniejsze
EEE sl 2 : L
| gl & zapasy magazynowe i fatwiejszy
gl S proces zamawiania.
Best
- - - Najvyyiszrz]a wydajgféﬁ, najlepsza jakos¢ obrobki
t
Idealna technologia szlifowania pouacniinaus aionoi
1958 siapro (S Performance)
Nr art. Granulacja
1736.2582.0100 100
B T 8633.7741.0200 200 -
8633.7741.0300 300
8633.7741.0400 400
1958 siapro (15 otworow)
Nr art. Granulacja
7714.6626.0800 800
g 150 mm
1958 siapro
Nr art. Granulacja
5404.1437.1000 1000
1958 siapro (wielootworowy, perf.)
EERA ] Nr art. Granulacja
(perforacja przy wymiarach 9515.8032.0100 100
70 x 200 mm) 9515.8032.0200 200
9515.8032.0300 300
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100% pewnosci

Doskonaty rezultat pracy
dzieki ulepszonej oraz intuicyjnej
sekwencji granulacji.

0 20% krotszy czas pracy

Szybsza praca dzieki wyeliminowaniu jednego etapu procesu
szlifierskiego oraz optymalnej jakosci ziarna.

A _ """""""""
0 )
Wyréwnywanie wypelniacza 0 20 / 0 krotszy czas pracy
(320)

Szlifowanie wykoriczeniowe szpachli,
szlifowanie wypetniacza

(240-320) Szlifowanie wykoriczeniowe szpachli,
szlifowanie wypetniacza
(300)
Wyréwnywanie szpachli
(180-280) Wyréwnywanie szpachli
(200)

Standardowy proces Proces siapro
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Akcesoria

Tarcze mocujace do szlifierek mimosrodowych

54

p,l

Tarcza mocujaca do szlifierek mimosrodowych

@ 150 mm System mocowania na rzepy siafast
103 otwory, bardzo miekka Nr art. 0020.5742
Mocowanie: 5/16", M8

Tarcza mocujaca do szlifierek mimosrodowych

@ 150 mm
103 otwory, migkka
Mocowanie: 5/16", M8

System mocowania na rzepy siafast
Nr art. 0020.5740

Tarcza mocujaca do szlifierek mimosrodowych
@ 150 mm

103 otwory, twarda
Mocowanie: 5/16", M8

System mocowania na rzepy siafast
Nrart. 0020.5741

Tarcza mocujaca do szlifierek mimosrodowych

@ 150 mm
54 otwory, miekka
Mocowanie: 5/16"

System mocowania na rzepy siafast
Nr art. 0020.6734

Tarcza mocujaca do szlifierek mimosrodowych

@ 150 mm
54 otwory, twarda
Mocowanie: 5/16"

System mocowania na rzepy siafast
Nr art. 0020.6735

Tarcza mocujaca do szlifierek mimosrodowych

@ 150 mm System mocowania na rzepy siafast
15 otwordw, miekka Nr art. 0020.4740
Mocowanie: 5/16"

Tarcza mocujaca do szlifierek mimosrodowych

@ 150 mm
bez otworu, twarda
Mocowanie: 5/16"

System mocowania na rzepy siafast
Nr art. 0020.6737

Tarcza mocujaca do szlifierek mimosrodowych

@ 150 mm
bez otworu, miekka
Mocowanie: 5/16"

System mocowania na rzepy siafast
Nr art. 0020.6736

Tarcza mocujaca do szlifierek mimosrodowych

@ 150 mm
bez otworu, twarda
Mocowanie: 5/16"

System mocowania na rzepy siafast
Nr art. 0020.0345

Tarcza mocujaca do szlifierek mimosrodowych

@ 150 mm
bez otworu, migkka
Mocowanie: 5/16"

System mocowania na rzepy siafast
Nr art. 0020.0346

Tarcza mocujaca do szlifierek mimosrodowych

200 mm System mocowania na rzepy siafast
9 otwordw/ wielootworowa, Nr art. 0020.5742
miekka

Tarcza mocujaca do szlifierek mimosrodowych

@125 mm System mocowania na rzepy siafast
54 otwory, miekka Nr art. 0020.6728
Mocowanie: 5/16"

Tarcza mocujaca do szlifierek mimosrodowych

@125 mm
54 otwory, twarda
Mocowanie: 5/16"

System mocowania na rzepy siafast
Nr art. 0020.6729

Tarcza mocujaca do szlifierek mimosrodowych

@125 mm
bez otworu, miekka
Mocowanie: 5/16"

System mocowania na rzepy siafast
Nr art. 0020.6730

Tarcza mocujaca do szlifierek mimosrodowych

@125 mm
bez otworu, twarda
Mocowanie: 5/16"

System mocowania na rzepy siafast
Nr art. 0020.6731

Tarcza mocujaca do szlifierek mimosrodowych

@125 mm
8 otwory, bardzo migkka
Mocowanie: 5/16"

System mocowania na rzepy siafast
Nr art. 0020.0540

Tarcza mocujaca do szlifierek mimosrodowych

@125 mm System mocowania na rzepy siafast
8 otworow, twarda Nr art. 0020.0539
Mocowanie: 5/16"



Tarcze mocujace do szlifierek mimosrodowych
(naprawy miejscowe)

“
&

Tarcza mocujaca do szlifierek mimosrodowych

@76 mm System mocowania na rzepy siafast
6 otwordw, miekka Nr art. 0020.9299
Mocowanie: 5/16"

Tarcza mocujaca do szlifierek mimosrodowych

@30 mm Do samoprzylepnych
bez otworu, migkka krazkéw Daisy
Mocowanie: 1/4" Nr art. 0020.4689

Tarcza mocujaca do szlifierek mimosrodowych

@32 mm System mocowania na rzepy siafast
bez otworu, miekka Nr art. 0020.1839
Mocowanie: 5/16"

Tarcze mocujace do szlifierek rotacyjnych

Tarcza mocujaca do krazkow fibrowych

@115 mm Nrart. 0020.3716
twarda — tarcza Turbo |
Mocowanie: M14

Tarcza mocujaca do krazkow fibrowych X-LOCK

@115 mm Nr art. 0020.9562.01
twarda — tarcza Turbo |

Tarcza mocujaca do krazkow fibrowych X-LOCK

@115 mm Nr art. 0020.9560
twarda

Tarcza mocujaca do krazkow fibrowych

@115 mm Nr art. 0020.0348
Sredniotwarda — tarcza standardowa
Mocowanie: M14

Tarcza mocujaca do krazkéw scm

@115 mm Nr art. 0020.7617
Z trzpieniem
Mocowanie: M14

Tarcza mocujaca do krazkow siafast

@115 mm System mocowania na rzepy siafast
Mocowanie: M14 Nr art. 0020.0172

Tarcza mocujaca do krazkow siafast

@115 mm System mocowania na rzepy siafast
Mocowanie: 5/8" Nr art. 0020.0180

Tarcza mocujaca do krazkow siafix

@50 mm System szybkiej wymiany siafix
medium Nr art. 0020.8066
Mocowanie: 1/4", 6 mm  typ R

Tarcza mocujaca do krazkow siafix

@75 mm System szybkiej wymiany siafix
medium Nr art. 0020.8069
Mocowanie: 1/4",6 mm  typR
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Narzedzia do szlifowania recznego

Klocek do szlifowania recznego, 29 otworow

70 x 125 mm
System mocowania na rzepy siafast
Nr art. 0020.6514

Klocek do szlifowania recznego, 41 otworow

70 x 198 mm
System mocowania na rzepy siafast
Nr art. 0020.6515

Klocek do szlifowania recznego, 68 otworow

70 x 400 mm
System mocowania na rzepy siafast
Nrart. 0020.6516

Klocek do szlifowania recznego, 49 otworow

115 x 230 mm
System mocowania na rzepy siafast
Nr art. 0020.6517

Klocek do szlifowania recznego, elastyczny,
41 otworow

70 x 198 mm

System mocowania na rzepy siafast

Nr art. 0020.6695

Klocek do szlifowania recznego, elastyczny,
68 otworow

70 x 400 mm

System mocowania na rzepy siafast

Nr art. 0020.7045

Klocek do szlifowania recznego, elastyczny,
49 otworow

115x 230 mm

System mocowania na rzepy siafast

Nrart. 0020.6518

Narzedzia do szlifowania recznego - akcesoria

Waz odsysajacy
4m,@25mm
Nr art. 0020.3925

Adaptor ochronny, 41 otworow

70 x 198 mm
Grubos¢: 10 mm
Nr art. 0020.6524

Adaptor z gabki do krazkéw $ciernych
wielootworowych i wykonanych
w technologii podobnej do siatkowej.

Klocki do szlifowania recznego

940002 « «

Klocek Finiblock do krazkéw samoprzylepnych

@30 mm Nr art. 0020.3286
dwustronny (miekki/twardy)
samoprzylepne

Klocek Finiblock do krazkow siafast

@30 mm Nr art. 0020.3285
dwustronny (miekki/twardy)
System mocowania na rzepy siafast

Klocek reczny z otworem srodkowym

@73 mm Nr art. 0020.7388
miekki, otwdr srodkowy 22 mm
System mocowania na rzepy siafast

Pad do szlifowania recznego, okragty

@ 150 mm Nr art. 0020.0364
miekka
System mocowania na rzepy siafast

Klocek do szlifowania recznego

60 x 128 x 16 mm Nr art. 0020.3713
dwustronny (miekki/twardy)
Szlifowanie na mokro

Klocek do szlifowania recznego

67 x 122 x 35 mm System mocowania na rzepy siafast
dwustronny (miekki/twardy) ~ Nrart. 0020.0343
Szlifowanie na mokro

Klocek do szlifowania recznego

70 x 125 x 32 mm Nr art. 0020.0389
twarda

Klocek do szlifowania recznego

70x 125 x 38 mm
dwustronny (miekki/twardy)
Szlifowanie na sucho

System mocowania na rzepy siafast
Nr art. 0020.0342

Sciereczka do zbierania pylu

320 x 400 mm Nrart. 0020.0016
Sciereczka do zbierania pylu,
przeznaczona do czyszczenia

Sciereczka do zbierania pylu

650 x 750 mm Nr art. 0020.0088
Sciereczka do zbierania pyltu,
przeznaczona do czyszczenia



Adaptor ochronny

@ 150 mm
15 otworéw
Grubos¢: 12 mm

Adaptor ochronny

@ 150 mm
103 otwory
Grubos¢: 10 mm

Adaptor ochronny

@ 150 mm
103 otwory
Grubos¢: 5 mm

Adaptor ochronny

@125 mm
54 otwory
Grubos¢: 10 mm

Adaptor ochronny

@125 mm
54 otwory
Grubos¢: 5 mm

Adaptor ochronny

@77 mm
bez otworéw
Grubos$¢: 12 mm

Adaptor ochronny

@77 mm
6 otworow
Grubos¢: 5 mm

Tarcze ochronne

Tarcza ochronna

@ 145 mm
bez otworéw
Grubosé: 1 mm

Tarcza ochronna

@150 mm
103 otwory
Grubos¢: 1 mm

Tarcza ochronna

@ 150 mm
33 otworéw
Grubosé: 1 mm

Tarcza ochronna gwarantuje skuteczne odsysanie w przypadku krazka wielootworowego na tarczy mocujacej z mikrorzepami

Wyréwnujaca site nacisku

tarcza z gabki z mikrorzepami

Nr art. 0020.4546

Wyréwnujaca site nacisku
tarcza z gabki
Nr art. 0020.5886

Wyréwnuijaca site nacisku
tarcza z gabki
Nr art. 0020.7430

Wyréwnujaca site nacisku
tarcza z gabki
Nr art. 0020.7234

Wyréwnujaca site nacisku
tarcza z gabki
Nrart. 0020.7429

Wyréwnujaca site nacisku
tarcza z gabki
Nr art. 0020.0269

Wyréwnuijaca site nacisku
tarcza z gabki
Nr art. 0020.8259

siafast do krazkéw siaair i siacarat,
@ 150 mm
Nr art. 0020.3453

System mocowania na rzepy siafast
Nr art. 0020.7858

System mocowania na rzepy siafast
Nr art. 0020.7428

Rozne

{4
W

-
=‘=

Krazek do usuwania folii

@88 mm
Grubos¢: 15 mm
Nr art. 0020.3983

Zakres dostawy: 3 krazki do
usuwania folii 5/16" +
1 adapter z trzpieniem 6 mm

Krazek jest przeznaczony do usuwania
folii, tasm profilowych, pozostatosci
kleju, naklejek i dwustronnej tasmy
samoprzylepnej, bez otworu

Puder kontrolny, zestaw

Gabka
2 kartridze po 30 g
Nr art. 0020.2302

Zakres dostawy:
bloczek kontrolny w zestawie

Zeszlifowanie pudru kontrolnego gwarantuje
uzyskanie rownomiernego szlifu

Puder kontrolny

Zakres dostawy: 6 kartridzy po 30 g,
kartridze do uzupetniania dla zestawu
z pudrem kontrolnym

Nr art. 0020.2301

Trzpien mocujacy z przylaczem 1/4

@19 mm Trzpied mocujacy do tarcz
52 mm tnacych @ 75 mm

Nrart. 0020.1086

Trzpien mocujacy z przytaczem 6 mm
@19 mm

52 mm
Nrart. 0020.0113

Trzpie mocujacy do tarcz
tnacych @ 75 mm

Tarcza ochronna

@ 150 mm
69 otworow
Grubos¢: 1 mm

System mocowania na rzepy siafast
Nr art. 0020.9147.01

Tarcza ochronna

@ 150 mm
80 otworow
Grubo$¢: 1 mm

System mocowania na rzepy siafast
Nr art. 0020.8125

Tarcza ochronna

@125 mm
45 otworow
Grubos¢é: 1 mm

System mocowania na rzepy siafast
Nr art. 0020.8124

57



Technologia

S Performance

Wytrzymatos¢ i wydajnos¢

e T

* Wysoka wydajno$¢ $cierna zapewnia

szybka prace

* Diuga zywotno$¢ zmniejsza ilos¢ przerw

W pracy

Konfiguracja otworow

Strefa wewnetrzna

Wiecej otworow w strefie
Srodkowej zapewnia
maksymalng skutecznos¢
odsysanie pytu

Otwor srodkowy

Praktyczne rozwig-
zanie umozliwiajace
zawieszenie

Wiecej
informacji

Proste i praktyczne rozwigzanie

e katwe mocowanie krazka Sciernego
e Praktyczny otwor srodkowy umozliwiajacy

zawieszenie

Strefa zewnetrzna

Mniej otworéw poza
strefg wewnetrzna
zapewnia optymalny
przeptyw powietrza
w kierunku srodka

Otwory podtuzne

Dzieki wiekszej
powierzchni odsysa-
nia otwory podtuzne
optymalizujg odsysa-
nie pytu

Nowa generacja krazkow wielootworowych -

optymalne rozmieszczenie otworow zapewnia
maksymalna wydajnos¢

Wysoka wydajnos¢ $cierna zapewnia szybka prace: odsysanie pytu bezpo-
$rednio w miejscu jego powstawania zwieksza wydajnosc¢ scierna.
Zredukowany do minimum stopien zaklejania krazka Sciernego wydtuza
jego zywotnos¢. Brak zanieczyszczenia urzadzen i materiatow: mniej pozo-
statosci pytu utatwia i przyspiesza czyszczenie urzadzen i materiatow.

Czystosc i bezpieczenstwo

.

e Zalety pod wzgledem bezpieczestwa
i higieny pracy

® Brak zanieczyszczenia urzadzen
i materiatow

Odsysanie pytu

Strefa zewnetrzna
Strefa wewnetrzna



Materiat scierny

1713 siawat

Charakterystyka

Rodzaj ziarna: weglik krzemu P080—P2500
Zakres granulacji: 80-2500

Podtoze: papier C P080-P2500
Rodzaj nasypu: elektrostatyczny P080-P2500
Spoiwo: zywica syntetyczna

Powtoka specjalna:  stearynian

Technologia: Toptex

Seria produktdw 1713 siawat z ziarnem z weglika krzemu wyréznia sie wyjatkowa wydajnoscia podczas obrobki powtok, zanieczyszczen i nierdwnosci w poblizu
krawedzi oraz podczas szlifowania wykoriczeniowego wypetniaczy, szyb, materiatow kompozytowych i kamienia.

Zalety
e Wysoka zdolnos¢ zbierania duzych nadmiaréw przy zachowanej jakosci

Zastosowania

Szlif wstepny powtok i zanieczyszczen

szlifowanej powierzchni e Zeszlifowanie nieréwnosci w poblizu krawedzi naprawionego miejsca
e Diuga zywotnos¢ o Szlifowanie powierzchni szpachli i wypefniaczy
o Efektywne ziarno z weglika krzemu do stosowania przy obrébce twardych o Szlifowanie wykoriczeniowe wypetniaczy, szkta, materiatow kompozytowych
materiatow i kamienia
e Dobre dopasowanie do konturéw i ksztattow o Szlif finalny starych i nowych powtok lakierniczych
e Stosowanie na mokro i na sucho e Usuwanie zaciekow
Materialy Stosowanie
Farby, wypetniacze, podktady, podktady epoksydowe, tworzywa sztuczne,
stare powtoki lakiernicze, szpachla, aluminium @
= /Cﬁj %
& &
1913 siawat
Charakterystyka
Rodzaj ziarna: korund P060—P1200
weglik krzemu P1500-P2500
Zakres granulacji: 60-2500
Podtoze: papier C P800-P2500
papier D P060-P600
Rodzaj nasypu: zamkniety

Spoiwo: zywica syntetyczna

Jako wiodaca seria produktéw do szlifowania na mokro 1913 siawat z ziarnem z tlenku aluminium od lat gwarantuje najwyzszej jakosci rezultat szlifowania dzieki swoim
wyjatkowym wiasciwosciom, takim jak wysoka wydajnos¢ scierna, optymalna odpornos¢ na wode, dtuga zywotno$¢ i elastycznosc.

Zalety

Bardzo wysoka wydajno$¢ $cierna

Bardzo diuga zywotnos¢

Wysoka odporno$¢ na wode

Dobre dopasowanie do konturéw i ksztattow

Stosowanie na mokro i na sucho

0Od lat wiodacy na rynku materiat $cierny do szlifowania na mokro

Materiaty
Farby, wypetniacze, podktady, podktady epoksydowe, stare powtoki lakiernicze,
lakiery, szpachla, tworzywa sztuczne

Zastosowania

Szlif wstepny powlok i zanieczyszczen

Zeszlifowanie nieréwnosci w poblizu krawedzi naprawionego miejsca
Szlifowanie powierzchni szpachli i wypetniaczy

Szlifowanie wykonczeniowe wypetniaczy

Szlif finalny starych i nowych powtok lakierniczych

Usuwanie zaciekow, nierdwnosci i zanieczyszczen na lakierze

Stosowanie

L4
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Materiat scierny

1944 siaone

Charakterystyka

Rodzaj ziarna: tlenek aluminium P040-P500

Zakres granulacji: 40, 60-240, 320, 400-500

Podtoze: papier C P040-P100
papier B P120-P500

Rodzaj nasypu: elektrostatyczny

Spoiwo: zywica syntetyczna

Powlfoka specjalna:  stearynian P220-P500

Wysoka jakos¢ w potaczeniu z agresywnym skrawaniem i optymalng zywotnoscig. Dla pragmatycznych uzytkownikéw, do obrébki réznego rodzaju materiatéw,
takich jak szpachla, wypetniacze, lakiery, farby i drewno.

Zalety Zastosowania
e Agresywne szlifowanie poczatkowe dzieki optymalnemu ziarnu o Szlif wstepny powtok i zanieczyszczen
e Stabilno$¢ procesu dzieki rownomiernej gtebokosci rys w calym zakresie granulacji e Zeszlifowanie nieréwnosci w poblizu krawedzi naprawionego miejsca
e Wyjatkowo korzystna relacja ceny do wydajnosci o Szlifowanie powierzchni szpachli i wypetniaczy
o Szlifowanie wykorczeniowe wypetniaczy
o Szlif finalny starych i nowych powtok lakierniczych
Materialy Stosowanie
Farby, wypetniacze, szpachla, lakiery, stare powtoki lakiernicze, podktady, podktady
epoksydowe, podktady KTL, tworzywa sztuczne, szkto akrylowe, zelkot poliestrowy,
tworzywa sztuczne wzmocnione widknem szklanym (GFK), materiaty kompozytowe
g
1948 siaflex
N Charakterystyka

Rodzaj ziarna: korund niebieski / korund pétszlachetny

Zakres granulacji: 40, 60-800

Podtoze: papier lateksowy wzmocniony wioknem

Rodzaj nasypu: elektrostatyczny P040-P180

elektrostatyczny, otwarty P220-P600
elektrostatyczny 800
Spoiwo: Zywica syntetyczna
Powtoka specjalna:  stearynian P180-800

Uniwersalna w uzyciu seria produktéw do szlifowania na mokro i na sucho 1948 siaflex osigga optymalny rezultat szlifowania, niezaleznie od zastosowania
i wybranej granulacji.

Zalety Zastosowania
e \Wysoka zdolno$¢ zbierania duzych nadmiaréw przy zachowane] jakosci o Szlif wstepny powtok i zanieczyszczen
szlifowanej powierzchni e Zeszlifowanie nierdwnosci w poblizu krawedzi naprawionego miejsca
e \Wysoka elastyczno$c i fatwos¢ dopasowania sie do ksztattu materiatu o Szlifowanie powierzchni szpachli i wypetniaczy
e Najnizszy stopien zaklejania dzieki nasypowi niepetnemu o granulacji 220-600 o Szlifowanie wykonczeniowe wypetniaczy
e Dluga zywotno$¢ o Szlif finalny starych i nowych powtok lakierniczych
e Uniwersalne produkty do szlifowania na mokro i na sucho e Usuwanie efektu ,skorki pomaranczy” oraz wtracen i zanieczyszczen lakierniczych
e Uniwersalny w stosowaniu produkt w bardzo atrakcyjnym asortymencie
Materialy Stosowanie
Farby, wypetniacze, szpachla, lakiery, stare powtoki lakiernicze, podktady, podktady
epoksydowe, podktady KTL, tworzywa sztuczne, szkto akrylowe, zelkot poliestrowy, @

tworzywa sztuczne wzmocnione widknem szklanym (GFK), materialy kompozytowe,

aluminium, stal é‘ @ g @
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1950 siaspeed
Qifaaye

Charakterystyka

Rodzaj ziarna: ziarno mieszane, czesciowo ceramiczne  40-80
korund potszlachetny / korund niebieski  P100—-P600
Zakres granulacji: - 40-600

Podtoze: papier 40, 60, 80; P100-P180

Rodzaj nasypu: elektrostatyczny P220-P600
elektrostatyczny, otwarty

Spoiwo: zywica syntetyczna

Powtoka specjalna: stearynian

Uniwersalny w stosowaniu produkt 1950 siaspeed przekonuje wysoka wydajnoscig $cierna i dtuga zywotnoscia — np. przy obrobce szpachli, wypetniaczy, lakierow i farb.

Zalety Zastosowania
e Bardzo wysoka zdolno$¢ zbierania duzych nadmiaréw przy zachowane] jakosci o Szlif wstepny powtok i zanieczyszczen
szlifowanej powierzchni e Zeszlifowanie nierownosci w poblizu krawedzi naprawionego miejsca
e Zwiekszajaca wydajnos¢ mieszanka ziarna z korundem ceramicznym o Szlifowanie szpachli i materiatéw kompozytowych
o granulacji 40-80 o Szlifowanie wykorczeniowe wypetniaczy
o Najnizszy stopien zaklejania dzieki nasypowi niepetnemu o granulacji 220-600 o Szlif finalny starych i nowych powtok lakierniczych
e Bardzo dluga zywotno$¢
o Niskie zuzycie materiatu sciernego
e Uniwersalny w stosowaniu produkt w bardzo atrakcyjnym asortymencie
Materialy Stosowanie
Farby, wypetniacze, szpachla, lakiery, stare powtoki lakiernicze, podktady, >
podkfady epoksydowe, podktady KTL, tworzywa sztuczne, szkto akrylowe, zelkot g @

poliestrowy, tworzywa sztuczne wzmocnione widknem szklanym (GFK)

¢ & g\l@

1950 siaspeed, najdrobniejsza granulacja

e R Y Charakterystyka
> il N Rodzaj ziarna: korund

Zakres granuladji: 800-1500
Podtoze: folia
Rodzaj nasypu: metoda specjalna
Spoiwo: Zywica syntetyczna
Powlfoka specjalna:  stearynian
Technologia: siafast, siasoft

Perfekcyjne i szybkie wykornczenie powierzchni — do matowania starych i nowych powtok lakierniczych w celu lakierowania miejscowego lub do usuwania wtracen
i zanieczyszczen lakierniczych lub efektu , skorki pomaranczy” — produkt 1950 siaspeed, najdrobniejsza granulacja pozwala sprosta¢ wymaganiom wszystkich powierzchni.

Zalety Zastosowania
e Bardzo wysoka wydajno$¢ szlifowania przy zachowanej jakosci szlifowanej e Matowanie starych i nowych powtok lakierniczych przed szlifowaniem miejscowym
powierzchni e Usuwanie efektu ,skorki pomaranczy” oraz wtracen i zanieczyszczen lakierniczych
o Najnizszy stopien zaklejania dzieki nowej koncepdji stearynianowej o Szlif finalny starych i nowych powtok lakierniczych
e Bardzo dluga zywotno$¢ e Przygotowanie do polerowania powierzchni o wysokim potysku
L]

e Podtoze foliowe zapewnia precyzyjng i jednolita gtebokos¢ precyzyjna i jednolita
wysoko$¢ chropowatosci
e Mozliwos¢ stosowania na mokro i na sucho

Szlifowanie pierwszej warstwy lakieru

Materiaty Stosowanie
Lakiery, farby, szkto akrylowe, zelkot poliestrowy, tworzywa sztuczne

L4 <
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Materiat scierny

1958 siapro
Charakterystyka
Rodzaj ziamna: Ziarno mieszane, czesciowo ceramiczne 100
r korund pétszlachetny / korund niebieski 200, 300, 400
korund / diament 800/ 1000
;7 Zakres granulacji: 1001000
Podtoze: papier 100, 200, 300, 400
< folia 800
dzianina z podtozem z gabki 1000
Rodzaj nasypu: elektrostatyczny 100, 200
elektrostatyczny, otwarty 300, 400
Kompaktowy i przejrzysty asortyment pozwala profesjonalistom zaoszczedzi¢ czas, ) metgda gl 00, 100
a rownoczesnie osiagna¢ pewny rezultat procesu szlifowania. eI Zywica syntetyczna
Zalety Zastosowania
e PROfesjonalizm. 100% pewnosci. Doskonaty rezultat pracy dzieki o Zeszlifowanie / usuwanie powtok lakierniczych
ulepszonej oraz intuicyjnej sekwendji granulacji. e Wyréwnywanie
e PROfit. 0 70% mniej potrzebnych produktow. Tylko 9 produktéw: mniejsze o Szlifowanie powierzchni szpachli
zapasy magazynowe i fatwiejszy proces zamawiania. o \Wyréwnywanie szpachli
e PROduktywnos¢. O 20% krotszy czas pracy. Szybsza praca dzieki wyelimino- o Szlifowanie wykonczeniowe szpachli / szlif finalny strefy przejscia wypetniacza
waniu jednego etapu procesu szlifierskiego oraz optymalnej jakosci ziarna. o Szlifowanie powierzchni wypetniaczy
o Szlifowanie wykonczeniowe wypetniaczy
e Matowanie
Materialy Stosowanie

Lakiery, szpachla, wypetniacze

& g

2511 siabite

Charakterystyka

Rodzaj ziamna: ceramiczne

Zakres granuladi: 36, 50120
Podtoze: ptétno Y

Rodzaj nasypu: zamknigety
Spoiwo: Zywica syntetyczna

Powlfoka specjalna:  substancja chtodzaca

Tasmy szlifierskie 2511 siabite sg przeznaczone do pilnikarek tasmowych, a dzieki efektowi samoostrzenia ziarna ceramicznego umozliwiaja osiagniecie najwyzszej
wydajnosci pracy przy szlifowaniu stali wysokostopowych oraz metali trudnych w obrébce.

Zalety Zastosowania
e Mniej przerw w pracy dzieki dtugiej zywotnosci e (Obrobka spawow
e Mniejsza sita docisku dzieki maksymalnej agresywnosci obrébki e Zbieranie nadmiaru
e Nizsza temperatura szlifowania dzieki substancji chtodzacej e \Wygtadzanie
o Wieksza skutecznos¢ dzieki maksymalnej wydajnosci o \Vygtadzanie i wyréwnywanie niedoskonatosci
e Ulepszona elastycznos¢ stosowania w pilnikach elektrycznych dzieki e Usuwanie przebarwier powierzchni

specjalnej konstrukdji o Szlifowanie powierzchni

o Nadawanie struktury i szlifowanie wykoriczeniowe

Materialy Stosowanie

Stal wysokostopowa

e ) &
il N

A
&
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2824 siaflap siafix
Pl - Ty L

Charakterystyka

Rodzaj ziarna:
Zakres granulacji:
Podfoze:

Rodzaj nasypu:
Spoiwo:

Powtoka specjalna:

korund cyrkonowy
40, 60-80

ptétno X

zamkniety

zZywica syntetyczna
substancja chtodzaca

Uniwersalna $ciernica listkowa talerzowa 2824 siamet z korundem cyrkonowym jest przeznaczona do obrdbki stali niestopowej i niskostopowej, a dzieki wytrzymatemu
podfozu z ptétna gwarantuje wysoka wydajnos¢ scierna i dtuga zywotnos¢. Kolejna zaleta: stafa jako$¢ obrébki powierzchni az do catkowitego zuzycia materiatu Sciernego.

Zalety
o Wydajno$¢ dzieki zastosowaniu ziarna cyrkonowego

o Stata jako$¢ obrabki powierzchni az do catkowitego zuzycia materiatu $ciernego

o Redukcja kosztéw dzieki dtugiej zywotnosci

Materialy
Stal niestopowa / niskostopowa

Zastosowania
e (Obrdbka spawéw

Zbieranie nadmiaru

Wygtadzanie

Stosowanie

&

&

Usuwanie przebarwien powierzchni

Szlifowanie powierzchni

4560 siabite

-

Charakterystyka

Rodzaj ziamna:
Zakres granulacji:
Podtoze:

Rodzaj nasypu:
Spoiwo:

Powfoka specjalna:

korund ceramiczny
36, 50-120

fibra

zamkniety

Zywica syntetyczna
substancja chfodzaca

Nizsze zakresy granulacji produktu 4560 siabite zostaty opracowane z mysla o duzej wydajnosci zbierania nadmiaru w przypadku stali niestopowych i niskostopowych. W wyzszych
zakresach granulacji krazek zapewnia podczas szlifowania stali szlachetnej regularng i doskonatg jakos¢ obrobki powierzchni. Wszystko to pomaga skréci¢ czas pracy.

Zalety

e \Wysoce wydajny produkt z ziarnem ceramicznym

e Silnie ograniczone wystepowanie przebarwien dzieki substancji chtodzacej
o Stabilne podtoze fibrowe

Materiaty
Stal niestopowa / niskostopowa, stal wysokostopowa

Zastosowania
Obraébka spawow

Zbieranie nadmiaru

Wygtadzanie

Stosowanie

&

Usuwanie przebarwien powierzchni

Szlifowanie powierzchni
Wygtadzanie i wyréwnywanie niedoskonatosci
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Materiat scierny

4570 siabite X
i Charakterystyka
Rodzaj ziarna: korund ceramiczny
Zakres granulagji: 36, 60-80, 120
Podtoze: fibra
Rodzaj nasypu: elektrostatyczny
Spoiwo: zywica syntetyczna

Powfoka specjalna:  substancja chtodzaca

Dzieki innowacyjnej technologii X krazek fibrowy 4570 siabite X zapewnia znacznie chtodniejszy szlif, dtuga zywotno$¢ i rownomierng jako$¢ skrawania w przypadku stali
nierdzewnej i konstrukcyjnej. Dzieki nowej, wyjatkowe] technologii X aktywna substancja chfodzaca jest naktadana bezposrednio na wierzchnig warstwe Scierniwa, co
optymalizuje chtodzenie i minimalizuje ryzyko przebarwier w trakcie obrébki.

Zalety Zastosowania

e Szlifowanie bez nagrzewania powierzchni e Usuwanie spawow

e Réwnomierne skrawanie e Usuwanie zgorzelin i naskérka walcowniczego
e Diuga zywotnos¢ e \Wyréwnywanie niedoskonatosci

e \Wysoka jako$¢ obrébki powierzchni e Usuwanie przebarwien

Materiaty Stosowanie
Stal niestopowa / niskostopowa, stal wysokostopowa, aluminium é

4961 sialoX

Charakterystyka

Rodzaj ziarna: korund

Zakres granulacji: 24, 36, 60, 80, 120
Podfoze: fibra

Rodzaj nasypu: zamkniety

Spoiwo: zywica syntetyczna

Powtoka specjalna:  substancja chfodzaca

Przeznaczona do obrébki wszystkich stali niestopowych i niskostopowych oraz metali niezelaznych seria krazkéw fibrowych 4961 sialoX o wyjatkowo korzystnej relacji
ceny do wydajnosci.

Zalety Zastosowania
e Uniwersalny w stosowaniu produkt e Usuwanie rdzy
e Wyjatkowo korzystna relacja ceny do wydajnosci e Obrobka spawow
e Usuwanie przebarwien powierzchni
e Zbieranie nadmiaru
e Szlifowanie powierzchni
¢ \Wygtadzanie
e Wygtadzanie i wyréwnywanie niedoskonatosci
Materiaty Stosowanie
Stal niestopowa / niskostopowa, metale niezelazne @
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6120 siafleece speed

Charakterystyka
Rodzaj ziarna: tlenek aluminium
weglik krzemu
Doktadnos¢ coarse, coarse A, extra cut A, extra cut S, general purpose,

medium, medium A, medium S, fine, fine A, fine S, very
fine, very fine A, very fine A XS, very fine speed, superfine,
ultrafine, ultrafine speed, microfine, microfine speed,

!“* “?:i' 2 ultlrafi'ne S, ultrafine S XS, cleaning, green, maroon
m T thickline
e 42 I e , -
Podtoze: widknina
Produkt 6120 siafleece speed jest przeznaczony do stosowania na mokro i na sucho. ROd_ZaJ fwasypu: rlneclhanlczny
Przekonuje uzytkownikéw dobrym dopasowaniem do powierzchni, statg wydajnoscia Spoiwo: e e
w calym okresie eksploatadji, niskim stopniem zaklejania oraz réwnomierna, wysoka
jakoscig obrobki powierzchni.
Zalety Zastosowania
e \Wysoka elastyczno$¢ i tatwos¢ dopasowania sie do ksztattu materiatu e Usuwanie rdzy
e Do szlifowania recznego i szlifowania szlifierkami recznymi e Usuwanie przebarwien powierzchni
o Niewielki stopien zaklejania o Nadawanie struktury / szlifowanie wykonczeniowe
e Uniwersalne produkty do szlifowania na mokro i na sucho
Materialy Stosowanie
Twarde drewno, migkkie drewno, drewno Zywiczne, materiaty drewnopochodne
g
6300 siastrip
Charakterystyka
Rodzaj ziarna: weglik krzemu
Doktadnos¢: extra coarse, siastrip
Podtoze: widknina
Rodzaj nasypu: mechaniczny
Spoiwo: zywica syntetyczna

6300 siastrip do stali niestopowej i niskostopowej spetnia wszystkie wymagania uzytkownikéw pod wzgledem wydajnosci $ciernej i zywotnosci, a ponadto przekonuje niskim
stopniem zaklejania.

Zalety Zastosowania

o Niewielki stopien zaklejania e Usuwanie rdzy i farb

e Doskonata wydajnos¢ i dtuga zywotnos¢ e (zyszczenie po szlifowaniu wypetniaczy
Materiaty Stosowanie

Stal niestopowa / niskostopowa

& &
&
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Materiat scierny

7240 siacarat - szlifowanie powierzchni odpornych na zarysowania - NASYP DIAMENTOWY!!!

m . Charakterystyka
3 Rodzaj ziarna: diament

Zakres granulagji: 500, 1000, 2000, 3000

Podfoze: dzianina z podtozem z gabki
Rodzaj nasypu: metoda specjalna
Spoiwo: zywica syntetyczna

Dzieki ziarnu diamentowemu w potaczeniu z podtozem z gabki ograniczajacym site nacisku produkt 7240 siacarat jest idealnym rozwigzaniem do szlifowania na mokro
najtwardszych materiatow w nastepujacych segmentach: lakiery, materiaty kompozytowe i materiaty mineralne.

Zalety Zastosowania

e Bardzo wysoka wydajno$¢ szlifowania przy zachowanej jakosci szlifowane] e Matowanie odpornych na zarysowania systeméw lakierniczych oraz
powierzchni materiatéw kompozytowych

o Niski stopien zaklejania dzieki szlifowaniu na mokro e Matowanie struktury przed szlifowaniem miejscowym

e Do 40 razy diuzsza zywotnos¢ niz w przypadku standardowych materiatow e Przygotowanie do polerowania powierzchni o wysokim potysku
Sciernych

e Dobre dopasowanie do konturéw, zaokraglen i profili

o Najwyzsza jakos¢ obrobki powierzchni dzieki optymalnemu rozktadowi sity
docisku przez gabke

e \Wodoodpornos¢ i zmywalnosé

e Odpornos¢ na dziatanie zmywaczy silikonowych Stosowanie

Materiaty
Lakiery odporne na zarysowania, materiaty kompozytowe, szkto akrylowe, éﬁj
tworzywa sztuczne

7241 siacarbon - najwydajniejsze szlifowanie KATAFOREZY oraz Twardych podktadow - NASYP DIAMENTOWY!!!

= - R Charakterystyka
F 3 \ - Rodzaj ziarna: diament
Zakres granulacji: 80, 120, 180, 240, 320, 500
Podtoze: ptétno
Rodzaj nasypu: metoda specjalna
Spoiwo: Zywica syntetyczna

7241 siacarbon to idealne rozwigzanie do maszynowego szlifowania twardych powierzchni na mokro i na sucho: wyjatkowy rezultat podczas szlifowania finalnego lakieréw
odpornych na zarysowanie, materiatéw kompozytowych, nowych czesci, podktadéw fabrycznych oraz aluminium przy jednoczesnym minimalnym zuzyciu materiatu sciernego.

Zalety Zastosowania

o Najwyzsza wydajnos¢ szlifowania twardych powierzchni o Szlif finalny odpornych na zarysowania systemdw lakierniczych oraz

e Najdiuzsza zywotnos¢ dzieki najnowoczeéniejszej technologii diamentowej materiatow kompozytowych

e QOdsysanie pytu z catej powierzchni materiatu sciernego o Szlif finalny nowych i fabrycznie natozonych podktadow i zabezpieczen
e Niezalezno$¢ od rodzaju otworéw odpylajacych antykorozyjnych — kataforeza

e Najnizsze ryzyko sciecia krawedzi o Szlif finalny aluminium

* Wieksza ekonomiczno$¢ dzieki wymiernej oszczednosci czasu

L]

Stata wydajno$¢ scierna

Materiaty Stosowanie
Podktady KTL, podktady epoksydowe, lakiery odporne na zarysowania, aluminium,
tworzywa sztuczne, zelkot poliestrowy
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Charakterystyka

Rodzaj ziarna: korund ceramiczny
Zakres granulacji: 80-240, 320, 400
Podtoze: dzianina

Rodzaj nasypu: elektrostatyczny
Spoiwo: zZywica syntetyczna
Technologia: siafast, sianet

Wydajna siatka $cierna z ziarnem ceramicznym. Specjalna struktura siatkowa produktu 7500 sianet CER zapewnia bezpytowa prace i najwyzsza wydajnos¢
szlifowania. Ziarno ceramiczne zapewnia najwyzsza wydajnosc scierna i najdtuzsza zywotnosc.

Zalety

taczenie tasmy eliminujace zjawisko bicia

Najskuteczniejsze odsysanie pytu

Bardzo wysoka wydajnos¢ scierna

Najnizszy stopien zaklejania

Bardzo diuga zywotnos¢

Niezaleznos¢ od rodzaju otworéw odpylajacych

Wysoka odpornos¢ na rozerwanie dzieki stabilnemu podfozu siatkowemu
Zwiekszajacy wydajnos¢ korund ceramiczny

Materialy

Farby, wypetniacze, szpachla, lakiery, stare powtoki lakiernicze, podktady, podktady
epoksydowe, podktady KTL, tworzywa sztuczne, szkto akrylowe, zelkot poliestrowy,
tworzywa sztuczne wzmocnione widknem szklanym (GFK), materiaty kompozytowe,
aluminium, stal

Zastosowania

Szlif wstepny powtok i zanieczyszczen

Zeszlifowanie nieréwnosci w poblizu krawedzi naprawionego miejsca
Szlifowanie duzych powierzchni wypetniaczy

Szlifowanie powierzchni szpachli i wypetniaczy

Stosowanie

g

& gl

Charakterystyka

Rodzaj ziarna: korund niebieski / korund pétszlachetny
Zakres granulacji: 80-240, 320, 400

Podtoze: dzianina

Rodzaj nasypu: elektrostatyczny

Spoiwo: Zywica syntetyczna

Specjalna struktura siatkowa produktu 7900 sianet zapewnia bezpytowa prace i najwyzsza wydajnos¢ szlifowania.

Zalety

e (Odsysanie pytu z catej powierzchni materiatu $ciernego

e \Wysoka wydajnosc $cierna bez zaklejania

e Najwyzsza efektywnos¢ i wydajnos¢

e \Wysoka odpornos¢ na rozerwanie dzieki stabilnemu podfozu siatkowemu

Materiaty
Lakier akrylowy, stare powtoki lakiernicze, wypetniacze, gips, piyty gipsowo-wioknowe, folia
podktadowa, podkfady, twarde drewno, drewno zywiczne, ptyty HDF, folia melaminowa

i
& e gl

Stosowanie

Zastosowania

Szlif wstepny rdzy na grzejnikach

Szlif wstepny rdzy na oscieznicach i drzwiach stalowych

Szlif wstepny starych powtok lazury na drzwiach, boazeriach i bramach
garazowych

Szlif wstepny starych powtfok lazury, farb i przebarwien na drzwiach
wejsciowych

Szlif wstepny starych powtok lazury, farb i przebarwien na elewacjach
i frontach

Szlif wstepny starych powtok lazury, farb i przebarwien na meblach
ogrodowych i ogrodzeniach

Szlif wstepny starych powtok lazury, farb i przebarwien na belkach
dekoracyjnych

Szlif wstepny starych powtok malarskich

Szlif wstepny starych powtok malarskich i lakierniczych na grzejnikach
Szlif wstepny wystajacych widkien drewna na drzwiach wejsciowych
Szlif wstepny wystajacych widkien drewna na elewacjach i frontach
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Materiat scierny

7940 siaair

Charakterystyka

Rodzaj ziarna:
Zakres granulacji:

korund
240, 360, 500-1000, 1500-2000, 3000-4000

Podtoze: dzianina z podtozem z gabki
Rodzaj nasypu: metoda specjalna
Spoiwo: zywica syntetyczna

Do matowania, szlifowania wykonczeniowego oraz przygotowania do polerowania — dzieki ulepszonej technologii produktu 7940 siaair uzytkownik ma odpowiednie
warunki, aby osiagnac perfekcyjny rezultat szlifowania wykoriczeniowego na mokro i na sucho.

Zalety

e Wysoka wydajnos¢ szlifowania przy zachowanej jakosci szlifowanej powierzchni

o Niewielki stopiei zaklejania podczas szlifowania na mokro i na sucho
e Dobre dopasowanie do konturéw, zaokraglen i profili

o Najwyzsza jakos¢ obrobki powierzchni dzieki optymalnemu rozktadowi sity
docisku przez gabke

Wodoodpornos¢ i zmywalnos¢

e Odpornos¢ na dziatanie zmywaczy silikonowych

Materialy

Miekkie drewno, twarde drewno, drewno Zywiczne, lakiery wodorozcieficzalne,

lakiery UP, lakiery PUR, lakiery NC, lakiery UV, lakiery akrylowe, materiaty mine-
ralne, stare powtoki malarskie, stare powtoki lakiernicze, wypetniacze, podktady,
szpachla, tworzywa sztuczne, plyty mineralne, gips, ptyty gipsowo-wtéknowe

Zastosowania

Matowanie standardowych starych i nowych powtok lakierniczych oraz
materiatéw kompozytowych

Szlifowanie wykonczeniowe wypetniaczy w miejscach trudno dostepnych
Przygotowanie do polerowania powierzchni o wysokim potysku

Stosowanie

7979 siasponge flat — ggbka scierna

-

Charakterystyka

Rodzaj ziarna:
Zakres granulacji:

korund

medium (120-180), fine (240-320), superfine (500-600),
ultrafine (800—1000), microfine (1200-1500)
mechaniczny

elastyczne

jednostronna

Rodzaj nasypu:
Spoiwo:
Powtoka:

7979 siasponge flat umozliwia wyjatkowo fatwe wykonanie takich prac, jak szlif finalny, szlifowanie wykoriczeniowe i matowanie. Wysoka elastyczno$¢ zapewnia przy tym
optymalne dopasowanie do konturéw, zaokraglen i profili oraz najwyzszej jakosci, rownomierny efekt szlifowania.

Zalety
e Stosowanie na mokro i na sucho
o Kody kolorystyczne utatwiaja identyfikacje produktu

o Niewielki stopien zaklejania dzieki efektowi 3D w wyniku zastosowania gabki,

spoiwa i ziarna

Do miejsc trudno dostepnych oraz profili okraglych

Réwnomierna chropowatos¢ dzieki statej wydajnosci szlifowania
Minimalne ryzyko przeszlifowania lakieru z powodu zbyt duzej sity nacisku

Materiaty
Farby, wypetniacze, podktady, tworzywa sztuczne, stare powtoki lakiernicze,
materiaty kompozytowe
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Zastosowania

Szlif finalny drewna i tworzyw sztucznych

Szlif finalny standardowych starych i nowych powtok lakierniczych, wypetniaczy
i farb

Szlifowanie wykoriczeniowe wypetniaczy w miejscach trudno dostepnych
Matowanie powtok lakierniczych

Szlifowanie duzych powierzchni wypetniaczy

Szlifowanie pierwszej warstwy lakieru

Stosowanie
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7983 siasponge flex — gabka scierna

Rodzaj nasypu:
Spoiwo:
Powtoka:

Charakterystyka

Rodzaj ziarna:
Zakres granulagji:

korund

medium (120-180), fine (240-320), superfine (500-600),
ultrafine (800—1000), microfine (1200—1500)
mechaniczny

elastyczne

dwustronna

Do zaokraglen, form i konturow — 7983 siasponge flex umozliwia uzyskanie rownomiernego i perfekcyjnego efektu szlifowania. Bardzo migkka gabka, z ktorej wykonany
jest produkt siasponge flex zapewnia najlepsze dopasowanie do powierzchni.

Zalety

Stosowanie na mokro i na sucho
Kody kolorystyczne utatwiaja identyfikacje produktu
Niewielki stopien zaklejania dzieki efektowi 3D w wyniku zastosowania gabki,

Zastosowania

Szlif finalny drewna i tworzyw sztucznych
Szlif finalny standardowych starych i nowych powtok lakierniczych, wypetiaczy
i farb

spoiwa i ziarna o Szlifowanie wykonczeniowe wypetniaczy w miejscach trudno dostepnych
e Do miejsc trudno dostepnych oraz profili okragfych e Matowanie powtok lakierniczych
e Réwnomierne powierzchnie takze w przypadku elementéw wypuktych o Szlifowanie powierzchni szpachli i wypetniaczy
e Réwnomierna chropowatos¢ dzieki statej wydajnosci szlifowania o Szlifowanie pierwszej warstwy lakieru
e Minimalne ryzyko przeszlifowania lakieru z powodu zbyt duzej sity nacisku
Materialy Stosowanie
Farby, wypetniacze, podktady, tworzywa sztuczne, stare powtoki lakiernicze,
materiaty kompozytowe @
g
8913 siacut
Charakterystyka
Rodzaj ziarna: tlenek aluminium
Specyfikacja: A 30 S-BF41, A 30 S-BF42, A 60 R-BF41, A 60 S-BF41,
AS 46T BF41, AS 60T INOX BF, CS 60 BF41
Spoiwo: zywica syntetyczna

wiokno szklane

Twarde tarcze tnace serii 8913 siacut przekonuja wysoka wydajnoscia ciecia, niewielka iloscia przebarwier spowodowanych emisja ciepta oraz obnizona tendencja
do tworzenia zadzioréw.

Zalety

tatwa obstuga

Szybkie tempo skrawania

Dhuga zywotnos¢

Komfortowa praca przy niewielkiej sile nacisku

Materiaty
Stal nierdzewna (INOX), stal, aluminium

Zastosowania

Ciecie rur i profili

Ciecie blachy

Ciecie ptaskownikéw stalowych
Ciecie petnego materiatu i pretow

Stosowanie

&

&
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Materiat scierny

System polerowania siachrome

Zalety

Wydajne i bezpieczne polerowanie dzieki kodom kolorystycznym

Mozliwo$¢ stosowania do lakieréw standardowych i ceramicznych

Odpowiedni do miekkich i twardych lakieréw

Mozliwo$¢ stosowania na wszystkich powierzchniach zdatnych do polerowania
Na bazie wody, bez dodatku silikonu i rozpuszczalnikow

Stosowanie bez chtodzenia

Nie powoduje przebarwien na elementach z tworzyw sztucznych

Charakterystyka
System polerowania siachrome firmy sia Abrasives to wydajny asortyment

produktow, z pomoca ktérego mozna bezpiecznie wykonac wszystkie etapy
obrdbki polerskiej powtok lakierniczych.

Zastosowania

e Usuwanie zarysowan z lakieru

e Usuwanie niedoskonatosci z twardych lakieréw
e Usuwanie holograméw

Materialy Stosowanie
Lakiery, farby, zelkot poliestrowy, szkto akrylowe, stare powtoki lakiernicze,
lakiery odporne na zarysowania, materiaty mineralne @
g
Narzedzia do szlifowania recznego
Charakterystyka

Zalety

Elastyczne dopasowanie do ksztattu powierzchni

Ksztaft wklesty / wypukty mozna dopasowac za pomocg pokretta nastawczego
Odsysanie pytu z catej powierzchni i czyste srodowisko pracy dzieki systemowi
wielootworowemu

Ergonomiczna praca reczna

Odpowiedni do materiatéw sciernych standardowych, wielootworowych

i siatkowych

Dostepne wylacznie w sia Abrasives

Materiaty
Szpachla, wypetniacze
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Do dyspozycji uzytkownikéw jest kompatybilny i zamkniety system sktadajacy
sie z pilnikow, bloczkow z wezem odsysajacym i elementami przytaczeniowymi.
Kompletny asortyment narzedzi do szlifowania recznego wyréznia sie niska
waga w potaczeniu z ergonomicznie uformowanymi uchwytami, ktre gwa-
rantuja komfortowa prace. Narzedzia zapewniaja bezpo$rednie i rwnomierne
przeniesienie sity na materiat.

Zastosowania
o Szlifowanie wykonczeniowe wklestych i wypuktych ksztattéw na réznego
rodzaju materiatach

Stosowanie
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Twéj klucz do idealnej powierzchni
www.sia-abrasives.com
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