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Global is ortag
Isvicre teknolojisiyle gelistirildi ve Gretildi, 80'den fazla iilkede yaninizda:
sia Abrasives tiim dlinyada 1.300 calisaniyla her tirden yiizey icin komple zimpara sistemleri sunuyor.

Diinyanin en modern zimpara iiretim tesisi
Gelecegin zimpara Grlnd nesillerinin énciisti: Modillere ayrilmig bir dretim prosesiyle calisan yenilikgi
fabrikamizda Maker 5 yenilikci zimpara drlinl «just in time» anlayisiyla Gretiliyor.

Uretimde uzmanhk
Tim diinyadaki en modern zimpara Grlnd Gretim tesislerinden biri olan Maker 5, yeni citayi belirliyor.

Web sitemizi ziyaret edin:

» Uriin arama
» Urlinler icin genel karsilastirma
» Her zaman ve her yerden kullanilabilir

www.sia-abrasives.com



Endustriyel
yetkinlik

Zimpara
tarleri
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Esnek zimpara iiriinleri

e Klasik esnek zimpara
drdinleri ve zimpara
sistemleri

® Her tirden malzemede
zorlu ylzey islemeler

Yiiksek kaliteli zimpara drinlerinin tiim diinyadaki lider Ureticile- |
rinden biri olarak, 140 yildan uzun siireye dayanan deneyimlerimiz |
ve yenilikci giicimizle misterilerimizin streclerini iyi biliyoruz ve
her malzeme icin dogru zimparalama ¢ézimini sunabiliyoruz.

Ara tedarikciler

Tim malzeme uygulamalarr icin cok cesitli sekil, boyut |
ve Ozelliklerdeki 60.000'den fazla zimpara Grlind.

Elyaf kece zimpara

e Hazirlik ve temizlik
calismalari ve sekil
verme icin kece Griinler

e Agirlikl olarak metal
uygulamalari

Siinger ziImpara

® En genis bicim ve sertlik
derecesi seceneklerini
sunan slinger zimparalar

e Ahsap, dolgu maddeleri,
boya ve cilalarin hassas
islenmesi icin









Pratik uygulama
ornekleri

Sert astarlarin
yeniden
aktivasyonu

Hizh ve stabil siire¢

Sert ylizeylerin yani sira parlak astarlarin matlastinlmasi ve aktive edilmesi, ~ Bu zimpara, son derece verimli bir zmparalama islemi icin patentli bir elmas
giiclli zmparalar gerektirir. sia Abrasives size 7241 siacarbon'u 6neriyor. kumlara sahiptir.

Kagit mesnetli geleneksel zimpara kagitlari

— Performans: = Tiketim: Q
- Hz - Sure:

— Kullanim dmri: =

» %50daha kisa kullanim omri*

* 7500 sianet CER ile karsilastinldiginda

Seramik kumlu 7500 sianet CER

— Performans: 2 Tiketim: Q
- Hz: 7 Sure:

— Kullanim dmri: 2

»Standart kagit disklere
gore gelistirilmis siirec

Elmas kumlu 7241 siacarbon

— Performans: 1 Tiketim: Q
— Hizz t Sire: -
— Kullanim 0mri: T

» 3 -5 x daha yiiksek hiz ve
olaganiistii kullanim omri*

* Standart zimparalarla karsilastinldiginda

Karsilastirma test kosullari:
Alt tabaka: parlak astar, zmpara: standart kagit disk, sianet CER 7500, 7241 siacarbon, @ 150 mm, deliksiz, kum 180, alet: eksantrik zmpara



OEM c¢oziimler

Astar zimparalama, eksantrik zimpara ile toz kalintilarinin veya piitiirlii yiizeylerin giderilmesi
e

N

7500 sianet CER Sayfa 38 Seramik kumlu, glicli ag
dokulu zimpara malzemesi
Kum araligi: ‘
120 - 320 /
4
1950 siaspeed Sayfa 35 Cok yiiksek zimparalama
’ performansi ve iyi kullanim
Kum aralig: i omr( ile cok yonli drtin
120 - 320
Eksantrik zimpara ile astarin yeniden aktivasyonu
7500 sianet CER Sayfa 38 En iyi toz emme ozelligine
sahip, gliclii ag dokulu zimpara
Kum aralig:: ‘ malzemesi
240 - 320
1950 siaspeed Sayfa 35 Cok yliksek zimparalama
. performansi ve iyi kullanim
Kum araligr: S omri ile ¢ok yonlu Grln
240 - 320
6120 siafleece Sayfa 36 Manuel ve makineyle
zimparalama igin cok esnek
Kum araligr: ' ve uyumlu kege zimpara
very fine A,
fine A
Cok sert yiizeylerin ve astarlarin yeniden aktivasyonu
7241 siacarbon Sayfa 37 En kisa isleme stireleri icin

ylksek verimli elmas zimpara
Kum araligr:

120 — 320 ; /
.




OEM coziimler

Logo yerlestirme icin hazirhik

Eksantrik zimpara ile zmparalama

7500 sianet CER Sayfa 38

Kum aralig::
f 240 - 320 )
1950 siaspeed Sayfa 35

Kum aralig:
120 - 320

6120 siafleece Sayfa 36

Kum araligr:
very fine/
ultrafine

El zimparasi ile zmparalama

7900 sianet Sayfa 38

Kum araligs: // /
240 - 400 4

1950 siaspeed Sayfa 35

Kum aralig:
240 - 600

El zimparasi ve kece zimpara ile zimparalama

/
' \ ! 6120 siafleece Sayfa 36

X Kum araligr:
very fine/
. " ultrafine

oy

Seramik kumlu, glicli ag
dokulu zimpara malzemesi

Cok yiiksek zimparalama
performansi ve iyi kullanim
omri ile cok yonli drtin

Manuel ve makineyle
zimparalama icin cok esnek
ve uyumlu kece zimpara

En iyi toz emme &zelligine sahip,
gliclii ag dokulu zimpara malzemesi

Cok yiiksek zimparalama
performansi ve iyi kullanim
omri ile cok yonlii drtin

Manuel ve makineyle
zimparalama icin ok esnek
ve uyumlu kece zimpara



OEM coziimler

Son kat - polisaj

Mini taglama makinesi veya mini takoz ile toz kalintilarinin giderilmesi

o

1913 siawat Sayfa 34 Konturlara ve formlara yliksek

4 i el uyumlu lider islak zmpara
e ; 1500 — 2000 ~

El zimparasi ile toz kalintilarinin giderilmesi

1913 siawat Sayfa 34 Konturlara ve formlara yliksek
. uyumlu lider islak zimpara

Kum araligr:

1500 — 2000

l 7940 siaair _ Sayfa 38 Polisaj hazirligr iin 1slak ve kuru
v j e p zimparalamada miikemmel son kat
Kum araligr: i -y
2000 — 3000 \ . _
En iyi sonuglar:
Destek tabani tipi ekstra yumusak,
koruma diski

Polisaj

bt - =i

. siachrome polisaj sistemi Sayfa 28 / 41 En iyi sonuglar:
. ﬁ z siachrome polisaj sistemi
“ Ve /H ‘ e E e ve kuzu yiinii diskler
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Pratik uygulama
ornekleri
Kompozit
boyalarin
hazirlanmasi

islenmemis kompozitlerin temizlenmesi ve matlastiriimasi

Modern kompozit malzemelerin {iretiminde, tim yiizeyler kalip ayinci mad-  Ancak, bu yliksek performansli kaliteli zimparalar icin bile biyik bir
delerinden arindirimali ve sonraki boyama prosesleri icin matlastinimalidi. ~ zorluktur. sia Abrasives, 6nemli maliyet ve zaman tasarrufu saglayan
Bu proses adiminda, kagit veya ag althdi olan standart zimpara diskleri ozel ve benzersiz bir ¢oziim sunuyor.

siklikla kullanilmaktadir.

siacarbon - proses siirelerinde 6nemli dlciide azalma

Test sonucu: 2 m2'lik kompozit bir bilesenin Gretimi icin zimpara tiiketimi ve proses stresi

sia Abrasives ¢oziimii

> %50

zaman
tasarrufu

Rakip sia Abrasives

Ag zimpara Ag zimpara siacarbon
Rakip sianet CER

7241 siacarbon, delik sisteminden bagimsiz olarak sert ylizeylerin makineyle
zimparalanmas! icin idealdir. Cizilmeye karsi dayanikli boyalar, kompozitler,
yeni parcalar, fabrika astarlari ve aliminyum malzemeler asgari diizeyde
zimpara tiiketilerek zmparalandiginda miikemmel sonuglar verir. Patentli
elmas teknolojisi sayesinde tutarli kazima oranlar ile miikemmel performans.

Not: Daha ince kumlar ile daha verimli aktivasyon

siacarbon zimparalarin 6zel bilesimi nedeniyle, bazi durumlarda daha ince kum kullanilmasi
tavsiye edilir. Bu ornekte, #120 kum ile elde edilecek ylizeyden daha iyi bir ylizey ince #180
kum ile elde edilmistir.




Ara ¢oziimler

Kompozit bilesen isleme

Kalip ayirici maddelerini gidermek ve boyamaya hazirlik

Fr

7 7241 siacarbon Sayfa 37 En kisa isleme stireleri igin
/ . 4 yiiksek verimli elmas zimpara
Kum araligr: |
120 - 320
7500 sianet CER Sayfa38  Seramik korindonlu ve miikemmel
y ' toz emisli, ylksek performansli drtin
Kum araligr:
120 - 320 .
R
Eksantrik zimpara ile boya hazirhg:
N‘ﬁ - 1 1950 siaspeed Sayfa 35 Cok yliksek zimparalama
e s . performansi ve iyi kullanim émr(
2 Kum araligr: : TR
P, 120-320 ile cok yonlii drin
; En iyi sonuglar:
Sert veya yumusak tipte destek tabani
7900 sianet : Sayfa 38 En iyi toz emme 6zelligine sahip,
e gliclli ag dokulu zimpara malzemesi
120 - 320 : En iyi sonuglar:

Sert veya yumusak tipte destek tabani

Elle zimpara ile boya hazirhigi

7972 siasponge soft Sayfa 41 Kolay tanimlama ve yiksek

zimparalama performansi icin
Kum araligr: renk kodlu stingerler
medium, fine

Pratik ornek: Kalip temizleme (FEMI)

Kompozitlerin Uretiminde kaliplar kalip ayirici maddeler ve recine kalinti- gore siacarbon 5 kat daha hizli sonug verir. Pratik testlerinde, islem sireleri
larindan arindiriimalidir. Kece malzemelerle standart temizleme islemlerine 15'den 3 calisma saatine indirildi.

Uriin onerisi

- 7241 siacarbon ; ’—\

Kum aralig::
180 — 240




Pratik uygulama
ornekleri

Kompozit ic ’ -
yapi parcalan - :

(GRP) < —
g ; — ‘ L

Ustiin kullanim émrii sayesinde daha verimli prosesler
Uygulama alan: i bilesenler icin ince yiizey hazirhg

sia Abrasives, kaplamalar ve kompozitler alanlarinda liderdir. ic mekan ve tiim proses zinciri icin dogru ¢oziimleri icerir: kaba ve ince ylizey hazirli-
bilesenlerinin iretiminde, her seyden énce, yliksek bir verimlilik ve sabit bir ~ §indan son zimparalamaya ve polisaj islemlerine kadar.
yiizey kalitesi gereklidir. Uriin yelpazesi miikemmel bir sekilde uyarlanmistir

Rakibin standart kagit diski, @ 150 mm, kum 150

1 disk ile
3 panel
islersiniz

Hizli tikanma, kisa kullanim omrd,
verimsiz zimparalama prosesi

1950 siaspeed @ 150 mm, kum 150

1 disk ile

6 panel

islersiniz

Avantaj Daha az tikanma, daha uzun kulla-
+ %300 performans nim émri, esit zimparalama dokusu

7500 sianet CER @ 150 mm, kum 150

1 disk ile
9 panel
islersiniz

A‘zantaj . Kullanim émrii ve calisma prosesi
+ %500 performans, azami sayesinde yUlksek verimli proses,

%30daha diisitk proses maliyetleri it zmparalama dokusu

Asagidaki kosullar altinda karsilastirma testi:
Alt tabaka: astar, zimpara: geleneksel kagit disk, 1950 siaspeed, 7500 sianet CER, @ 150 mm, deliksiz, kum 150, alet: eksantrik zimpara
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Metal prosesleri
siafix hizl
degistirme
sistemi

Esnek zimpara iriinleri

T
Sunlar icin optimum

2511 siabite

2820 siamet

2925 sialoX

°

6924 siamet HD

6270 siamet SCM LS

En hizh
kazima

Farkh metallerde
genel zmparalama
ve son zimparalama

Hassas zimparalama

Hizl zimparalama

Kenar isleme

Avantajlar e Uzun kullanim 6mrii o Yiiksek kenar stabili- o Yiiksek kenar stabili- o Ciddi zaman tasarrufu | e Uzun kullanim 6émri
* Agresif zimparalama tesi, ylksek yirtilma tesi, yliksek yirtilma  Kenarlarda uzun o Mikemmel yiizey
e |sinma problemi mukavemeti mukavemeti omrli ve direncli kalitesi
olmadan zimpara- o Glicli o Universal olarak o Diisiik bulastirma e Kuru ve 1slak zimpara-
lama kullanilabilir egilimi lama icin uygundur
Uriin profili
Kum tipi Seramik korindon Zirkon korindon Korindon Korindon Korindon
Kum araligi 36-120 36 -320 24 -320 extra coarse — medium | coarse — superfine
Taban Y bez Y bez X bez Izgara bez Izgara bez
Ozel katman Sogutucu etkin madde | Aktif etken maddeler Aktif etken maddeler - -
Malzemeler
Ala_§|m5|z gellkler_ / dqguk alagimli v v v v v
celikler / yapi celikleri
Yiiksek alasimli celik / paslanmaz elik v \ v v v
Demir icermeyen metaller v v \ \
Diger metaller v v W
Uygulama alanlan
Yogun v \ v
Standart \ v v v v
Hafif v v \ v
Boyutlar
Cap @20-75 mm @20-75mm @20-75mm @ 20-75 mm @20-75mm
¥ Ana uygulamalar Diger riinler icin bkz. www.sia-abrasives.com
V' Yan uygulamalar
Uygulamalariniz icin dogru iiriin ) f
6300 6140 6270 6924 sabitleme sistemi /\
Hiz: diigik < T T T T T T T cokyiiksek Tip: S/2
6270 6300 %) %1
Kullanim
omri: N0 T I — — T T ckuan
6300 6924 6270 6140
Son
zimpa- medium I I I I i T I —> cok iyi

ralama:




Pratik uygulama
ornekleri

Metal Uizerinde
isleme izlerini
gidermek

isleme izlerini gidermek

2511 siabite

Seramik disk,
siafix

Kum araligi:

36-120

®

siafix destek tabani

g Son zimparalama

. .
der e
N

Azami
0
%50
6924 siamet HD
Slame daha az
SCM diski, siafix Zlmpara
Kum araligi: - g =
coarse/medium dISkl
tiketimi

siafix destek tabani

®

Mitkkemmel uyumlu zimparalar sayesinde onemli élciide

daha kisa zimpara prosesi

Zimparalama gecisi 2

Zimparalama gecisi 2

Zimparalama gegisi 1
Zimparalama gecisi 1

sia Abrasives
2 adimhi ¢6ziim

Ana rakip

Azami 0/020 daha hizh
zimparalama prosesi

Tam seramik kum, diizgiin bir finis ile birlikte hizli
bir kesim saglar. Bu, bir sonraki gegiste yeniden
calismay! engeller.

ikinci geciste, yiksek performansli SCM disk saye-
sinde performans, rakip drtinlere kiyasla %300'e
kadar artirilabilir.



Ara ¢oziimler

Metal bilesenlerin islenmesi

Titanyum, aliminyum, inox:

Celik:

Titanyum, aliminyum, celik:
6924 siamet HD,

siafix

Kum aralig:

extra coarse,
coarse

Serit zimpara ile capak giderme
Titanyum, aliminyum, inox:
2511 siabite

Kum araligr:
36 — 60

Pratik ornek: Yiiksek serit kararlihig

Dustk kaliteli serit baglantilari nedeniyle zimpara seritlerinin yirtilmasi, zaman
alan yeniden isleme veya iretkenlik kayiplarina neden olabilir. Sia Abrasives'in
pazar lideri serit baglantilar, yiiksek kaliteli iscilik ve yiiksek kalite tutarliligi
sayesinde hasarsiz ve verimli bir {retim prosesi saglar.

Uriin onerisi

2511 siabite

2820 siamet,

siafix

Kum aralig:

36— 60

Q

2820 siamet O

Mini taslama makinesi ile capak alma / isleme izlerini gidermek

Sayfa 35 Seramik kumun kendi kendini bileme

2511 siabite etkisi sayesinde uzun kullanim émri
i ile agresif zmparalama performansi
36 - 80

Sayfa 35 Cok iyi kenar stabilitesi ve yirtiima
direndi ile yiiksek asindirma giicine
sahip cok yonlu alet

sayfa 37 Uzun bir kullanim 6mrii boyunca
tutarl bir son islem icin yiksek
performansli diskler

Sayfa 37 Seramik kumun kendi kendini bileme
etkisi sayesinde uzun kullanim émrii
ile agresif zmparalama performansi

Avantajiniz:

Serit baglantilarinin yiiksek stabilitesi
ve servis Omrii sayesinde parcalara
zarar vermez
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Ana tedarikciler — ¢oziimler

Kalipci taglama ile capak giderme

Celik: Sayfa 35
2820 siamet, spiral serit

Kum araligi: 36 — 150
Titanyum: 2511 siabite
Kum araligi: 36 — 120

Titanyum:
4570
fiber disk

Sayfa 36

Kum araligi:
36 -120

Mini taslama makinesi ile tesviye yapilmasi

= I Titanyum, Inox:

2511 siabite,
siafix

Sayfa 35

Kum araligr:
60 — 120

Celik:
2820 siamet,
siafix

Sayfa 35

Kum aralig:
80 - 120

6924 siamet HD,
siafix

Kum araligi:
medium

Mini taglama makinesi ile son kat

Celik:
2820 siamet,
siafix

Sayfa 35

Kum araligr:
120 - 180

Titanyum, celik:
6924 siamet HD,
siafix

Sayfa 37

Kum aralig:
medium

Titanyum, celik: ‘ Sayfa 37

i¢ yaricaplarda veya borularda
taslama uygulamalari icin spiral serit

Uzun kullanim émri ve tutarl kesme
performansi ile dnemli dlclide daha
soguk zimparalama saglayan X-teknolojili
fiber diskler.

Seramik kumun kendi kendini bileme
etkisi sayesinde uzun kullanim émri
ile agresif zimparalama performansi

Cok iyi kenar stabilitesi ve yirtiima
direnci ile yuksek asindirma gliciine
sahip cok yonlii alet

Uzun bir kullanim 6mrii boyunca
tutarli bir son islem igin ylksek
performansli diskler

Cok iyi kenar stabilitesi ve yirtilma
direnci ile yiiksek asindirma gliciine
sahip cok yonlu alet

Uzun bir kullanim 6mrii boyunca
tutarl bir son islem icin yiksek
performansli diskler



Kalipci taglama ile son kat

Gelik, aliminyum
6120 siavlies siamop
Kece & kombine

Kum araligr:

extra coarse — very fine

Celik, aliminyum
2923 siamop

Kum aralig:
60 — 150

Eksantrik zimpara ile boya hazirhig:

Elle zimpara ile boya hazirhigi

2546 siabite

Kum aralig::
80— 180

1815 siatop

Kum aralig:
120 — 180

7500 sianet CER

Kum aralig:
120 - 180

6120 siafleece
6130 siafleece HD

Kum aralig:
very fine

6120 siafleece

Kum aralg:
very fine

Sayfa 36

Sayfa 34

Sayfa 38

Sayfa 36

Sayfa 38

Ara ¢oziimler

El makinesi ile zmparalamada
daha hassas son kat icin

Metal yiizeyleri zimparalama
ve tesviye icin

Yiiksek alasimli celikler ve diger zor
islenen metaller icin 6zel olarak
gelistirilmistir — kontur, egri ve profillere
ylksek adaptasyon

Daha fazla bilgi icin www.sia-abrasives.com

Cok cesitli disk uygulamalarinda ylksek
kazima orani, uzun kullanim émri ve
cok iyi son kat kalitesi ile etkileyicidir.

En iyi toz emme 6zelligine sahip,
giicli ag dokulu zimpara.

En iyi sonuglar:

Sert veya yumusak tipte destek tabani

Manuel ve makineyle zimparalama icin
cok esnek ve uyumlu kege zimpara

Manuel ve makineyle zimparalama igin
cok esnek ve uyumlu kece zimpara

21
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Pratik uygulama
ornekleri
Durma
suirelerinin
azaltilmasi

Daha hizli proses sayesinde ¢ok daha diisitk maliyetler

Hizmet disi kalma stresi havayollarinda biytik maliyetlere neden oldugu Bununla birlikte, verimli zimparalar ana maliyet faktorin azaltabilir:
icin, zimparalamada minimum proses sireleri 6zellikle nemlidir. Calisma saatleri. Dis cephe boyalari Uizerindeki test sonuclary, farkli zimpa-
Zimparalarin maliyeti sadece toplam proses maliyetinin ¢ok kiiciik bir ralar arasindaki farkin ne kadar biiyik olabilecegini gdstermektedir.

kismini olusturur.

3 dakikalik zzmparalamanin sonucu:
Karsilastirma testi Onemli miktarda daha fazla malzeme kazindi

) - l 1950 siaspeed
- —
7500 sianet CER
T ———

. . Rakip A
-

- . a Rakip B

‘ Rakip C

Asagidaki kosullar altinda karsilastirma testi:

Zimpara: @ 150 mm disk, cok delikli, 15 delikli ve a§ zimpara, kum: 120

Malzeme: BaseCoat / ClearCoat kaplama sistemi, makine: Eksantrik zimpara, 150 mm, 5 mm strok
Destek tabani: Cok delikli yumusak, toz emisli, pres basinci: 2 kg



Pratik uygulama
ornekleri

MRO testi
yontemi

Verimli bir calisma prosesi sayesinde %40 zaman tasarrufu

Calisma siiresi

@ @
G a Azami 0/040
daha hizh

22:16 dak 12:40 dak calisma prosesi

Zimpara diski tiiketimi

Azami 4 X

daha uzun
kullanim siiresi

19 disk yerine sadece 5 disk

Zimparalama prosesi

Urtin maliyetleri I o 2
el Urtin maliyetleri Azaml /o 5

o e daha az zimparala-
iscilik maliyetleri , ; N )
(alsma saatr) silk malyete ma prosesi maliyeti

(calisma saatleri)

Geleneksel zimpara Urtinleri 1950 siaspeed
5 delik 81 delik /S Performance

Asagidaki kosullar altinda karsilagtirma testi:

Zimpara: @ 150 mm disk, rakip 6 delikli — sia ok delikli, kum: 180, hedef: Ucak tirbini (dis gévde)

Malzeme: 1 x astar yesil, 1 x BaseCoat, 1 x ColorLacquer sistemi, makine: Eksantrik zimpara, 150 mm, 8 mm strok
Destek tabani: Sert tip, prtrak tutturma, 54 delikli, dogrudan makine toz emme sistemi olmadan
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MRO coéziimleri

Dis — boya kazima

Eksantrik zimpara ile boyalarin cikarilmasi ve logolarin silinmesi

1 -
i ] o

- -'HHE,E 7500 sianet CER

i
Kum araligi:

- 80-240

1950 S Performance

Kum aralig:
80 — 240

Boya cikarici kimyasal sonrasinda temizlik

H““‘! 6120 siafleece
6120 siafleece HD

Kum aralig:
very fine A

Ic — kabin hazirlama

Eksantrik zimpara ile zimparalama/kazima

wv \ 7500 sianet CER
7 .

Kum araligi:
120 -320

4

1950 S Performance

Kum araligi:
120 -320

Sayfa 38

Sayfa 35

Sayfa 36

Sayfa 38

Sayfa 35

En iyi toz emme dzelligine sahip,
giicli ag dokulu zimpara malzemesi

En iyi sonuglar:
Sert veya yumusak tipte destek tabani

Cok yiiksek zimparalama performansi
ve iyi kullanim 6mrd ile ¢ok yonli drin

En iyi sonuglar:
Destek tabani tipi yumusak veya ekstra
yumusak, ara taban

Manuel ve makineyle zimparalama
icin cok esnek ve uyumlu kege zimpara

En iyi toz emme ozelligine sahip,
giiclii ag dokulu zmpara malzemesi

En iyi sonuglar:
Sert veya yumusak tipte destek tabani

Cok yiiksek zimparalama performansi
ve iyi kullanim omr( ile ¢ok yonli drtin

En iyi sonuglar:
Destek tabani tipi yumusak veya ekstra
yumusak, ara taban



Ic - parlak paneller

Kismi bélge onarimi, eksantrik zimpara ile portakal kabugu goriniimiiniin diizeltilmesi
1950 siaspeed Sayfa 35

1 Kum araligi:
800 — 1500

Kismi bdlge onarimi, mini takoz veya takoz zimpara ile

= X 1913 siawat Sayfa 34

Kum aralig:
2000, 2500

7940 siaair Sayfa 38

Kum araligi:

1000 — 3000 w

] siachrome cut,
siachrome finish,

. siachrome magic . N
=

Sayfa 28, 41

MRO coéziimleri

Gok ylksek zimparalama
performansi ve iyi kullanim émr
ile cok yonld driin. Mikemmel
ylizey kalitesi icin en ince kum
yelpazesi.

En iyi sonuglar: Destek tabani tipi
ekstra yumusak, ara taban

Konturlara ve formlara yliksek
uyumlu lider islak zimpara.

En iyi sonuglar:
Finiblock, el zimpara blogu

Polisaj hazirld icin 1slak
zimparalamada miikemmel
son kat.

En iyi sonuglar:
Destek tabani tipi ekstra yumusak,
koruma diski

En iyi sonuglar:
siachrome polisaj diskleri
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Sistem ¢0zUmu
Akriligi
hazirlama
ve polisaj

n Temizleme

siachrome Magic

,..

Power-Cleaner

Mikro fiber bez

n Temizleme

siachrome Magic

r.

Power-Cleaner

T
o
—
o

O
©

£

1

(=)
=

Mikro fiber bez

Cizik testi

Kullanicr burada gdsterilen islemin kendi 6zel uygulamalari igin uygun olup olmadigina
ve uygun glvenlik dnlemlerini alip alamayacagina kendi sorumlulugu dahilinde karar

E inceltme

7940 siaair
Disk
~ Kum araligi: 1000
r Islak zimparalama

Eksantrik zmpara
Yumusak destek
tabani

E Cizikleri zimparalamak

1950 siaspeed

e Disk
“ Kum araligr: 600
Eksantrik zmpara
Yumusak destek
tabani

vermelidir. Asagidaki kalite glivence prosediirlerine uyulmalidir.
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Derin cizikler parmak ucuyla,
normal cizikler tirnakla fark edilir.
ince cizikler hissedilemez.

B Son zimparalama

7940 siaair

]
y

_

Disk
Kum araligr: 3000
Islak zimparalama

Eksantrik zmpara
Yumusak destek
tabani

B inceltme

7940 siaair

]
y

__

Disk
Kum araligi: 1000
Islak zimparalama

Eksantrik zmpara
Yumusak destek
tabani



Giivenilir polisaj prosesi

Modern astar malzemeler bile bakim gerektirir ve bazen de yeniden iglen-
melidir. Akrilik camin ardil islenmesi sirasinda sia Abrasives polisaj prosesi
yardimai olabilir. Dikkatlice senkronize edilmis zimparalar ve kum gegisleri
tlim ince ve orta cizikleri etkin bir sekilde kaldirabilir.

N Mikro cizikleri
ﬂ Polisaj H gidermek

siachrome cut siachrome finish
Gizk gideric Polisaj fine
9 son kat macunu
. - Siyah
Kuzu ylinG disk oo o
n Son zimparalama B Polisaj
7940 siaair siachrome cut
Disk
Kum araligr: 3000 Cizik giderici

Islak zimparalama

Eksantrik zmpara
Yumusak destek J Kuzuyiini disk
taban -

Cizilmeye dayanikh yiizeyler

Cok sert, cizilmeye karsi dayanikli ylizeylerin yeniden islenmesi icin,
siaair 7940 yerine, elmas kumlu 7240 siacarat diskleri tavsiye ediyoruz.

Standart zimparalara gore 40 kata kadar daha uzun
kullanim 6mrii.

Uriin onerisi

o Ay NG

T4
" 7240 siacarat

Operator, mevcut onarim kilavuzlarindaki teknik dzellikleri her zaman
dikkate almali ve kalite giivencesi ile ilgili tiim giivenlik kurallarina uymali-
dir. Akrilik astar malzemenin 6ngdrtilen minimum kalinliginin altina dusil-
memeli ve parcalari iade etmeden énce isletmede kontrol edilmelidir.

Miikem-

ylizey

Mikro cizikleri zimpa-
ralayarak gidermek

siachrome finish

microfine Miikem-
son kat macunu mel
ylizey

Siyah
polisaj diski

=
£

;5

.
," H

‘ ‘ Daha fazla bilgi icin www.sia-abrasives.com
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Uriinler







sianet
ag dokulu
zimpara
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Ustiin vakum performansi

Ag altlik, isyerinde saglik ve glvenlik
iizerinde avantajli bir etkisi olan neredeyse
tozsuz bir ortam saglar.

Cok yiiksek kazima orani

Etkileyici kullanim dmr( ile etkileyici
kazima orani.

Yiiksek yirtiilma mukavemeti

Sabit ve esnek ag altlik cok dayanikli,
kenar agisindan stabil ve yirtiimaya
karsi dayaniklidir.

Teknoloji

En diisiik tikanma

Tam yiizeyden emis ve secilen
zimparalama bilesenleri, zimparanin
tikanmasini 6nler.

OEM'de kanitlanmis teknoloji

Delik sistemine yapisma yok
Zimparay! destek tabanlari veya el
zimparalari {izerine kolayca yerlestirme
sayesinde ytiksek verimlilik.

Dis boyanin zimparalanmasi — 3 dakika sonra sonucg

(Karsilagtirma testi)

7500 sianet 7900 sianet Rakip

200

Rakip
kagrt

.

O
»
L]
Q .
LR
Patls

e

w

Rakip
kagrt

» .
»
{ ]

Q .
LR
e

Kazima
A

7500 sianet CER

/ 7900 sianet
siane
/ _— Rakip 1

/// Rakip 2
/// / Rakip 3
=
=

/

» Siire

Asagidaki kosullar altinda karsilastirma testi:
Zimpara: 7500 sianet CER, 7900 sianet, ana rakip ag,
kagt diskler icin ana rakip 1 & 2

Kum: 120
Alt tabaka: BaseCoat/ClearCoat dis boya sistemi
El aleti: Eksantrik zimpara, 150 mm, toz emisli 5 mm strok
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sia Abrasives iriinleri

1815 siatop - celik ve demir olmayan metallerde hizli ve ekonomik uygulama secenegi

Avantajlar

* Kuru zimparalamada kesilebilir Griin

e siafast pitrakli baglanti sistemi sayesinde hizli,
giivenli zimparalama aksesuari degisimi

* Fiber diskler icin ekonomik alternatif

* Yiiksek kazima oraninda dustk glic sarfi

Uriin profili

Kum tipi: Zirkon korindon
Kum aralig: 24 -150
Taban: Fiber 24 -40
F kagit 50 -P150
Plskirtme sekli:  Kapall
Baglant: Tam suni regine
Ozel katman: Sogutucu etkin madde

Uygulama alanlari

* Boyay! giderme

® Pasi giderme

e Kaynak icin hazirlik

* Renk solmalarinin giderilmesi
* Kazima

* Yiizey perdahi

e Capak giderme

1913 siawat - 1slak zimparalama kalitesi

Avantajlar

e Cok esit taslama dokusu

* Yiiksek su mukavemeti

e Konturlara ve formlara yiiksek uyum

* lyi son kat yiiksek kazima performansi

* Kalitesini cok dnceden kanitlamis, pazar lideri islak zimpara
* Islak veya kuru olarak kullanilabilir

Oriin profili

Kum tipi: Alliminyum oksit P60 — P1200
Silisyum karbiir P1500 — P2500
Kum araligi: 60 — 2500
Taban: D kagit P60 — P600
C kagrt P800 — P2500
Pliskirtme sekli: ~ Kapall
Baglant: Tam suni recine

Uygulama alanlari

¢ Macunlu, dolgu maddeli ve boyali yiizeylerin zmparalamasi
e Cilaya hazirlik igin eski veya yeni boyayl matlastirmak

e Cila katmanlarini giderme

e Piitlrld yiizeyleri ve yapisan tozlari giderme

* Boya, cila ve macunlu ylizeyin hassas zimparalamasi

* Ara zmparalama

* Zimparalama

1944 siaone - kesme ozellikli

-

-
-' -
Avantajlar
e siafast cut'un velur ylizeyi ve iyilestirilmis zimpara
kumlari sayesinde agresif bir ilk zmparalama
 Kumlu yuzey Uzerinden ayarlanan plriiz derinligi ile
uygulamada stabilite
* Olaganistti fiyat/performans orani
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Uriin profili

Kum tipi: Aliminyum oksit P40 — P500

Kum araligj: 40; 60-240; 320; 400-500

Taban: C kagit P40 —P120
B kagit P150 — P500

Pliskiirtme sekli:  Elektrostatik

Baglant:: Tam suni recine

Ozel katman: Stearat P220 - P500

Uygulama alanlan

e Diizensiz ve kaplamli yiizeylerin zmparalanmasi

* Diizensiz kdselerin ve tamir yerlerinin zimparalanmasi
* Macunlu ve dolgu maddeli ylzeylerin zimparalanmasi
¢ Macunlu ylzeylerin hassas zimparalamasi

® Eski ve yeni boyayl zmparalama



1950 siaspeed — mitkemmel yiizey icin tam gaz

Avantaijlar

® Yiiksek performansli zimpara

® Yiiksek kazima orani

® En yliksek kullanim 6mri

e Cok yonld, cok amacli Girlin

e Stearat kaplama sayesinde daha az tikanma
 Distik zmpara tliketimi

* Homojen taslama dokusu

sia Abrasives iriinleri

Uriin profili

Kum tipi: Karisik kum 40 -80
Aliiminyum oksit / blue fired P100 — P600

Kum aralig: 40 - 1500

Taban: Kagt

Plisklrtme sekli: Elektrostatik agik P220 - P600
Elektrostatik 40 - P180

Baglantr: Tam suni recine

Ozel katman: ~ Stearat 80'den itibaren

Uygulama alanlan

* Polyester ve kompozit malzemeleri zimparalama

e Kaynak, pas, tas izleri zimparalama

¢ Macunlar ve dolgu maddeleri icin bicimleme taglamasi

e Yeni parcalari ve standart astarlari zmparalama

e Eski boyalarin kazinmasi

e Cilaya hazirlik icin eski veya yeni boyayl matlastirmak

* Macunlu, dolgu maddeli ve boyalr yiizeylerin zimparalamasi

2511 siabite — performans uzmani

Avantaijlar

* Yiiksek kullanim dmr(i sayesinde makinede daha az calisma kesintisi
* Yiiksek agresiflik sayesinde daha diisiik gii¢ sarfi

e Etkin sogutucu sayesinde dstik isida zimparalama

* Maksimum performans sayesinde daha verimli

* (zel esneme sayesinde elektrikli ede icin iyilestirilmis esneklik

Uriin profili

Kum tipi: Seramik korindon

Kum aralig: 36-120

Taban: Y bez

Plskirtme sekli: ~ Kapali

Baglanti: Tam suni recine

Ozel katman: Sogutucu etkin madde

Uygulama alanlan

e Kaynak icin hazirlik

* Kazima

* Capak giderme

* Tesviye ve hatalari diizleme

* Renk degisimlerini giderme

® Yizey perdahi

¢ Sekillendirme ve son kat uygulama

2820 siamet - cok cesitli uygulama alanlari icin uygun maliyetli uzman

Avantaijlar

* Yilksek kenar stabilitesi, yuksek yirtilma mukavemeti
e Tiim metaller icin yiiksek performans

* Agresif zimparalama

Uriin profili

Kum tipi: Zirkon korindon

Kum aralii: 36 —400

Taban: Y bez

Plskirtme sekli: ~ Kapall

Baglanti: Tam suni recine

Ozel katman: Sogutucu etkin madde

Uygulama alanlan

* Boyayl giderme

® Pasi giderme

e Kaynak icin hazirlik

* Renk degisimlerini giderme
* Kazima

* Yiizey perdahi

* Capak giderme

* Tesviye ve hatalari diizleme
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sia Abrasives iriinleri

4570 siabite X — yepyeni ve essiz X Teknolojisi ile en soguk zimparalama icin fiber disk

Avantaijlar

* [sinma problemi olmadan zimparalama
® Esit dlclide kesme kapasitesi

e Uzun kullanim émri

* Parlak bitigli dst ylizey

Oriin profili

Kum tipi: Seramik korindon
Kum araligi: 36-120

Taban: Fiber

Piiskiirtme sekli:  Elektrostatik

Baglant: Tam suni regine

Ozel katman: Sogutucu etkin madde

Uygulama alanlan
e Kaynak dikisinin giderilmesi

e Yanmis ve oksitlenmis ylizeylerin temizlenmesi

e Hatalari diizeltme
® Distik renk degisimi

6120 siafleece - elle ve el makinesiyle zzimparalamada esit yiizeyler icin

Avantaijlar

* Cok esnek ve forma uyum saglayabilir
e Elle ve el makinesiyle zimparalama icin
* Distik tikanma

* Kuru ve Islak zimparalamada tniversal olarak kullanilabilir

Uriin profili

Kum tipi: Korindon

Silisyum karbur
Kum aralig: coarse — ultrafine S
Taban: Kece
Piskirtme sekli: ~ Mekanik
Baglant: Tam suni recine

Uygulama alanlan

® Pasi giderme

e Renk degisimlerini giderme
* Yapilandirma / Son kat

6140 siafleece sd - esit bir son kat icin tutarli performans

Avantaijlar

* Sabit kum dagilimi ve penetrasyon sayesinde esit taglama
dokusu ve ytiksek kullanim 6mri

* Yiiksek yirtiima mukavemeti

® Diistik tikanma

® Kuru ve 1slak zimparalamada dniversal olarak kullanilabilir

Uriin profili

Kum tipi: Korindon

Kum araligr: medium — very fine
Taban: Kece

Piskirtme sekli: ~ Mekanik

Baglant:: Tam suni recine

Uygulama alanlan

e Capak giderme

* Pasi ve boyayi giderme

* Diisiik renk degisimi

* Yiizey perdahi

* Tesviye ve hatalar diizleme
e Yapilandirma / Son kat



sia Abrasives liriinleri

6270 siamet scm LS — optimum yiizey kalitesi icin esnek ve giiclii

Avantaijlar

e Uzun kullanim émri

* Milkemmel yiizey kalitesi

* Kuru ve 1slak zimparalamada (niversal olarak kullanilabilir

Oriin profili

Kum tipi: Korindon

Kum araligi: coarse — very fine
Taban: Kece

Piiskiirtme sekli: ~ Mekanik
Baglant: Tam suni regine

Uygulama alanlan

e Capak giderme

® Pasi ve boyay giderme

e Renk degisimlerini giderme
® Yiizey perdahi

e Tesviye ve hatalari diizleme
* Yapilandirma / Son kat

6924 siamet HD - celik yiizeylerde son kat icin yiiksek performansh diskler

Avantajlar

o Maksimum agresiflik ve maksimum kazima sayesinde
6nemli zaman tasarrufu

e Sert malzemelerde mikemmel performans

* Kenarlarda uzun émiirl(i ve direnli

e Mevcut triinlerde de cok daha az yaglama ihtiyac;
ozellikle disk kenarinda dar agilarda calisirken

e Uzun bir siire boyunca olaganusti ve sabit kalitede finis

Uriin profili

Kum tipi: Korindon

Kum araligr: extra coarse — medium
Taban: Kece

Plsklrtme sekli: ~ Mekanik

Baglanti: Tam suni recine

Uygulama alanlan

* Tesviye ve hatalari diizleme
* Kazima

* Hafif capak giderme

e Cizikleri giderme

* Renk degisimlerini giderme
* Boyay giderme

® Pas| giderme

7241 siacarbon — ne kadar sert, o kadar verimli

Avantaijlar

* Sert malzemelerde mikemmel performans

* En modern elmas teknolojisi sayesinde en uzun kullanim siresi
* Tiim yiizeyde toz emme sistemi

* Delik sistemine yapisma yok

* Kenarda fazla zimparalama riski minimum

* Onemli zaman tasarrufu ile artan ekonomiklik

* Esit kazima performansi

Uriin profili

Kum tipi: Elmas

Kum aralig: 80— 500
Taban: Dokuma
Piiskiirtme sekli: ~ Ozel yontem
Baglanti: Tam suni recine

Uygulama alanlan

® Cizilmeye karsi dayanikli boya sistemlerinin ve
kompozitlerin zimparalanmasi

* Yeni parcalari ve standart astarlarn zimparalama

e Alliminyum zimparalama
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sia Abrasives iriinleri

7500 sianet CER - seramik kumlu, giiclii ag dokulu zimpara malzemesi
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Avantaijlar

* Tiim yiizeyde toz emme sistemi

* Delik sistemine yapisma yok

e Tikanma olmadan ytiksek kazima orani

* Sabit ag dokulu altlk sayesinde yiiksek yirtiima mukavemeti
e Seramik korindonlu, yiiksek performansli Griin

Oriin profili

Kum tipi: Seramik korindon
Kum araligi: 80— 400

Taban: Orme kumas
Piiskiirtme sekli:  Elektrostatik
Baglant: Tam suni recine

Uygulama alanlan

* Diizensiz ve kaplamli yiizeylerin zimparalanmasi

e Astarlari zmparalama

e Masif ahsap, kontraplaklar, mineral malzemeler, astar folyosu,
alcipan ve alcipan elyaf plakalari icin hassas zimparalama

e Cila ara zimparalama

7900 sianet - giiclit ag dokulu zimpara malzemesi
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Avantajlar

* Tiim yiizeyde toz emme sistemi

e Tikanma olmadan ytiksek kazima orani

® En ylksek etkinlik ve verimlilik

* Sabit a§ dokulu althk sayesinde yiiksek yirtiima mukavemeti
® Gres, yag ve recine iceren ahsaplar icin ideal

Uriin profili

Kum tipi: Blue fired korindon / beyaz korindon
Kum araligi: 80— 400

Taban: Orme kumas

Piiskiirtme sekli:  Elektrostatik

Baglant: Tam suni regine

Uygulama alanlan
* Diizensiz ve kaplamli yiizeylerin zimparalanmasi
* Boyalari, cilalari, macunlar, dolgu maddelerini ve plastigi zmparalama
e Astarlari zmparalama
* Yiizey ve kenarlari hassas zimparalama
e Cila ara zimparalama
e Yiiksek parlakliklr yiizeyler icin polisaj
e Masif ahsap, kontraplaklar, mineral malzemeler, astar folyosu,
alcipan ve alcipan elyaf plakalari icin hassas zimparalama

7940 siaair — miikemmel son kat

Avantajlar

* Yiiksek zimparalama performansi sayesinde miikemmel son kat
* Islak zimparalama sayesinde diistk tikanma

e Cok uzun kullanim 6mrii

e Konturlara, yuvarlamalara ve profillere yliksek uyum

e Basinci dagrtan siinger sayesinde mikemmel ylizeyler

* Su gecirmez ve yikanabilir

e Silikon cozliciiye dayanikl

Uriin profili

Kum tipi: Korindon

Kum araligr: 240 - 4000

Taban: Stinger althiklr 6rgti kumas
Piskirtme sekli:  Ozel yéntem

Baglant: Tam suni regine

Uygulama alanlan

¢ Geleneksel eski ve yeni boyalarin yani sira kompozitlerin matlastiriimasi
¢ Dolgu malzemelerinin erisilmesi zor yerlerde hassas zimparalamasi

e Karisimlari matlastirma

e Yiiksek parlakliklr yizeyler icin polisaj



siasponge

Maksimum sekil adaptasyonu ve proses giivenilirligi

siasponge renk kavrami. Kum araliklarinin net bicimde anlasiimasi, renk
teorisine dayanan siasponge Grlnleri ile gerceklestirilir. Stinger zimparalarin
incelik derecesi, spektral renklerin sirasina gére siniflandinlmistir,

7972 siasponge soft — ulasilmasi zor alanlarda kuru zimparalama icin

Uriin profili

Kum tipi: Korindon
Kum hassasiyeti:  medium — microfine
Taban: Stinger (kapali mesnet)
Piskirtme sekli: ~ Mekanik
Baglantr: Elastik baglayici malzeme
Ozel katman: 1 tarafli
Avantajlar Uygulama alanlan
* Basit tayin icin renk kodlamasi ¢ Geleneksel eski ve yeni boyay, dolgu maddesini ve boyayi zimparalama
e Stinger, baglama sistemi ve kum iceren 3D 6zelligi ¢ Dolgu malzemelerinin erisilmesi zor yerlerde hassas zimparalamasi
sayesinde diisiik tkanma o Cilalarn matlastirma
e Cok ytiksek pres basinci nedeniyle cila zimparalamasinda e Ahsap, kompozit, boya, vernik ve dolgu malzemelerinin zimparalanmasi
tekrar zimparalama tehlikesi distikttr ¢ Dolgu maddelerinin ylizey zimparalamasi
* 5 parcasina mitkemmel uyum e Cila ara zimparalama

* Sabit performans sayesinde dustik ptirizIii ylizey
* Basinci dengeleyen siinger sayesinde fazladan zimparalama yok

Karsilastirmali test, siasponge incelik derecesi ile 1950 siaspeed kumlar

siasponge
soft Pad ﬂ

(EVA/PU-FOAM)

1950 siaspeed 180 240 280 320 400 500 600 800 1000 1200 1500

Asagidaki kosullar altinda karsilastirma testi:
Test Yontemi: LTM9.0 — sia Abrasives Uygulama Simiilasyonu. Test cihazlari: 59.275 / Berta, Malzeme: DuPontTM Corian®
DIN EN SO 4287'ye gore yiizey olcimu (Rz)
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e Mekanik boya siyirma

150 o Kazima, dolgu malzemeleri icin
180 ylizey zimparalama ve 180 astar

soft
5,0 strok

* Hassas zimparalama ) .
P e Astarin yeniden aktivasyonu

320
360
400
500
600 | e Yizeylerin inceltilmesi ve tozdan arindirilmasi (siavlies: ultrafine)
800

1000

o (Jzerine seffaf cila uygulanmis eski boyanin zimparalanmasi

Onemli: En fazla iki kum atlayin
2|3

1200 | o Yeni boya ardil isleme
1500 1500 (putdrld yiizeyler, tozlar)

sianet 7500/7900 | 1950 siaspeed 7241 siacarbon 1950 siaspeed siasoft 7972 siasponge soft
Zimparalama tUri: Zimparalama tiri: Zimparalama tiri: Zimparalama tdiri: Zimparalama tiirl:
Kuru Kuru Kuru Kuru Kuru

P1500 P1500

P1200 P1200 £

P1000 P1000

P800 P800 £
600 (7900) P600 P600 B é
500 (7900) P500 500 P500 )
400 P400 P400
320 P320 320 P320

P280 P280
240 P240 240 P240
220 P220 P220
180 P180 180 P180
150 P150 P150
120 P120 120

P100
80 80 80

60

40

40



siachrome - polisaj sistemi:

Hizli, basit, dahice

Avantajlar

 Renk konsepti sayesinde verimli ve proses givenligi sunan polisaj
e Standart veya seramik cilalarinda olaganustl uygulama olanag
 Yumusak ve sert cila icin uygundur

e Tiim polisaja uygun zeminlerde uygulanabilir
o Silikonsuz ve ¢6ziicli maddesiz, su bazli

e Sogutma suyu olmadan uygulanabilir

e Plastik parcalarda renk degisimi yok

Polisaj
malzemesi

Koruyucu cila

Polisaj
tabanmi

Boyut

siachrome cut 1 kg
Yiiksek etkili cizik giderici

siachrome cut 250 ml
Yiiksek etkili cizik giderici

siachrome finish 1 kg
Mikro incelikte perdahlama macunu

siachrome finish 250 ml
Mikro incelikte perdahlama macunu

Boyut

siachrome pearl 1 litre
Koruyucu cila

siachrome pearl 250 mi
Koruyucu cila

siachrome platinum 0,2 litre
Birinci sinif koruyucu cila

Boyut

975 mm
Tip: Yumusak

Polisaj ve kuzu ylni diskleri icin destek taba-

ni, siafast pitrak tutturma sistemi M14

9125 mm

Tip: Yumusak

Polisaj ve kuzu yln( diskleri icin destek
taban, siafast pitrak tutturma sistemi

9125 mm
Tip: Yumusak

Polisaj ve kuzu yin( diskleri icin destek taba-
ni, siafast pitrak tutturma sistemi M 5/8"

Siparis
numarasi

0020.6663

0020.7047

0020.6664

0020.7048

Siparis
numarasi

0020.6667

0020.7049

0020.6665

Siparis
numarasi

0020.4899

0020.6669

0020.6741

Sistem bilesenleri

siachrome polisaj sistemi ile sia Abrasives boya hazirlamanin tim
adimlarinin proses givenligi icinde yiirltiilebildigi, verimli bir Griin

yelpazesi sunar

Uygulama alanlar
e Cizikleri giderme

e Sert cilalarda bulunan cizikleri giderme
* Hologramlari giderme

Polisaj
aksesuari

e
<
e
o

Polisaj
aksesuari

»

d

Boyut

Kuzu yiinii disk

@135 mm, Tip: siafast

Cilalarin polisaji ve eski cilalarin Uzerine
polisaj icin kuzu yln(i disk

Kuzu yiinii disk

@ 85 mm, Tip: siafast

Cilalarin polisaji ve eski cilalarin tizerine
polisaj icin kuzu yiindi disk

Polisaj diski, sari
@ 145 mm, Tip: siafast

Cilalarin polisaji ve eski cilalarin Gzerine

polisaj icin polisaj diski

Polisaj diski, sari

@ 85 mm, Tip: siafast

Cilalarin polisaji ve eski cilalarin tizerine
polisaj icin polisaj diski

Siyah polisaj diski

@ 145 mm, Tip: siafast

Hologramlari gidermek veya koruma
katmani icin polisaj diski

Siyah polisaj diski

@ 85 mm, Tip: siafast

Hologramlari gidermek veya koruma
katmani icin polisaj diski

Uygulama paki

@ 130 mm, ergonomik sekilli
Polisaj yaparken uygulama paki
el altinda

Mikro fiber bez
Yiizeylerin temizlenmesi icin mikro
fiber bez

Birinci sinif bez
Birinci sinif bez, cilali ylzeylerde
koruyucu bir temizlik saglar

Polisaj sisesi stantlari
315 x 104 x 130 mm
1 kg/1 I siachrome sisesi icin

Boyut

siachrome magic 0,5 litre
Glicli Power-Cleaner

Siparis
numarasi

0020.6674

0020.6673

0020.6671

0020.6672

0020.6676

0020.6675

0020.6668

0020.3185

0020.6670

0020.7431

Siparis
numarasi

0020.6666
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Sistem bilesenleri

siamop flap zimpara diskleri, farklr sekillerde ve ulasiimasi zor bélgelerdeki
tlim metallerde ylizey zimparalama ve son kat icin kullanilan bir ¢dz{imdiir.
Uriin yelpazesi, her tiir gereksinimi kapsar: Esnek zimparalar, kazima
oranini artinr ve diizglin bir zimparalama dokusu saglar. Kombine ve

kece zimparalardan olusan yelpaze miikemmel bir yizey saglar.

Uygulama alanlari 2923 siamop 6120 siamop kombine 6120 siamop kece

e Capak alma

o Tesviye ve hatalan dizleme
e Hazirlhk

* Yapilandirma / son kat

e Renk degisimlerini giderme

Farklilastirma Tiim metal yiizeyleri zmparalama | El makinesi ile zmparalamada El makinesi ile zzimparalamada
ve tesviye icin daha hizli son kat icin daha hassas son kat icin
Avantajlar ® Genis uygulama alani o Hatalari dlizeltme ve tesviye icin e Paslanmaz celik lizerinde tesviye
e Yiiksek esneklik idealdir ve son kat icin mikemmel
e Cok yonli olarak kullanilabilir o Daha yiiksek sekil adaptasyonu o En yiksek sekil adaptasyonu
o Hizli kazima  Y(izey perdahi ve son kat ® Mat ve parlak ylizey arasinda segim
kombinasyonu olanag

Uriin profili

Kum tipi Korindon Korindon AlUiminyum oksit, Silisyum karbur
Kum araligi 40- 60: 80- 120: 150 coarse A/60%; medlium A/120%; extrq coarse_A; coarse A.; medium A;
* Kece /kum kaplama LT fine A/180%; very fine A/ 240* medium S; fine A; very fine A
Taban X bez X bez, kece Kece
Malzemeler
}/}Ja;g;;(zg;lit/dU§uk alagimli celik / v v v
Yiiksek alasimli celik / paslanmaz gelik Y v v
Demir icermeyen metaller \ \ \Y
Diger metaller \ \ \
Uygulama alanlan
Yogun v
Standart v v v
Hafif v W W
Boyutlar
Cap @20-80 mm @38 -100 mm @ 38— 100 mm
Genislik 10 — 50 mm 25 mm, 50 mm 25 mm, 50 mm
V¥ Ana uygulamalar
V' Yan uygulamalar
Her uygulama icin tam iiriin yelpazesi
Temizleme Hazirhik Son kat
Malzemeyi kazimak ve hatalari Yiizey isleme ve son kat icin Kece flap zimparalar hassas
diizeltmek icin kaplanmis flap ice gegmis flap zimpara bir ylizey olusturur

zimparalar



Sistem bilesenleri

Eksantrik zimpara icin destek tabani

¥ gam
w s # g%y

Cok gesitli delik yapilarinda ve ebatlarda temin edilebilen,

ekstra yumusaktan serte kadar olan sia Abrasive destek tabanlari,
zimparalama uygulamalariniz icin mikkemmel bir tamamlayicidir -
her tiir zmparalama uygulamaniz icin, piyasadaki tlim zimparalama
sistemlerine uygun.

Destek tabani  Boyut TN Destek tabani  Boyut ST
numarasi numarasi
© 150 mm, 103 delik 0020.5742 0 125 mm, 8 delik 0020.0539
Tip: Ekstra yumusak, Tip: Sert,
siafast pitrak tutturma sistemi 9 siafast pitrak tutturma sistemi
Taban: 5/16; Cok delikli ve ag benzeri Taban: 5/16
siafast zimpara diskleri icin M8 destek tabani siafast diskler icin destek tabani
@ 150 mm, 103 delik 0020.5740 @ 125 mm 4 delik 0020.6728
Tip: Yumusak, Tip: Yumusak,
siafast pitrak tutturma sistemi siafast pitrak tutturma sistemi
Taban: 5/16; Cok delikli ve ag benzeri Taban: 5/16
siafast zimpara diskleri icin M8 destek tabani siafast diskler icin destek tabani
@ 150 mm, 103 delik 0020.5741 @ 125 mm, 54 delik 0020.6729
Tip: Sert, Tip: Sert, siafast pitrak tutturma sistemi
siafast pitrak tutturma sistemi Kuru zimparalama
Taban: 5/16; Cok delikli ve ag benzeri Taban: 5/16,
siafast zimpara diskleri icin M8 destek tabani siafast diskleri icin destek tabani
@ 30 mm, Deliksiz 0020.4689 @ 150 mm, Deliksiz 0020.0346
Tip: Yumusak, velcro Tip: Yumusak,
a2 Taban: 1/4 siafast pitrak tutturma sistemi
Velcro papatya icin taban Taban: 5/16
siafast diskler icin destek tabani
@ 32 mm, Deliksiz 0020.1839 @ 150 mm, Deliksiz 0020.6736
Tip: Yumusak, Tip: Yumusak,
0 siafast pitrak tutturma sistemi siafast pitrak tutturma sistemi
Taban: 5/16 Taban: 5/16
Velcro papatya icin taban siafast diskler icin destek tabani
0 77 mm, Deliksiz 0020.1988 0 150 mm, Deliksiz 0020.0345
Tip: Yumusak, Tip: Sert,
‘ siafast pitrak tutturma sistemi siafast pitrak tutturma sistemi
Taban: 5/16 Taban 5/16
siafast diskler icin destek tabani siafast diskler icin destek tabani
i @ 125 mm, Deliksiz 0020.6730 . @ 150 mm, Deliksiz 0020.6737
I-;.‘f- Tip: Yumusak, Faug Tip: Sert,
k‘ siafast pitrak tutturma sistemi siafast pitrak tutturma sistemi
‘ Taban: 5/16 Taban: 5/16
siafast diskler icin destek tabani siafast diskler icin destek tabani
. @ 125 mm, Deliksiz 0020.6731 . @ 150 mm, 15 delik 0020.4740
G Tip: Sert, *'_'.'-\:,.\, Tip: Yumusak,
k siafast pitrak tutturma sistemi S siafast pitrak tutturma sistemi
‘ Taban: 5/16 - Taban: 5/16
siafast diskler icin destek tabani siafast diskler icin destek tabani
@ 125 mm, 8 delik 0020.0540 9 150 mm, 54 delik 0020.6734
Tip: Ekstra yumusak, Tip: Yumusak,
o siafast pitrak tutturma sistemi siafast pitrak tutturma sistemi
Taban: 5/16 Taban: 5/16
siafast diskler icin destek tabani siafast diskler icin destek tabani
@ 150 mm, 54 delik 0020.6735 © 200 mm, 9 delikli/cok delikli 0020.4647

Tip: Sert,

siafast pitrak tutturma sistemi
Taban: 5/16

siafast diskler icin destek tabani

Tip: Yumusak,
siafast pitrak tutturma sistemi
siafast diskler icin destek tabani
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Sistem bilesenleri

Rotasyon zimpara icin destek tabani

Farkli boyutlarda, sertliklerde ve tiim geleneksel sabitleme sistemleri
icin rotasyon zimparalar icin genis destek tabani iirlin yelpazesi

Destek Sipari Ara diskler ve Sipari
tabani Boyut numar§a5| koruma diskleri Boyut numar§aS|
9115 mm 0020.0348 Ara taban 0020.0269
Tip: Sert @ 77 mm, deliksiz
Taban: M14 Tip: Kuru zimparalama
) Kalinlik: 12 mm
Fiber diskler icin destek tabani
Basinci dengeleyen siinger ara disk
9 125 mm 0020.0431 Ara taban 0020.7234
Tip: Sert @125 mm, 54 delik
Taban: 5/8 Tip: Kuru zimparalama
o - Kalinlik: 10 mm
Fiber diskler icin destek tabani Cok delikli ve a§ benzeri taglama diskleri
icin basing dengeleyici siinger ara disk
9 125 mm 0020.0350 Ara taban 0020.7429
Tip: Sert @ 125 mm, 54 delik
Taban: M14 Tip: Kuru zimparalama
o - Kalinlik: 5 mm
Fiber diskler icin destek tabani Cok delikli ve ag benzeri taslama diskleri
icin basing dengeleyici siinger ara disk
950 mm 0020.0132 Koruma diski 0020.3453
1 Tip: Sert, siafix hizli degistirme sistemi @ 145 mm, deliksiz
6 ﬂé Taban: 1/4", 6 mm Kalinlik: 1 mm
siafix diskler ve mini taslama siaair ve siacarat icin siafast
makineleri icin destek tabani @ 150 mm diskler
975 mm 0020.0133 Ara taban 0020.7428
Tip: Sert, siafix hizli degistirme sistemi @ 147 mm, 33 delik
Taban: 1/4", 6 mm Kalinlik: 1 mm
Mikro pitrakli destek tabani (izerindeki
siafix diskler ve mini taslama S Performance ok delikli disk sayesinde
makineleri icin destek tabani optimum toz emisi saglar
9 115 mm 0020.0396 Ara taban 0020.4546
Tip: Sert © 150 mm, 15 delik
Taban: M14 Tip: Kuru zimparalama
Kalinlik: 12 mm
scm diskler icin destek tabani Basinci dengeleyen siinger ara disk
9115 mm 0020.2325 Ara taban 0020.5886
Tip: Yumusak, @ 150 mm, 103 delik
siafast pitrak tutturma sistemi Tip: Kuru zimparalama
Taban: 5/8 Kalinlik: 10 mm
Gok delikli ve ag benzeri taslama diskleri
siafast diskler icin destek tabani icin basing dengeleyici stinger ara disk
9 115 mm 0020.0172 Ara taban 0020.7430
Tip: Yumusak, @ 150 mm, 103 delik
siafast pitrak tutturma sistemi Tip: Kuru zimparalama
Taban: M14 Kalinlik: 5 mm

siafast diskler icin destek tabani

Gok delikli ve ag benzeri taslama diskleri
icin basing dengeleyici siinger ara disk




Sistem bilesenleri

Takoz zimparalar

Komple zimparalama sistemleri ayrica el zmpara bloklarini da icerir.
sia Abrasives, farkli kalitelerde ve sertliklerde islak zimparalama icin
ozel bicimlere kadar her boyutta diizeltme el zimparalama bloklari

sunar.
Takoz Boyut Siparis Takoz Boyut Siparis
zimparalar numarasi zimparalar numarasi
Velcro diskler icin Finiblock 0020.3286 Mantar el zimpara blogu 0020.0095
@30 mm 70 x 125 x 40 mm
3 Tip: iki tarafli (yumusak / sert) v Tip: Sert
velcro siafast pitrak tutturma sistemi
Kuru zimparalama
siafast diskler icin Finiblock 0020.3285 Takoz zimpara 0020.0389
@30 mm 70 x 125 x 30 mm
I Tip: iki tarafli (yumusak / sert) Tip: Sert
siafast pitrak tutturma sistemi siafast pitrak tutturma sistemi
Kuru ve 1slak zimparalama
Merkezi delikli el blogu 0020.7388 Takoz zimpara 0020.0342
4 @73 mm 70 x 125 x 38 mm
) Tip: Yumusak Tip: iki tarafli (orta sert —
f . o mavi / ekstra yumusak — beyaz)
siafast pitrak tutturma sistemi siafast pitrak tutturma sistemi
22 mm merkezi delik Kuru zmparalama
El zimpara pedi yuvarlak 0020.0364 70 x 125 mm 0020.6514
@ 150 mm 29 delik
. Tip: Yumusak
siafast pitrak tutturma sistemi
Takoz zimpara 0020.3713 70 x 198 mm 0020.6515
60 x 128 x 16 mm 41 delik
Tip: iki tarafli (ekstra yumusak —
turuncu / yumusak — siyah)
Islak zimparalama
Takoz zimpara 0020.0343 70 x 400 mm 0020.6516
67 x 122 x 35mm 68 delik
Tip: iki tarafli (yumusak / sert)
siafast pitrak tutturma sistemi
Islak zimparalama
115 x 230 mm 0020.6517
49 delik
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Uriin arama - havacilik endiistrisi icin zmparalama serileri
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Sayfa:

Farkli kumlarla temin edilebilir:
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Diger Urtinler icin bkz. www.sia-abrasives.com
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