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Globaler Partner
Mit Schweizer Technologie entwickelt und produziert, in Gber 80 Landern vor Ort:
sia Abrasives vertreibt mit weltweit 1.300 Mitarbeitern komplette Schleifsysteme fir Oberflachen aller Art.

Das modernste Schleifmittelwerk der Welt
Taktgeber zukiinftiger Schleifmittelgenerationen: In einem modularisierten Herstellungsprozess entstehen
im innovativen Werk Maker 5 innovative Schleifmittel ,just in time".

Produktionskompetenz
Mit der modernsten Schleifmittelproduktionsanlage der Welt, dem Maker 5, setzen wir neue Massstabe.

Besuchen Sie uns online:

» Produktsuche
» Ubersichtlicher Vergleich von Produkten
» Jederzeit und von Gberall aus verfigbar

www.sia-abrasives.com



Industrie-
kompetenz

Schleif-
mittelarten
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Flexible Schleifmittel

e Klassische flexible Schleif-

mittel und Schleifsysteme
e Fir anspruchsvolle Ober-

flachenbearbeitung samt-

licher Werkstoffe

Als weltweit fuhrender Hersteller von hochwertigen Schleifmitteln |
mit mehr als 140 Jahren an Erfahrung und Innovation kennen wir
die Prozessschritte unserer Kunden genau und kénnen fiir jedes
Material die richtige Schleiflésung anbieten.

TIER-Lieferanten

Uber 60.000 Schleifmittelartikel in den unterschiedlichsten
Formen, Dimensionen und Spezifikationen flir samtliche Werk-
stoffe, Anwendungen und Anforderungen.

Vlies-Schleifmittel Schaumstoff-Schleifmittel

e Vlies-Produkte fiir Vorbe- e Schleifschwamme in der
reitungs- und Reinigungs- grosstmoglichen Auswahl an
arbeiten sowie flr die Formen und Hartegraden
Strukturgebung e Fir die prazise Bearbeitung

e \orwiegend fiir die von Holz, Fillern, Farben

Anwendung auf Metall und Lacken









Praxisbeispiel
Reaktivierung
harter Grun-
dierungen

Schneller und stabiler Prozess

Das Mattieren und Aktivieren harter Oberflachen sowie glanzender Dieses Schleifmittel verfligt tiber eine patentierte Diamantkérnung fiir einen
Grundierungen erfordert leistungsfahige Schleifmittel. sia Abrasives aussergewohnlich effizienten Schleifprozess.
empfiehlt 7241 siacarbon.

Herkommliches Schleifmittel auf Papierunterlage

— Leistung: = Verbrauch: ()
— Geschwindigkeit: = Dauer:
— Standzeit: >

» 50% kiirzere Standzeit*

* Verglichen mit 7500 sianet CER

7500 sianet CER mit keramischem Korn

— Leistung: 2 Verbrauch: ()
— Geschwindigkeit: 7 Dauer:
— Standzeit: 7

— » Verbesserter Prozess
verglichen mit Standard-Papierscheiben

7241 siacarbon mit Diamantkorn

— Leistung: 1 Verbrauch: @ &
— Geschwindigkeit: T Dauer:
— Standzeit: 1

» 3 -5 x hohere Geschwindigkeit &
aussergewohnliche Standzeit*®

* Verglichen mit Standard-Schleifmitteln

Vergleichs-Testbedingungen:
Substrat: glanzende Grundierung, Schleifmittel: Standard-Papierscheibe, sianet CER 7500, 7241 siacarbon, @ 150 mm, keine Lécher, Korn 180, Werkzeug: Exzenterschleifer



OEM-Losungen

Grundierungsschliff, Entfernen von Staubeinschliissen oder Orangenhaut mit Exzenterschleifer
S—

7500 sianet CER Seite 38 Leistungsstarkes Netz-Schleifmittel mit
keramischem Korn

Kornbereich:

120 - 320 /

4
1950 siaspeed Seite 35 Vielseitiges Allroundprodukt mit
. sehr hoher Schleifleistung und
Kornbereich: i guter Standzeit
120 - 320
Reaktivierung der Grundierung mit Exzenterschleifer
7500 sianet CER Seite 38 Leistungsstarkes Netz-Schleifmittel mit

bester Staubabsaugung
Kornbereich:

240 - 320

1950 siaspeed Seite 35 Vielseitiges Allroundprodukt mit
sehr hoher Schleifleistung und

Kornbereich: S guter Standzeit

240 - 320

6120 siafleece Seite 36 Sehr flexibles und formanpassungsfahiges
Vlies-Schleifmittel fir den Hand- und

Kornbereich: ' Handmaschinenschliff

very fine A,

fine A

Reaktivierung sehr harter Oberflachen und Grundierungen
7241 siacarbon Seite 37 Hocheffizientes Diamantschleifmittel fiir

kiirzeste Prozesszeiten
Kornbereich: J

120 — 320 ; /
.




OEM-Lésungen

Vorbereiten fiir Logo-Aufbringung

Anschleifen mit Exzenterschleifer

7500 sianet CER Seite 38 Leistungsstarkes Netz-Schleifmittel mit

Kornbereich: keramischem Korn
!I 240 - 320 )

Ny

1950 siaspeed Seite 35 Vielseitiges Allroundprodukt mit
s sehr hoher Schleifleistung und
Kornbereich: guter Standzeit
120 — 320
6120 siafleece Seite 36 Sehr flexibles und formanpassungsfahiges

Vlies-Schleifmittel fiir den Hand- und

Kornbereich: Handmaschinenschliff

very fine/
ultrafine
Anschleifen mit Handschliff
me
7900 sianet Seite 38 Leistungsstarkes Netz-Schleifmittel mit
Kornbereich: // 4 bester Staubabsaugung
240 — 400 .
/£ y
1950 siaspeed Seite 35 Vielseitiges Allroundprodukt mit
_ sehr hoher Schleifleistung und
Klbele uter Standzeit
240 - 600 g

Anschleifen mit Handschliff und Vlies-Schleifmittel

/ : \l | 6120 siafleece Seite 36 Sehr flexibles und formanpassungsfahiges
/ ' . Vlies-Schleifmittel fiir den Hand- und
- Kornbereich: Handmaschinenschliff
. \ very fine/
- ultrafine
fng)




OEM-Lésungen

Finish — Polieren

Entfernen von Staubeinschliissen mit Mini-Winkelschleifer oder Finiblock

1913 siawat Seite 34 Flihrendes Nassschleifmittel mit

. . hoher Anpassungsfahigkeit an
conmgll  Kornbereich: Konturen und Formen
1500 — 2000

Entfernen von Staubeinschliissen mit Handschliff

Seite 34 Flihrendes Nassschleifmittel mit
hoher Anpassungsfahigkeit an
Konturen und Formen

1913 siawat

Kornbereich:
1500 — 2000

7940 siaair ) Seite 38 Perfektes Finish im Nass- und Trockenschliff
- 3 fiir die Poliervorbereitung
Kornbereich:

[ ; .;:‘;\\
2000 — 3000 ' Beste Ergebnisse mit:
Stltzteller Typ extra weich, Schutzscheibe

Polieren

b | - oo

. siachrome-Poliersystem Seite 28 / 41 Beste Ergebnisse mit:
. ﬁ 2 siachrome-Poliersystem und
“ T /':-'J ‘ E E e Lammfellscheiben



TIER-
Lieferanten
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Praxisbeispiel
Composite-
Lackier-
vorbereitung

Reinigen und Mattieren unbehandelter Composites

Bei der Herstellung moderner Composite-Werkstoffe miissen alle Oberfla- Dies stellt allerdings selbst leistungsstarke Qualitdtsschleifmittel vor eine
chen von Formtrennmittel befreit und fiir die nachfolgenden Lackierpro- grosse Herausforderung. sia Abrasives bietet eine dedizierte, einzigartige
zesse mattiert werden. In diesem Prozessschritt werden hdufig Standard- L6sung, mit der sich erhebliche Kosten- und Zeiteinsparungen erzielen
schleifscheiben mit Papier- oder Netzunterlage verwendet. lassen.

siacarbon - Erhebliche Verkiirzung von Prozesszeiten

Testergebnis: Schleifmittelverbrauch und Prozesszeit zur Herstellung eines ca. 2 m2 grossen Composite-Bauteils

Losung von sia Abrasives

>50%
Zeit-
ersparnis

Wettbewerber sia Abrasives

Netz-Schleifmittel Netz-Schleifmittel siacarbon
Wettbewerber sianet CER

7241 siacarbon ist ideal flr den Maschinenschliff harter Oberflachen — unab-
hangig vom Lochsystem. Es liefert ausgezeichnete Ergebnisse beim Anschlei-
fen von kratzfesten Lacken, Composites, Neuteilen, Werksgrundierungen und
Aluminium mit minimalem Schleifmittelverbrauch. Ausgezeichnete Leistung

mit gleichméassigen Abtragsleistungen dank patentierter Diamanttechnologie.

Hinweis: effizientere Aktivierung mit feineren Kérnungen

Aufgrund der besonderen Zusammensetzung von siacarbon-Schleifmitteln ist in einigen Fallen
ein feineres Korn ratsam. Im vorliegenden Beispiel wurde mit dem feinen Korn #180 eine
besser aktivierte Oberflache erreicht als mit Korn #120.



TIER-Losungen

Composite-Komponenten-Bearbeitung

Formtrennmittel entfernen und vorbereiten zur Lackierung
e i

7241 siacarbon Seite 37 Hocheffizientes Diamantschleifmittel fiir
. 4 kiirzeste Prozesszeiten

Kornbereich: !

120 - 320

7500 sianet CER Seite 38 Hochleistungsprodukt mit

keramischem Korund

Kornbereich: und perfekte Staubabsaugung

120 — 320 :
i

Lackiervorbereitung mit Exzenterschleifer
NKV-\\ 1 1950 siaspeed Seite 35 Vielseitiges Allroundprodukt mit
L= -, : P

_ s . i sehr hoher Schleifleistung und

2 Kornbereich: uter Standzeit
ZAN- 120-320 g

; Beste Ergebnisse mit:
Stltzteller Typ hart oder weich
7900 sianet : Seite 38 Leistungsstarkes Netz-Schleifmittel

Kornbereich: mit bester Staubabsaugung

120 - 320 : Beste Ergebnisse mit:
Stltzteller Typ hart oder weich

Lackiervorbereitung mit Handschliff

7972 siasponge soft Seite 41 Farbcodierte Schaumstoffe

fir einfache Identifikation und
Kornbereich: hohe Schleifleistung
medium, fine .

Praxisbeispiel: Formenreinigung (FEMI)

Bei der Herstellung von Composites miissen die Formen von Formtrenn- 5-mal schneller. In Praxistests wurden die Prozesszeiten von 15 auf
mittel und Harzresten befreit werden. Im Vergleich zu Standard-Reinigungs- 3 Arbeitsstunden reduziert.
prozessen mit Vliesmaterialien erledigt siacarbon den Auftrag bis zu

Produktempfehlung

- 7241 siacarbon ; ’_\

Kornbereich:
180 — 240
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Praxisbeispiel e |

Composite- 7 \)

Innenbauteile
(GRP) | G

i S = L -

Effizienterer Prozess durch iiberlegene Standzeit des Produkts
Anwendungsbereich: feine Oberflachenvorbereitung fiir Innenbauteile

sia Abrasives ist fihrend im Bereich Coatings and Composites. Bei der perfekt daran angepasst und enthalt die richtigen Lésungen fiir die
Herstellung von Innenbauteilen wird vor allem eine hohe Produktivitat gesamte Prozesskette: von der groben und feinen Oberflachenvorbereitung
und eine konstante Oberflachengite verlangt. Die Produktpalette ist bis zum Endschliff und Polieren.

Standard-Papierscheibe eines Wetthewerbers mit @ 150 mm, Korn 150

Mit 1 Scheibe
bearbeiten Sie
3 Platten

Schnelles Verstopfen, kurze Stand-
zeit, ineffizienter Schleifprozess

1950 siaspeed @ 150 mm, Korn 150

Mit 1 Scheibe
bearbeiten Sie

6 Platten
Vorteil Weniger Verstopfen, ldngere Stand-
+ 300% Leistung zeit, gleichmassiges Schleifbild

7500 sianet CER @ 150 mm, Korn 150

Mit 1 Scheibe
bearbeiten Sie
9 Platten

VOI'tEI: . . Hocheffizienter Prozess dank
+500% Leistung, bis zu Standzeit und Arbeitsprozess,

30 % niedrigere Prozesskosten  gleichméssiges Schleifbild

Vergleichs-Test unter folgenden Bedingungen:
Substrat: Grundierung, Schleifmittel: herkdmmliche Papierscheibe, 1950 siaspeed, 7500 sianet CER, @ 150 mm, keine Ldcher, Korn 150, Werkzeug: Exzenterschleifer



Metallprozesse
siafix-Schnell-
wechsel-
system

Flexible Schleifmittel 2511 siabite 2820 siamet 2925 sialoX 6924 siamet HD 6270 siamet SCM LS
i —

by i
Optimal fiir Schnellstes Allgemeines Schleifen | Feinschliff Schneller Schliff Kantenbearbeitung

Abtragen und Endschliff auf ver-
schiedenen Metallen
Vorteile e Lange Standzeit © Hohe Kantenstabilitat, | e Hohe Kantenstabilitat, | e Erhebliche Zeit- e Lange Standzeit
e Aggressiver Schliff hohe Einreissfestigkeit hohe Einreissfestigkeit ersparnis o Ausgezeichnete
e Kiihler Schliff o Leistungsstark e Universell einsetzbar | e Langlebiger und Oberflachengiite
widerstandsfahiger o Fiir Trocken- und
an Kanten Nassschliff geeignet
 Geringe Tendenz zum
Verschmieren
Produktprofil
Korntyp Keramischer Korund Zirkonkorund Korund Korund Korund
Kornbereich 36-120 36-320 24 -320 extra coarse — medium | coarse — superfine
Unterlage Y-Gewebe Y-Gewebe X-Gewebe Gittergewebe Gittergewebe
Belag Kiihlender Wirkstoff Aktive Wirkstoffe Aktive Wirkstoffe - -
Werkstoffe
Unlegierte Stahle / niedriglegierte
Stahle / Baustahle v v M v M
Hochlegierter Stahl / rostfreier Stahl v \ v v v
Nichteisenmetalle v v 4 v
Sonstige Metalle v v W
Anwendungen
Stark v \ v
Standard v v v v v
Leicht v v \ v
Abmessungen
Durchmesser @ 20-75mm @20-75mm @ 20-75 mm @20-75mm @ 20— 75 mm
v Hauptanwendungen Weitere Produkte unter www.sia-abrasives.com
V' Nebenanwendungen
Das richtige Produkt fiir lhre Anwendungen ; f
Ge. 6300 6140 6270 6924 Befestigungssystem /\
schwin- gering < T T T T T T T T sehrhoch Typ: S/2
digkeit:
6270 6300 6140 6924
Standzeit: kuz < T T T T T Y Y T sehrlang
6300 6924 6270 6140
End-  odium < Y T Y p  sehrgut

schliff: rrr T Tl




Praxisbeispiel
Entfernen von
Bearbeitungs-
spuren auf
Metall

[

Bearbeitungsspuren Endschliff
entfernen .
-~ e N

Bis zu
Maximale 20 %
iabi 6924 si t HD .
Al 2511 siabite slame germgerer
EffIZIenz Keramikscheibe, SCM-Scheibe, SChleif'
siafix siafix .
Kornbereich: Kornbereich: SChelben-
36— 120 coarse/medium verbrauch

‘ siafix-Stiitzteller ‘ siafix-Stiitzteller

Erheblich kiirzerer Schleifprozess durch perfekt
angepasste Schleifmittel

Bis zu 20 0/0

Schleifdurchgang 2 i
schnellerer Schleifprozess

Schleifdurchgang 2

Das vollkeramische Korn sorgt fir einen schnellen
Schnitt in Verbindung mit einem gleichmdssigen
Finish. Dies vermeidet Nacharbeit im folgenden
Durchgang.

Schleifdurchgang 1
Schleifdurchgang 1

Im zweiten Durchgang kann dank der leistungs-
fahigen SCM-Scheibe die Leistung um bis zu 300 %

Wichtigster sia Abrasives gegeniiber Wettbewerberprodukten gesteigert
Wettbewerber 2-Schritt-Losung werden.



TIER-Losungen

Bearbeitung von Metallkomponenten

Entgraten / Bearbeitungsspuren entfernen mit Mini-Winkelschleifer

Titan, Aluminium, Inox:
2511 siabite

Kornbereich:
36 -80

Stahl:

2820 siamet,
siafix
Kornbereich:
36 — 60

Titan, Aluminium, Stahl
6924 siamet HD,

siafix

Kornbereich:

extra coarse,
coarse

Entgraten mit Zungenschleifer
Titan, Aluminium, Inox:
2511 siabite

Kornbereich:
36 - 60

Praxisheispiel: hohe Bandstabilitat

Das Abreissen von Schleifbandern aufgrund minderwertiger Bandverbindungen kann
2u zeitraubenden Nachbesserungen oder Produktivitétseinbussen fithren. Marktfih-
rende Bandverbindungen von sia Abrasives sichern durch hochwertige Verarbeitung
und hohe Qualitétskonstanz einen schadenfreien und effizienten Produktionsprozess.

Produktempfehlung

v

2511 siabite

2820 siamet

'
Q
e
Q

Seite 35 Aggressive Schleifleistung bei langer
Standzeit durch Selbstschérfungseffekt

des keramischen Korns

Seite 35 Allrounder mit hohem Abtrag bei
sehr guter Kantenstabilitat und

Einreissfestigkeit

Seite 37 Hochleistungsscheiben fir
konstantes Finish {iber eine

lange Lebensdauer hinweg

Seite 37 Aggressive Schleifleistung bei langer
Standzeit durch Selbstschérfungseffekt

des keramischen Korns

lhr Vorteil:

keine Beschddigung der Komponenten
dank hoher Stabilitat und Lebensdauer
der Bandverbindungen
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TIER-L6sungen

Entgraten mit Geradschleifer

Stahl: Seite 35
2820 siamet, Spiralband

Kornbereich: 36 — 150 U

Titan: 2511 siabite
Kornbereich: 36 — 120

Titan: Seite 36

4570
Fiberscheibe
Kornbereich:

36-120

Glatten und Fehler ausgleichen mit Mini-Winkelschleifer

= I Titan, Inox: Seite 35

2511 siabite,
siafix
Kornbereich:
60 — 120

Stahl:
2820 siamet,
siafix

Seite 35

Kornbereich:
80— 120

Titan, Stahl:
6924 siamet HD,
siafix
Kornbereich:

Seite 37

medium

Finish mit Mini-Winkelschleifer

Stahl:
2820 siamet,
siafix

Seite 35

Kornbereich:
120 - 180

Titan, Stahl: Seite 37
6924 siamet HD,

siafix

Kornbereich:

medium

Spiralband fir Schleifanwendungen an
Innenradien oder Rohren

Fiberscheiben mit X-Technologie ftir
erheblich kiihleres Schleifen mit
langen Standzeiten und gleichmassiger
Schnittleistung

Aggressive Schleifleistung bei langer
Standzeit durch Selbstschérfungseffekt
des keramischen Korns

Allrounder mit hohem Abtrag bei
sehr guter Kantenstabilitat und
Einreissfestigkeit

Hochleistungsscheiben fir
konstantes Finish tber eine
lange Lebensdauer hinweg

Allrounder mit hohem Abtrag bei
sehr guter Kantenstabilitat und
Einreissfestigkeit

Hochleistungsscheiben flir
konstantes Finish (iber eine
lange Lebensdauer hinweg



Finish mit Geradschleifer

Stahl, Aluminium
6120 siavlies siamop
Vlies & Kombiniert

Kornbereich:

Stahl, Aluminium
2923 siamop

Kornbereich:
60 — 150

Lackiervorbereitung mit Exzenterschleifer

2546 siabite

Kornbereich:
80 - 180

1815 siatop

Kornbereich:
120 — 180

7500 sianet CER

Kornbereich:
120 — 180

6120 siafleece
6130 siafleece HD

Kornbereich:
very fine

Lackiervorbereitung mit Handschliff

6120 siafleece

Kornbereich:
very fine

extra coarse — very fine

Seite 36

Seite 42

Seite 34

Seite 38

Seite 36

Seite 38

TIER-Losungen

Fir feineres Finish beim
Handmaschinenschliff

Zum Schleifen und Glatten
von Metalloberflachen

Eigens entwickelt flir hochlegierten Stahl
und andere schwer schleifbare Metalle —
hohe Anpassungsfahigkeit an Konturen,
Kurven und Profile

Weitere Informationen auf www.sia-abrasives.com

Uberzeugt mit hoher Abtragsleistung,
langer Standzeit und sehr gutem Finish bei
verschiedensten Scheibenanwendungen

Leistungsstarkes Netz-Schleifmittel mit
bester Staubabsaugung

Beste Ergebnisse mit:
Stltzteller Typ hart oder weich

Sehr flexibles und formanpassungsfahiges
Vlies-Schleifmittel fir den Hand- und
Handmaschinenschliff

Sehr flexibles und formanpassungsféhiges
Vlies-Schleifmittel fir den Hand- und
Handmaschinenschliff

21
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Praxisbeispiel
Ausfallzeiten
reduzieren

Erheblich niedrigere Kosten durch schnelleren Prozess

Da Ausfallzeiten den Fluggesellschaften enorme Kosten verursachen, Mit leistungsfahigen Schleifmitteln kann jedoch der Hauptkostenfaktor
sind minimale Prozesszeiten beim Schleifen besonders wichtig. reduziert werden: Arbeitsstunden. Die Testergebnisse an Exterior-Lacken
Die Kosten fiir Schleifmittel machen nur einen sehr kleinen Teil der zeigen, wie gross der Unterschied zwischen verschiedenen Schleifmitteln
Gesamtprozesskosten aus. sein kann.

Ergebnis nach 3 Minuten schleifen:
Vergleichs-Test deutlich mehr Material abgetragen

7500 sianet CER

Wettbewerber A

Wettbewerber B

Wettbewerber C

Vergleichs-Test unter folgenden Bedingungen:

Schleifmittel: Scheibe @ 150 mm, Multiloch, 15-Loch und Netz-Schleifmittel, Korn: 120
Werkstoff: BaseCoat/ClearCoat Lacksystem, Maschine: Exzenterschleifer, 150 mm, 5 mm Hub
Stiitzteller: Multiloch weich, mit Staubabsaugung, Anpressdruck: 2 kg



Praxisbeispiel

MRO-
Testverfahren

40 % Zeitersparnis durch einen effizienten Arbeitsprozess

Arbeitszeit
@ @
. ) 0
G a Bis zu 40 /0
schnellerer
22:16 min 12:40 min Arbeitsprozess

Schleifscheibenverbrauch

Bis zu 4 X
langere Standzeit
Nur 5 Scheiben statt 19 Scheiben

Schleifprozess
Produktkosten I 2 o
Schleifmittel H 5 /
( ) Produktkosten BIS Zu 0
(Schleifmittel) = = =
niedrigere Schleif-
Arbeitskosten ;
(Arbeitstunden) Arbeiskosten prozesskosten
(Arbeitsstunden)
Konventionelle Schleifmittel 1950 siaspeed
5-Loch 81-Loch /S Performance

Vergleichs-Test unter folgenden Bedingungen:

Schleifmittel: Scheibe @ 150 mm, Wettbewerber 6-Loch — sia Multiloch, Korn: 180, Objekt: Flugzeugturbine (Gehduse aussen)
Werkstoff: 1 x Grundierung griin, 1 x BaseCoat, 1 x ColorLacquer System, Maschine: Exzenterschleifer, 150 mm, 8 mm Hub,
Stitzteller: Typ hart, Klett, 54-Loch, ohne direkte Maschinenstaubabsaugung

25



MRO-L6sungen

Exterior — Abschleifen von Farbe

Entlacken, Entfernen von Logos mit Exzenterschleifer

" —— % 7500 sianet CER Seite 38 Leistungsstarkes Netz-Schleifmittel mit
f e}

i
5"' Kombereich: bester Staubabsaugung
> 5 80240 Beste Ergebnisse mit:
Stltzteller Typ hart oder weich
i i =
P

1950 S Performance Seite 35  Vielseitiges Allroundprodukt mit
sehr hoher Schleifleistung und

Kornbereich: guter Standzeit

80— 240

Beste Ergebnisse mit:
Stttzteller Typ weich oder extra weich,
Intermediate Pad

Reinigen nach chemischem Entlacken

—
"'“ —-“ 6120 siafleece Seite 36 Sehr flexibles und formanpassungsfahiges
; 6120 siafleece HD Vlies-Schleifmittel fiir den Hand- und
Handmaschinenschliff

Kornbereich:
very fine A

Interior — Kabinenaufbereitung

Anschleifen/Abschleifen mit Exzenterschleifer

: 7500 sianet CER Seite 38 Leistungsstarkes Netz-Schleifmittel mit
" \ bester Staubabsaugung

Kornbereich:

120-320 ‘ Beste Ergebnisse mit:
J Stttzteller Typ hart oder weich
4
1950 S Performance Seite 35  Vielseitiges Allroundprodukt mit
sehr hoher Schleifleistung und
Kornbereich: guter Standzeit
120 - 320

Beste Ergebnisse mit:
Stutzteller Typ weich oder extra weich,
Intermediate Pad



Interior — Hochglanz-Panele

Spot Repair, Entfernen von Orangenhaut mit Exzenterschleifer

1950 siaspeed Seite 35

1 Kornbereich:
800 — 1500

epair mit Finiblock oder Handschleifblock

1913 siawat Seite 34

2000, 2500

! Kornbereich:

7940 siaair Seite 38

Kornbereich:

1000 — 3000 w

1 siachrome cut,
siachrome finish,

. siachrome magic | N
=

Seite 28, 41

MRO-L6sungen

Vielseitiges Allroundprodukt mit

sehr hoher Schleifleistung und guter

Standzeit. Feinstkorn-Sortiment flr
ausgezeichnete Oberfldchengiite.

Beste Ergebnisse mit: Stltzteller Typ
extra weich, Intermediate Pad

Flihrendes Nassschleifmittel mit
hoher Anpassungsfahigkeit an
Konturen und Formen

Beste Ergebnisse mit:
Finiblock, Handschleifblock

Perfektes Finish im Nassschliff fiir
die Poliervorbereitung

Beste Ergebnisse mit:
Stutzteller Typ extra weich,
Schutzscheibe

Beste Ergebnisse mit:
siachrome-Polierscheiben
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Systemlésung
Acryl
aufbereiten
und polieren

n Reinigen E Verfeinern B Endschliff

siachrome Magic 7940 siaair 7940 siaair
/. ' Scheibe Scheibe
Power-Cleaner ) Kornbereich: 1000 | Kornbereich: 3000
- Nassschliff - Nassschliff

Feine Kratzer

. Exzenterschleifer Exzenterschleifer
Mikrofasertuch ) . . .
Stiitzteller weich Stitzteller weich

n Reinigen E Kratzer ausschleifen B Verfeinern

siachrome Magic 1950 siaspeed 7940 siaair

r.

Scheibe

Power-Cleaner 4 ig:slt?eereich' 600 | Kornbereich: 1000
'  d Nassschliff
Exzenterschleifer Exzenterschleifer
Stiitzteller weich Stiitzteller weich

S
[+)]
N
-
(]
S
-
L
(]
£
S
(=)
=

Mikrofasertuch

Kratztest

Der Benutzer muss eigenverantwortlich entscheiden, ob der hier gezeigte Prozess
fir seine speziellen Anwendungen geeignet ist, und entsprechende Sicherheits-
massnahmen treffen. Nachfolgende Qualitatssicherungsverfahren sind zu beachten.

Tiefe Kratzer sind mit der Fingerspitze splrbar,
normale Kratzer mit dem Fingernagel.
Feine Kratzer kénnen nicht ertastet werden.
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Zuverlassiger Polierprozess

Auch moderne Grundwerkstoffe sind nicht wartungsfrei und missen
gelegentlich nachgearbeitet werden. Bei der Nacharbeit von Acrylglas
kann der Polierprozess von sia Abrasives hilfreich sein. Die sorgfaltig
synchronisierten Schleifmittel und Kornabstufungen kénnen alle feinen
und mittleren Kratzer effizient entfernen.

Mikrokratzer
entfernen

n Polieren

siachrome cut

siachrome finish

!

B Polieren

Polishing fine

Kratzentferner -
Finishpaste

Polierscheibe

Lammfellscheibe
schwarz

n Endschliff

7940 siaair siachrome cut
Scheibe
Kornbereich: 3000 Kratzentferner
Nassschliff

Exzenterschleifer

. . Lammfellscheibe
Stiitzteller weich

Kratzfeste Oberflachen

Zum Nacharbeiten sehr harter, kratzfester Oberflachen empfehlen wir
7240 siacarat-Scheiben mit Diamantkorn anstelle von siaair 7940.

Mit bis zu 40-facher Standzeit im Vergleich zu
Standard-Schleifmitteln.

Produktempfehlung

7240 siacarat

h

Weitere Informationen auf www.sia-abrasives.com

Der Bediener muss in jedem Fall die Spezifikationen in vorhandenen
Reparaturhandbtichern beachten und alle sicherheitsrelevanten Regeln
fir die Qualitatssicherung befolgen. Die vorgeschriebene Mindestdicke
des Acryl-Grundwerkstoffs darf nicht unterschritten werden und muss
vor der Riickgabe der Teile in den Betrieb geprift werden.

Perfekte
Ober-
flache

Mikrokratzer
ausschleifen

siachrome finish

!

microfine Perfekte
Finishpaste Ober-
flache

Polierscheibe
schwarz

%

]

v
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Produkte







sianet
Netz-Schleif-
mittel

32



Technologie

Minimalstes Verstopfen
4l Durch die ganzflachige Absaugung und die

) ausgewahlten Schleifmittelkomponenten wird
das Verstopfen des Schleifmittels verhindert.

Beste Absaugung

Die Netzunterlage gewdhrleistet eine beinahe
staubfreie Umgebung, was sich vorteilhaft auf
Gesundheit und Arbeitsschutz auswirkt.

Sehr hohe Abtragsleistung f ; {

Beeindruckende Abtragsleistung bei t OEM-bewahrte Technologie
beeindruckender Standzeit. .

Hohe Einreissfestigkeit o E i : Keine Bindung an Lochsysteme

Hohe Produktivitat durch einfaches Positio-
nieren des Schleifmittels auf den Stiitztellern
oder Handschleifgeraten.

Die stabile und flexible Netzunterlage ist
sehr widerstandsfahig, kantenstabil und
einreissfest.

Aussenfarbe abschleifen — Ergebnis nach 3 Minuten

(Vergleichs-Test)
Abtrag
7500 sianet 7900 sianet Wettbewerber Wettbewerber Wettbewerber A
CER Netz Papier Papier

’ . ; - o ik 7500 sianet CER
! -
w . /// Mitbewerber 2
//; /? / Mitbewerber 3
=

/

» Zeit

Vergleichs-Test unter folgenden Bedingungen:
Schleifmittel: 7500 sianet CER, 7900 sianet, Hauptwettbewerber Netz,

Q Hauptwettbewerber 1 & 2 fiir Papierscheiben
‘ Korn: 120

Substrat: ~ BaseCoat/ClearCoat Aussenlacksystem
Werkzeug:  Exzenterschleifer, 150 mm, 5 mm Hub mit Staubabsaugung
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Produkte sia Abrasives

1815 siatop — Stahl und Nichteisenmetalle schnell und kostengiinstig bearbeiten

Vorteile

e Schnittiges Produkt im Trockenschliff

* Schneller, sicherer Schleifmittelwechsel dank siafast-Kletthaftsystem
* Die kostenglinstige Alternative zu Fiberscheiben

* Geringer Kraftaufwand bei hohem Abtrag

Produktprofil

Korntyp: Zirkonkorund

Kornbereich: 24 -150

Unterlage: Fiber 24 -40
F-Papier 50 -P150

Streuart: geschlossen

Bindung: Vollkunstharz

Belag: kiihlender Wirkstoff

Anwendungen

e Entfernen von Farbe

e Entfernen von Rost

e Schweissvorbereitung

o Verfarbungen entfernen
e Abtragen

* Oberflachenschliff

* Entgraten

1913 siawat — Die Nassschliffqualitat

Vorteile

* Sehr gleichmassiges Schleifbild

* Hohe Wasserbestandigkeit

* Hohe Anpassungsfahigkeit an Konturen und Formen
* Hohe Abtragsleistung bei gutem Finish

* Ein altbewahrtes, marktfiihrendes Nassschleifmittel
* Nass und trocken einsetzbar

Produktprofil

Korntyp: Halbedelkorund P60 — P1200
Siliziumkarbid P1500 — P2500

Kornbereich: 60 — 2500

Unterlage: D-Papier P60 — P600
C-Papier P800 — P2500

Streuart: geschlossen

Bindung: Vollkunstharz

Anwendungen

e Planschleifen von Spachtel, Fillern und Lacken

¢ Mattieren von Alt- und Neulacken zum Beilackieren
e Entfernen von Lacklaufen

e Entfernen von Orangenhaut und Staubeinschlissen
* Feinschleifen von Farben, Lacken und Fiillern

o Zwischenschleifen

o Anschleifen

1944 siaone - Die eine mit Schnitt

Vorteile

* Aggressiver Anfangsschliff durch den siafast cut Velour und die
optimierten Schleifkdrner

* Prozessstabilitat durch abgestimmte Rautiefen {iber den gesamten
Kornbereich

* Ausgezeichnetes Preis-/Leistungsverhdltnis

Produktprofil

Korntyp: Halbedelkorund P40 — P500

Kornbereich: 40; 60-240; 320; 400-500

Unterlage: C-Papier P40 —P120
B-Papier P150 — P500

Streuart: elektrostatisch

Bindung: Vollkunstharz

Belag: Stearat P220 - P500

Anwendungen

e Abschleifen von Beschichtungen und Verunreinigungen

e Ausschleifen von Unebenheiten im Randbereich der Reparaturstelle
¢ Planschleifen von Spachtel und Fiiller

e Feinschleifen von Filler

¢ Anschleifen von Alt- und Neulacken



Produkte sia Abrasives

1950 siaspeed — Mit Vollgas zur perfekten Oberfliche

Vorteile

e Hochleistungsschleifmittel

¢ Hohe Abtragsleistung

® Hochste Standzeit

® Vielseitiges Allroundprodukt

e \Weniger Verstopfen dank Stearatbeschichtung
e Geringerer Schleifmittelverbrauch

¢ Homogenes Schleifbild

Produktprofil

Korntyp: Mischkorn 40 -80
Halbedelkorund / Blaubrand P100 — P600

Kornbereich: 40 —1500

Unterlage: ~ Papier

Streuart:  elektrostatisch offen P220 - P600
elektrostatisch 40-P180

Bindung:  Vollkunstharz

Belag: Stearat ab 80

Anwendungen

e Anschleifen von Polyester und Verbundwerkstoffen (Composites)
* Ausschleifen von Ubergéngen, Flugrost und Steinschlag

e Formschleifen von Spachtel und Fiillern

e Anschleifen von Neuteilen und Werksgrundierungen

e Abtragen von Altlacken

e Mattieren von Alt- und Neulacken zum Beilackieren

* Planschleifen von Spachtel, Fiillern und Lacken

2511 siabite — Der Performance-Spezialist

Vorteile

* Weniger Maschinenunterbriiche dank hoher Standzeit

* Geringerer Kraftaufwand dank héchster Aggressivitat

* Warmereduzierter Schliff dank kiihlendem Wirkstoff

» Effizienter dank maximaler Leistung

* Verbesserte Flexibilitdt fir Zungenschleifer dank spezieller Flexung

Produktprofil

Korntyp: Keramischer Korund
Kornbereich: 36120
Unterlage: Y-Gewebe

Streuart: geschlossen
Bindung: Vollkunstharz
Belag: kiihlender Wirkstoff
Anwendungen

e Schweissvorbereitung

e Abtragen

* Entgraten

e Glatten und Fehler ausgleichen

¢ Entfernen von Anlassverfarbungen
¢ Oberflachenschliff

e Strukturieren und Endschleifen

2820 siamet - Der kostengiinstige Spezialist fiir unterschiedlichste Anwendungsbereiche

Vorteile

* Hohe Kantenstabilitat, hohe Einreissfestigkeit
* Hohe Leistung fiir alle Metalle

* Aggressiver Schliff

Produktprofil

Korntyp: Zirkonkorund
Kornbereich: 36 — 400
Unterlage: Y-Gewebe

Streuart: geschlossen
Bindung: Vollkunstharz
Belag: kuhlender Wirkstoff
Anwendungen

e Entfernen von Farbe

e Entfernen von Rost

e Schweissvorbereitung

¢ Entfernen von Anlassverfarbungen
e Abtragen

* Oberflachenschliff

* Entgraten

* Gldtten und Fehler ausgleichen

35



36

Produkte sia Abrasives

4570 siabite X — Die Fiberscheibe fiir coolstes Schleifen mit der neuen und einzigartigen X-Technologie

Vorteile

e Kihler Schliff

e Gleichmdssige Schnittleistung
* | ange Standzeit

* Feines Oberflachenfinish

Produktprofil

Korntyp: Keramischer Korund
Kornbereich: 36-120
Unterlage: Fiber

Streuart: elektrostatisch
Bindung: Vollkunstharz
Belag: kihlender Wirkstoff
Anwendungen

e Schweissnaht entfernen

e Zunder- und Walzhautentfernung
e Fehler ausgleichen

e Geringe Verfarbung

6120 siafleece - Fiir gleichmassige Oberflachen im Hand- und Handmaschinenschliff

Vorteile

e Sehr flexibel und formanpassungsfahig
e Fiir Hand- und Handmaschinenschliff
* Geringes Zusetzen

e Universell einsetzbar im Trocken- und Nassschliff

Produktprofil
Korntyp: Korund
Siliziumkarbid
Kornbereich: coarse — ultrafine S
Unterlage: Nonwoven
Streuart: mechanisch
Bindung: Vollkunstharz
Anwendungen

e Entfernen von Rost
e Entfernen von Anlassverfarbungen
o Strukturieren/Finish

6140 siafleece sd — Mit konstanter Leistung zu einem gleichmassigen Finish

Vorteile

* Gleichmdssiges Schleifbild und hohe Standzeit dank
konstanter Kornverteilung und Durchdringung

* Hohe Einreissfestigkeit

* Geringes Zusetzen

* Universell einsetzbar im Trocken- und Nassschliff

Produktprofil

Korntyp: Korund
Kornbereich: medium — very fine
Unterlage: Nonwoven
Streuart: mechanisch
Bindung: Vollkunstharz
Anwendungen

* Entgraten

e Entfernen von Rost und Farbe
e Geringe Verfarbung

o Oberflachenschliff

e Glatten und Fehler ausgleichen
o Strukturieren/Finish



Produkte sia Abrasives

6270 siamet scm LS - Flexibel und kraftvoll zur optimalen Oberflache

Vorteile

* | ange Standzeit

* Ausgezeichnete Oberflachengiite

e Universell einsetzbar im Trocken- und Nassschliff

Produktprofil

Korntyp: Korund
Kornbereich: coarse — very fine
Unterlage: Nonwoven
Streuart: mechanisch
Bindung: Vollkunstharz
Anwendungen

* Entgraten

e Entfernen von Rost und Farbe

e Entfernen von Anlassverfarbungen
* Oberflachenschliff

e Glatten und Fehler ausgleichen

o Strukturieren/Finish

6924 siamet HD - Hochleistungsscheiben fiir Finish auf Stahloberflachen

Vorteile

e Erhebliche Zeitersparnis dank maximaler Aggressivitat und
hdchstem Abtrag

e Ausgezeichnete Leistung auf harten Werkstoffen

* Langlebiger und widerstandsfahiger an Kanten

* Massiv kleinere Schmiertendenz als bei bestehenden Produkten;
speziell am Scheibenrand bei Arbeiten in engen Winkeln

e Ausgezeichnetes und konstantes Finish iiber einen langen Zeitraum

Produktprofil

Korntyp: Korund

Kornbereich: extra coarse — medium
Unterlage: Nonwoven

Streuart: mechanisch

Bindung: Vollkunstharz
Anwendungen

e Glatten und Fehler ausgleichen

e Abtragen

® Leichtes Entgraten

e Entfernen von Schleifkratzern

e Entfernen von Anlassverférbungen
e Entfernen von Farbe

e Entfernen von Rost

7241 siacarbon - Je harter, desto effizienter

Vorteile

* Ausgezeichnete Leistung auf harten Werkstoffen

* Ladngste Standzeit dank modernster Diamanttechnologie

* Ganzflachige Staubabsaugung

* Keine Bindung an Lochsysteme

* Minimalstes Risiko fir Kantendurchschliffe

* Gesteigerte Wirtschaftlichkeit durch erheblichen Zeitgewinn
* Gleichmassige Abtragsleistung

Produktprofil

Korntyp: Diamant
Kornbereich: 80— 500
Unterlage: Gewebe
Streuart: Sonderverfahren
Bindung: Vollkunstharz
Anwendungen

e Anschleifen von kratzfesten Lacksystemen sowie Composites
e Anschleifen von Neuteilen und Werksgrundierungen
e Anschleifen von Aluminium

37



38

Produkte sia Abrasives

7500 sianet CER - Das leistungsstarke Netz-Schleifmittel mit keramischem Korn
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Vorteile

* Ganzflachige Staubabsaugung

* Keine Bindung an Lochsysteme

¢ Hohe Abtragsleistung ohne Zusetzen

e Hohe Einreissfestigkeit dank stabiler Netzunterlage
* Hochleistungsprodukt mit keramischem Korund

Produktprofil

Korntyp: Keramischer Korund
Kornbereich: 80 — 400
Unterlage: Gewirke

Streuart: elektrostatisch
Bindung: Vollkunstharz
Anwendungen

e Abschleifen von Beschichtungen und Verunreinigungen

¢ Anschleifen von Grundierungen

e Feinschleifen von Massivholz, Furnieren, Mineralwerkstoffen,
Grundierfolie, Gips- und Gipsfaserplatten

e Zwischenschleifen von Lacken

7900 sianet — Das leistungsstarke Netz-Schleifmittel
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Vorteile

* Ganzflachige Staubabsaugung

¢ Hohe Abtragsleistung ohne Zusetzen

* Hochst effizient und produktiv

e Hohe Einreissfestigkeit dank stabiler Netzunterlage
* |deal fiir schmierende, 8- und harzhaltige Hélzer

Produktprofil

Korntyp: Blaubrand-Korund / Weisskorund
Kornbereich: 80 — 400

Unterlage: Gewirke

Streuart: elektrostatisch

Bindung: Vollkunstharz

Anwendungen

e Abschleifen von Beschichtungen und Verunreinigungen

e Anschleifen von Farben, Lacken, Spachtel, Fiillern und Kunststoffen

¢ Anschleifen von Grundierungen

e Feinschleifen von Flachen und Kanten

¢ Zwischenschleifen von Lacken

e Poliervorbereitung fiir Hochglanzoberflachen

e Feinschleifen von Massivholz, Furnieren, Mineralwerkstoffen,
Grundierfolie, Gips- und Gipsfaserplatten

Vorteile

¢ Hohe Schleifleistung bei gutem Finish

* Geringes Verstopfen dank Feuchtschliff

e Sehr lange Standzeit

* Hohe Anpassungsfahigkeit an Konturen, Rundungen und Profilen
* Perfekte Oberflachen dank druckverteilendem Schaumstoff

* Wasserfest und auswaschbar

e Bestandig gegen Silikonentferner

Produktprofil

Korntyp: Korund

Kornbereich: 240 - 4000

Unterlage: Gewirke mit Schaumstoffunterlagen
Streuart: Sonderverfahren

Bindung: Vollkunstharz

Anwendungen

e Mattieren von konventionellen Alt- und Neulacken sowie Composites
e Feinschleifen von Fillern an schwer zuganglichen Stellen
* Mattieren zum Beilackieren

e Poliervorbereitung fiir Hochglanzoberflachen



siasponge

Maximale Formanpassung und Prozesssicherheit

Das siasponge-Farbkonzept. Die klare Zuordnung des Kornbereichs erfolgt bei
den siasponge-Produkten in Anlehnung an die Farbenlehre. Der Feinheitsgrad
der Schaumstoff-Schleifmittel wurde nach der Abfolge der Spektralfarben
gegliedert.

7972 siasponge soft — Fiir den Trockenschliff an schwer zuganglichen Stellen

Produktprofil
Korntyp: Korund
Feinheitsgrad: medium — microfine
Unterlage: Schaumstoff (geschlossene Struktur)
Streuart: mechanisch
Bindung: elastisches Bindemittel
Belag: 1-seitig
Vorteile Anwendungen
e Farbcodierung fir eine einfache Zuordnung e Anschleifen von konventionellen Alt- und Neulacken, Fiillern und Farben
* Geringes Verstopfen dank 3D-Eigenschaft durch Schaum, Bindersystem e Feinschleifen von Fillern an schwer zuganglichen Stellen
und Korn e Mattieren von Lackierungen
e Geringe Durchschleifgefahr im Lackschliff wegen zu hohem Anpressdruck e Anschleifen von Holz, Composites, Farben, Lacken und Fiillern
e Perfekte Anpassung an das Werkstlick e Planschleifen von Fillern
* Gleichmassige Rautiefe aufgrund konstanter Schleifleistung e Zwischenschleifen von Lacken

* Kein Durchschleifen dank druckausgleichendem Schaumstoff

Vergleichs-Test siasponge-Feinheitsgrade gegeniiber 1950 siaspeed-Kornungen

siasponge m
soft Pad m

(EVA/PU-FOAM)

1950 siaspeed 180 240 280 320 400 500 600 800 1000 1200 1500

Vergleichs-Test unter folgenden Bedingungen:
Testmethode: LTM9.0 — sia Abrasives Anwendungssimulation. Test-Equipment: 59.275/Berta, Material: DuPontTM Corian®
Oberflachenmessung (Rz) entsprechend DIN EN 1SO 4287
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e Mechanisches Entlacken

150 o Ausschleifen, Planschleifen von
180 Fiillern und 180 Grundierung

soft
5,0 Hub

® Feinschleifen . -
e Grundierung reaktivieren

500
600 | e Verfeinern und Entstauben der Oberflachen (siavlies: ultrafine)
800

1000

Wichtig: maximal zwei Kdrnungen (iberspringen

e Anschleifen von Altlack mit anschl. Klarlackiiberzug

1200 | o Nachbearbeiten von Neulack
1500 1500 (Orangenhaut, Staubeinschlisse)

sianet 7500/7900 | 1950 siaspeed 7241 siacarbon 1950 siaspeed siasoft 7972 siasponge soft
Schleifart: trocken Schleifart: trocken Schleifart: trocken Schleifart: trocken Schleifart: trocken
P1500 P1500
P1200 P1200 £
P1000 P1000
P800 P800 £
600 (7900) P600 P600 h é
500 (7900) P500 500 P500 .
400 P400 P400
320 P320 320 P320
P280 P280
240 P240 240 P240
220 P220 P220
180 P180 180 P180
150 P150 P150
120 P120 120
P100
80 80 80
60
40
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siachrome - Das Poliersystem:
schnell, einfach, brillant

Vorteile

 Dank Farbkonzept ein effizientes und prozesssicheres Polieren
e Auf Standard- sowie Keramiklacken hervorragend anwendbar

e Fir weiche oder harte Lacke geeignet

e Auf allen polierfahigen Untergriinden anwendbar
o Silikon- und I6semittelfrei, wasserbasierend

* Ohne Kihlwasser anwendbar

e Keine Verfarbungen auf Kunststoffteilen

Poliermittel Dimension

siachrome cut 1 kg
Hochwirksamer Kratzentferner

siachrome cut 250 ml
Hochwirksamer Kratzentferner

siachrome finish 250 ml
Mikrofeine Finishpaste

siachrome finish 1 kg
ﬂ Mikrofeine Finishpaste

Lackver-

y Dimension
siegelung

siachrome pearl 1 Liter
Lackversiegelung

siachrome pearl 250 mi

H Lackversiegelung

siachrome platinum 0,2 Liter

e Premium-Lackversiegelung

Stiitzteller

. Dimension
zum Polieren

@75 mm

Typ: weich

Stiitzteller fiir Polier- und Lammfellscheiben,
siafast-Klettsystem M14

9 125 mm
Typ: weich
Stitzteller fiir Polier- und Lammfellscheiben,
siafast-Klettsystem
9125 mm
Typ: weich
Sttzteller fiir Polier- und Lammfellscheiben,
siafast-Klettsystem M 5/8"

Bestell-
nummer

0020.6663

0020.7047

0020.6664

0020.7048

Bestell-
nummer

0020.6667

0020.7049

0020.6665

Bestell-
nummer

0020.4899

0020.6669

0020.6741

Systemkomponenten

Mit dem siachrome-Poliersystem bietet sia Abrasives ein effizientes
Sortiment, mit dem alle Schritte der Lackaufbereitung prozesssicher
durchgeflhrt werden kénnen.

Anwendungen

e Entfernen von Schleifkratzern

e Entfernen von Schleiffehlern bei harten Lacken
e Entfernen von Hologrammen

Polier- . . Bestell-
.. Dimension
zubehor nummer
Lammfellscheibe 0020.6674

@135 mm, Typ: siafast
Lammfellscheibe zum Polieren von
Lacken und Aufpolieren von Altlacken

Lammfellscheibe 0020.6673
@ 85 mm, Typ: siafast

Lammfellscheibe zum Polieren von

Lacken und Aufpolieren von Altlacken

Polierscheibe gelb 0020.6671
@ 145 mm, Typ: siafast

Polierscheibe zum Polieren von

Lacken und Aufpolieren von Altlacken

Polierscheibe gelb 0020.6672
@ 85 mm, Typ: siafast

Polierscheibe zum Polieren von

Lacken und Aufpolieren von Altlacken

Polierscheibe schwarz 0020.6676

N
@ 145 mm, Typ: siafast
Polierscheibe zum Entfernen von
Hologrammen oder zur Versiegelung

Polierscheibe schwarz 0020.6675
@ 85 mm, Typ: siafast

Polierscheibe zum Entfernen von

Hologrammen oder zur Versiegelung

Applikationspuck 0020.6668
@ 130 mm, der ergonomisch geformte
Applikationspuck liegt beim Polieren gut

in der Hand

Mikrofasertuch 0020.3185
Mikrofasertuch zum Reinigen von

Oberflachen

Premiumtuch 0020.6670

Premiumtuch zur besonders schonenden
Reinigung von Lackoberflachen

y Polierflaschen-Stander 0020.7431
315 x 104 x 130 mm
fir 1 kg/1 | siachrome-Flasche
Polier- . . Bestell-
" Dimension
zubehor nummer

F siachrome magic 0,5 Liter 0020.6666

d Leistungsstarker Power-Cleaner
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Systemkomponenten

Anwendungen 2923 siamop

e Entgraten

e Glatten und Fehler ausgleichen

e \orbereiten

e Strukturieren /Finish

e Entfernen von Anlassverfarbungen

Differenzierung Zum Schleifen und Glatten von
allen Metalloberflachen
Vorteile e Breites Anwendungsspektrum
o Hohe Flexibilitat
o Vielseitig einsetzbar
o Schneller Abtrag
Produktprofil
Korntyp Korund
Kornbereich
*Vlies /Kornbeschichtung 40; 60; 80; 120; 130
Unterlage X-Gewebe
Werkstoffe
Unlegierter Stahl / niedriglegierter Stahl / v
Weichstahl
Hochlegierter Stahl / rostfreier Stahl v
Nichteisenmetalle \
Sonstige Metalle \
Anwendungen
Stark v
Standard v
Leicht v
Abmessungen
Durchmesser @20 -80 mm
Breite 10— 50 mm

V¥ Hauptanwendungen
V' Nebenanwendungen

Das Vollsortiment fiir jede Anwendung

Entfernen

Beschichtete Facherschleifer
zum Abtragen von Material und
Ausgleichen von Fehlern

Vorbereiten

Interleaved-Facherschleifer fir
Oberflachenbearbeitung und Finish

siamop-Facherschleifer sind eine Losung fir das Flachenschleifen und
den Finish auf allen Metallen fiir verschiedene Formen und schwer
erreichbare Stellen. Das Sortiment deckt alle Arten von Anforderungen
ab: Die flexiblen Schleifmittel erhéhen den Abtrag und sorgen

fir ein gleichmassiges Schleifbild. Das Sortiment an kombinierten

und Vlies-Schleifmitteln sorgt fir eine perfekte Oberflache.

6120 siamop kombiniert

Fiir schnelleres Finish beim
Handmaschinenschliff

e |deal zum Glatten und Fehler
ausgleichen

® Hohere Formanpassung

o Kombination aus Oberflachenschliff
und Finish

Korund

coarse A/60*; medium A/ 120%;
fine A/180%; very fine A/ 240*

X-Gewebe, Vlies

44 <4 «

<4 <

@38 —100 mm
25 mm, 50 mm

Finish

6120 siamop Vlies

Fiir feineres Finish beim
Handmaschinenschliff

o Perfekt zum Angleichen und Finish
auf Edelstahl

e Hochste Formanpassung

o Auswahl zwischen matter oder
gldnzender Oberflache

Aluminiumoxid, Siliziumkarbid

extra coarse A; coarse A; medium A;
medium S; fine A; very fine A

Vlies

44 4 «

< <

@38 —-100 mm
25 mm, 50 mm

Vlies-Facherschleifer erzeugen
eine feine Oberflache



Systemkomponenten

Stitzteller fiir Exzenterschleifer

¥ gam
w s # g%y

Von extra weich bis hart, erhaltlich in den unterschiedlichsten
Lochungen und Dimensionen, sind die Stitzteller von sia Abrasives
die perfekte Erganzung zu unseren Schleifsystemen — fiir lhre Schleif-
anwendung, passend fir alle marktiiblichen Befestigungssysteme.

Stiitzteller Dimension szl Stiitzteller Dimension sl
nummer nummer
9150 mm 0020.5742 9125 mm 0020.0539
103-Loch 8-Loch
Typ: extra weich, siafast-Klettsystem 9 Typ: hart, siafast-Klettsystem
Teller: 5/16; M8-Stiitzteller fir Multiloch- Teller: 5/16
und netzahnliche siafast-Schleifscheiben Stiitzteller fiir siafast-Scheiben
9 150 mm 0020.5740 0 125 mm 0020.6728
103-Loch 54-Loch
Typ: weich, siafast-Klettsystem Typ: weich, siafast-Klettsystem
Teller: 5/16; M8-Stiitzteller fiir Multiloch- Teller: 5/16
und netzahnliche siafast-Schleifscheiben Stltzteller fiir siafast-Scheiben
0 150 mm 0020.5741 0125 mm 0020.6729
103-Loch 54-Loch
Typ: hart, siafast-Klettsystem Typ: hart, siafast-Klettsystem
Teller: 5/16; M8-Stutzteller fir Multiloch- Trockenschliff
und netzahnliche siafast-Schleifscheiben Teller: 5/16, Stiitzteller fur siafast-Scheiben
930 mm 0020.4689 9 150 mm 0020.0346
ohne Loch ohne Loch
a2 Type: weich, selbstklebend Typ: weich, siafast-Klettsystem
Teller: 1/4 Teller: 5/16
Stiitzteller fiir selbstklebende Schleifbliiten Stltzteller fiir siafast-Scheiben
932 mm 0020.1839 9 150 mm 0020.6736
ohne Loch ohne Loch
0 Typ: weich, siafast-Klettsystem Typ: weich, siafast-Klettsystem
Teller: 5/16 Teller: 5/16
Stltzteller fiir selbstklebende Schleifbliiten Stltzteller fiir siafast-Scheiben
977 mm 0020.1988 9 150 mm 0020.0345
ohne Loch ohne Loch
‘ Typ: weich, siafast-Klettsystem Typ: hart, siafast-Klettsystem: Teller 5/16
Teller: 5/16 Stltzteller fiir siafast-Scheiben
Stltzteller fiir siafast-Scheiben
i 0 125 mm 0020.6730 . 9 150 mm 0020.6737
i ohne Loch T ohne Loch
k‘ Typ: weich, siafast-Klettsystem Typ: hart, siafast-Klettsystem
‘ Teller: 5/16 Teller: 5/16
Stltzteller fiir siafast-Scheiben Stltzteller fiir siafast-Scheiben
. 9125 mm 0020.6731 . 0 150 mm 0020.4740
S ohne Loch e 15-Loch
k Typ: hart, siafast-Klettsystem £Ts Typ: weich, siafast-Klettsystem
‘ Teller: 5/16 - Teller: 5/16
Stltzteller fiir siafast-Scheiben Stiitzteller fiir siafast-Scheiben
9125 mm 0020.0540 9 150 mm 0020.6734
8-Loch 54-Loch
o Typ: extra weich, siafast-Klettsystem Typ: weich, siafast-Klettsystem
Teller: 5/16 Teller: 5/16
Stiitzteller fiir siafast-Scheiben Stltzteller fiir siafast-Scheiben
9 150 mm 0020.6735 9200 mm 0020.4647
54-Loch 9-Loch/Multiloch
Typ: hart, siafast-Klettsystem Typ: weich, siafast-Klettsystem
Teller: 5/16 Stltzteller fiir siafast-Scheiben

Stltzteller fiir siafast-Scheiben
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Systemkomponenten

Stitzteller fiir Rotationsschleifer

Grosses Sortiment von Stiitztellern fiir Rotationsschleifer
in unterschiedlichen Abmessungen, Harten und fiir alle
marktiiblichen Befestigungssysteme.

. . . Bestell- Zwischen- und . . Bestell-
Stitzteller Dimension . Dimension
nummer Schutzscheiben nummer
9115 mm 0020.0348 Intermediate Pad 0020.0269
Typ: hart 077 mm, ohne Loch
Teller: M14 Typ: Trockenschliff
) Dicke: 12 mm
Stitzteller fiir Fiberscheiben Druckausgleichende Schaumstoff-
Zwischenscheibe
9125 mm 0020.0431 Intermediate Pad 0020.7234
Typ: hart @ 125 mm, 54-Loch
Teller: 5/8 Typ: Trockenschliff, Dicke: 10 mm
] ] Druckausgleichende Schaumstoff-
Stitzteller fiir Fiberscheiben Zwischenscheibe fiir Multiloch- und
netzahnliche Schleifscheiben
9 125 mm 0020.0350 Intermediate Pad 0020.7429
Typ: hart @ 125 mm, 54-Loch
Teller: M14 Typ: Trockenschliff, Dicke: 5 mm
) o ] Druckausgleichende Schaumstoff-
Stitzteller fiir Fiberscheiben Zwischenscheibe fiir Multiloch- und
netzahnliche Schleifscheiben
@50 mm 0020.0132 Schutzscheibe 0020.3453
1 Typ: hart, siafix-Schnellwechselsystem @ 145 mm, ohne Locher
6 ﬂé Teller: 1/4", 6 mm Dicke: 1T mm
Stltzteller fiir siafix-Scheiben und siafast fiir siaair und siacarat
Mini-Winkelschleifer Scheiben mit @ 150 mm
@75 mm 0020.0133 Intermediate Pad 0020.7428
Typ: hart, siafix-Schnellwechselsystem @ 147 mm, 33-Loch
Teller: 1/4", 6 mm Dicke: 1T mm
Gewahrleistet optimale Staubabsaugung
Stltzteller fiir siafix-Scheiben und durch S Performance Multilochscheibe auf
Mini-Winkelschleifer Mikroklett-Stitzteller
0 115 mm 0020.0396 Intermediate Pad 0020.4546
Typ: hart © 150 mm, 15-Loch
Teller: M14 Typ: Trockenschliff
Dicke: 12 mm
Stiitzteller flir scm-Scheiben Druckausgleichende Schaumstoff-
Zwischenscheibe
9 115 mm 0020.2325 Intermediate Pad 0020.5886
Typ: weich, siafast-Klettsystem @150 mm, 103-Loch
Teller: 5/8 Typ: Trockenschliff, Dicke: 10 mm
Druckausgleichende Schaumstoff-
Stitzteller fiir siafast-Scheiben Zwischenscheibe fiir Multiloch- und
- netzahnliche Schleifscheiben
9 115 mm 0020.0172 Intermediate Pad 0020.7430

Typ: weich, siafast-Klettsystem
Teller: M14

Stiitzteller fiir siafast-Scheiben

@ 150 mm, 103-Loch

Typ: Trockenschliff, Dicke: 5 mm
Druckausgleichende Schaumstoff-
Zwischenscheibe fiir Multiloch- und
netzahnliche Schleifscheiben




Systemkomponenten

Handschleifblocke

3 .Q"

Komplette Schleifsysteme umfassen ausserdem Handschleifblocke.
sia Abrasives bietet Handschleifblocke in allen Gréssen fiir Ausbesse-
rungen bis hin zu speziellen Formen fiir Nassschliff in verschiedenen
Giiten und Harten.

Handschleif- . . Bestell- Handschleif- . . Bestell-
. Dimension . Dimension
blocke nummer blocke nummer
Finiblock fiir selbstklebende 0020.3286 Handschleifblock aus Kork 0020.0095
Scheiben 70 x 125 x 40 mm
3 @30 mm Typ: hart
; Typ: zweiseitig (weich / hart)
siafast-Klettsystem
selbstklebend Trockenschliff
Finiblock fiir siafast-Scheiben 0020.3285 Handschleifblock 0020.0389
@30 mm 70 x 125 x 30 mm
I Typ: zweiseitig (weich / hart) Typ: hart
siafast-Klettsystem siafast-Klettsystem
Trocken- und Nassschliff
Handblock mit Zentrumsloch 0020.7388 Handschleifblock 0020.0342
4 @73 mm 70 x 125 x 38 mm
) Typ: weich Typ: zweiseitig (mittelhart-blau /
1 . extra weich - weiss)
siafast-Klettsystem siafast-Klettsystem
22 mm Zentrumsloch Trockenschliff
Handschleifpad rund 0020.0364 70 x 125 mm 0020.6514
@150 mm 29-Loch
. Typ: weich
siafast-Klettsystem
Handschleifblock 0020.3713 70 x 198 mm 0020.6515
60 x 128 x 16 mm 41-Loch
Typ: zweiseitig (extra weich-orange /
weich-schwarz)
Nassschliff
Handschleifblock 0020.0343 70 x 400 mm 0020.6516
67 x 122 x 35 mm 68-Loch
Typ: zweiseitig (weich / hart)
siafast-Klettsystem
Nassschliff
115 x 230 mm 0020.6517
49-Loch
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sia Abrasives

HYPSUBUIYISEI Jaseuonels
IYPspueg Jaleuonels
HlydspueH
HypsuauIypsewpueRy

uajusuoduwoywalshs
usylans

usqgieyds
[SHIWHIB|YIS-HOISWNeLs
us||0y

13}13|YPsu3|jpWe]
auobAjod pun eleq
uabog

19pueg

3H0ISYIIMpUNGISA

3|ye1s aua1ba|bupaIu Japo auaIfa|uN
3JJOISYIB BPUBHRCIRI] NZ JAMUDS BI3PUY
[23yoeds

9]|eIBWUBSIIPIN

o|[BIBIN

BH0ISHIaMJ01sISuNYy

|yeis JauaibajydoH

usbuniaipunio

S1e0D|9D)

el

se|bjAny

Produktsuche
Aerospace
Anwendungen

'V Hauptanwendungen
V' Nebenanwendungen

1913 siawat
1950 siaspeed
2820 siamet
4570 siabite X
6140 siafleece sd
6924 siamet HD
7500 sianet CER
7940 siaair
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Produktsuche - Schleifmittelserien fiir die Luftfahrtindustrie
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Weitere Produkte unter www.sia-abrasives.com
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lhre Losung fiir perfekte Oberflachen ="
www.sia-abrasives.com =-

ABRASIVES
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