CR-Finishing®-Lésungen

Rautiefenwerte nach Einsatz

Chromwalze Richtwert (Ra) | 5900 microtec - elektrostatisch gestreut _
0.09um
Dimension: @ 40 mm x 250 mm Lange 008m
Schnittgeschwindigkeit: 12 cm/min 007um
Drehzahl: 550 rpm 0.06pm
Amalvorschub: 2.5 m/min 0.05m
Ubergénge: 2x2 . ooim
Kontaktrolle: Gummi, 65ShA oos
. . A m
Oszillation: 30 Hz ’
Anpressdruck: 3 bar o02m
0.01ym
0.00um
60pym  50pym  40pm  30pm  20pm  15pm  9um 40pm  30pm  20pm  16pm  12um  9um  Spm  3pm  Tym  Kornbereich
Hartchromwalze Richtwert (Ra) 5900 microtec - elektrostatisch gestreut _
0.14pm
Dimension: 2 34 mm x 250 mm Lange 0.412um
Schnittgeschwindigkeit: 12 cm/min
Drehzahl: 550 rpm 0-10pm
Axialvorschub: 2.5 m/min 0.08pm
Ubergange: 2x2
. 0.06pm
Kontaktrolle: Gummi, 65ShA
Oszillation: 30 Hz 0.04pm .
Anpressdruck: 4 bar I: :I
0.02um B I
0.00um i I H B =
30pum 20pm 15um 9pm 16um 12um 9um 5um 3um im  Kornbereich
Kupferwalze Richtwert (Ra) 5900 microtec - elektrostatisch gestreut _
1.00um
Dimension: @ 40 mm x 250 mm Lénge 0.90um
Schnittgeschwindigkeit: 12 cm/min 0.80pm
Drehzahl: 550 rpm 0.70pm
Axialv?rschub: 2.5m/min 060y
Ubergange: 2x2 050
Kontaktrolle: Gummi, 65ShA o
. . X m
Oszillation: 30 Hz "
Anpressdruck: 3 bar 030k
0.20pum
0.10pum
Sémtliche Werte wurden mit den aufgefiihrten Parametern erzielt 0.00um

und sind stark abhéngig von jeweilig verwendeten Werksticken

und Einstellungen.

Wolframwalze

Dimension:

Schnittgeschwindigkeit:

Drehzahl:
Axialvorschub:
Ubergange:
Kontaktrolle:
Oszillation:
Anpressdruck:
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ABRASIVES
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